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Dragi elevi,

In cadrul orelor de educatie tehnologica veti elabora, realiza si evalua diferite proiecte in
conformitate cu modulele propuse de Curriculumul national la Educatia tehnologicd pentru
invatamintul gimnazial. Aveti sansa sa realizati acele module care corespund intereselor
voastre, in functie de traditiile mestesugédresti din localitatea voastra, de materia prima
disponibila si de baza tehnico-materiala a institutiei de invatamint.

In conformitate cu Curriculumul la disciplina Educatia tehnologicd, manualul pentru clasa
a 9-a vd propune spre studiere 16 module, studierea cédrora va contribui la formarea compe-
tentelor specifice disciplinei. Valorificarea lor va permite dobindirea capacitatilor de aplicare
in viata a cunostintelor (dovada ca stii sa faci) si formarea competentelor sociale (dovada ca
stii sa fii). Totodatd, materia din manual urmareste scopul orientarii profesionale a tinerilor,
precum si incadrarea viitorilor absolventi in mediul social, economic si cultural modern.

Studiind Arta culinard, veti descoperi traditiile bucatdriei nationale, veti realiza proiectul de
preparare a sarmalelor si veti uimi prietenii cu bucate intr-o prezentare originald. Valorificind
si promovind traditiile vestimentatiei si portului traditional prin confectionarea pieselor com-
ponente ale costumului in cadrul modulului Arta acului aveti sansa sa realizati ii stilizate.

Studierea modulului Crosetarea va va initia in frumoasele traditii de nuntd, indemnin-
du-va sa realizati naframita miresei si fata de masd traditionala. Daca doriti sa deveniti
designeri vestimentari, confectionati rochia combinata cu garnitura crosetatd, brodata cu
ornamente traditionale.

Modulul Arta covorului va poate inspira la insusirea tehnicilor de tesut, cu ajutorul carora
veti putea confectiona covorase cu efecte benefice asupra sanatatii, precum si diverse accesorii
vestimentare moderne. Impletitul din fibre vegetale deasemenea face parte din patrimoniul
cultural al neamului nostru prin realizarea obiectelor utilitare si decorative inedite. Arta
ceramicii, specifica mai ales zonei de Centru a republicii, prin produsele modelate in diverse
tehnici, ne duce faima departe de hotarele ei.

Posedind limbajul grafic si realizind lucrarile practice propuse in manual, puteti imbra-
tisa profesiile de arhitect, inginer, designer etc., devenind astfel creatorii propriilor locuinte.
Alaturi de alte genuri de arta mestesugdreasca, prelucrarea artistica a lemnului, mostenita
de la stramosi, este prezenta in viata noastra cotidiand prin obiecte ornamentate traditio-
nal. Casa, poarta, gardul, scérile le puteti decora intr-un mod original, studiind modulul
Tehnologia prelucrdrii metalului.

Insusind materialul propus in modulul Electrotehnica, veti putea repara diverse aparate
electrocasnice, cu conditia respectdrii stricte a normelor de protectie a muncii. Modulele
Automobilul si Tractorul va vor ajuta sa intelegeti specificul acestor mijloace de transport si
sd respectati regulile de circulatie.

Un spatiu verde amenajat cu gust va va aduce satisfactie si totodatd va va mentine siana-
tatea. Studiind tehnologiile corecte de cultivare a unor plante, aveti sansa sd deveniti un bun
agricultor, obtinind produse ecologic pure, cerute pe toate pietele lumii. Studiind modulul
Domenii profesionale si fiind liberi in luarea deciziilor ce tin de alegerea viitoarei profesii,
veti putea elabora un plan individual al viitoarei cariere.

(s
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Structura unui proiect

Etapele proiectului Detalieri de proiect

|. Elaborarea proiectului de confecti-
onare a unui articol (obiect, produs)

Il. Conceperea si organizarea mijloa-
celor de realizare a proiectului

lll. Realizarea proiectului elaborat,
respectind etapele tehnologice

IV. Sustinerea proiectului si evalua-
rea articolului confectionat conform
criteriilor

1. Argumentarea valorificarii si promovarii mestesugului, in sco-
pul integrarii tinerilor Tn spatiul socioeconomic.

2. Argumentarea necesitatii confectionarii articolului

3. Alegerea articolului, descrierea lui: forma, partile componente,
culoarea, aspectul, destinatia.

4. Elaborarea schitei/schemei grafice, diagramei, tiparului, dese-
nului tehnic (in functie de modul).

5. Stabilirea termenelor de realizare a proiectului (inceputul si
finalizarea).

6. Prezentarea proiectului.

1. Caracteristica materialelor si mijloacelor necesare pentru rea-
lizarea proiectului (in functie de modul).

2. Selectarea materialelor si determinarea cantitatii necesare
pentru realizarea proiectului.

3. Selectarea ustensilelor adecvate procesului de realizare a pro-
iectului.

4. Pastrarea si folosirea materialelor si ustensilelor conform nor-
melor de igiena si de protectie a muncii.

1. Executarea articolului, respectind fisa tehnologica (etapele,
succesiunea operatiilor) in functie de modul.

2. Respectarea normelor de igiena si de protectie a muncii la
fiecare etapa de lucru.

1. Sustinerea publica a proiectului prin: prezentarea produsului,
poster, fotografii, film, macheta, schita, desen grafic etc. (in func-
tie de modul).
2. Aprecierea obiectului in conformitate cu criteriile:
* respectarea rigorilor tehnologice
« functionalitatea, utilitatea produsului/lucrarii realizate
 aspectul estetic
« calitatea produsului finit/lucrarii executate
» armonizarea functiilor utilitare si estetice.
3. Demonstrarea performantelor: organizarea expozitiilor, con-
cursurilor, sezatorilor, conferintelor stiintifico-practice etc.

Produsul va fi realizat in baza Proiectului propus si a sugestiilor specifice fiecarui modul, pe care
le puteti urmari la fiecare etapa pe parcursul studierii continuturilor.

Dragi elevi, nu uitati cd talentul este in voi si doar voi sinteti responsabili de valorificarea lui.
Conteaza sa credeti in succesul obtinerii performantelor in realizarea proiectelor propuse.

Cercetati, creati, dati friu liber fanteziei, aspirati si veti descoperi cheia succesului!

Autorii



ARTA CULINARA
S| SANATATEA

Dictonul latin "O minte sanatoasa intr-un corp sanatos” va sugereaza ca alimen-
tatia echilibrata este un factor foarte important pentru viata omului. Cum sa ne
alimentam corect? Ce alimente includem Th meniu in zilele obisnuite, Th post si
la sarbatori? Ce am putea pregéti pentru a bucura familia, prietenii? Raspunsuri
la aceste intrebari veti gasi in modulul dat.

1.1. Alimentatia echilibrata si mincarurile @ amintiva cele

4 7/ o
de sarbatori

Pentru fiecare om, o alimentatie echilibrata este conditia majorad pentru
o viata sanatoasa, daca se bazeaza pe un mod de prelucrare a alimentelor cit
mai natural, fara adaos de sare si grasimi. Alimentatia corecta presupune
respectarea urmatoarelor principii:

o al echilibrului — respectarea regimului alimentar, folosirea rationala a
alimentelor;

« al diversitdtii - folosirea alimentelor din toate grupele;

o al moderatiei — utilizarea alimentelor in cantitdti moderate, care ar
asigura necesarul de calorii pentru un organism sdnatos.

Factorii geografici, economici, sociali determind modul de alimentatie a
omului. Fiecare popor are bucataria traditionald specificd, influentata de mate-
riile prime de care dispune si de experienta utilizarii acestora, acumulatd de-a
lungul secolelor. Poporul nostru are o gastronomie bogata si variata. Pe masa
moldoveanului se regdsesc laloc de cinste placintele ,,poale-n briu’, invirtita cu
brinza, raciturile, friptura de miel sau din carne de porc, sarmalele, mamaliga
etc. Aceste bucate pot fi servite atit la sarbétori, cit si in zilele obisnuite.

La sarbatori se pregatesc mincaruri traditionale specifice. La Sfintele Pasti
se prepara cozonacul bine crescut, galben si pufos, pasca cu umplutura din
brinza de vaci si mielul pascal. De Craciun, traditional se pregatesc bucate
din carne de porc (fig. 1.1). In ajunul Craciunului se fac mincaruri de post:
coliva, supe, fasole, sarmale, coltunasi etc.

studiate in cla-
sele precedente
despre alimenta-
tia rationala si in
functie de ano-
timp.

Retineti!

Daca veti respecta
un regim alimentar
echilibrat in grasimi,
bogat 1n cereale
integrale, fructe si
legume, veti reduce
riscul aparitiei mul-
tor afectiuni.

Fig. 1.1. Mincaruri traditionale: pasca, sarmale, friptura de miel, racituri (piftie)

Pe parcursul unui an, omul traverseaza citeva perioade legate de modul
de alimentatie: 4 posturi si perioadele dintre ele, sirbitorile mari. In post
este indicat sa mincdm mai moderat, este important sd includem in alimen-
tatie mai multe fructe si legume proaspete, seminte si nuci, uleiuri vegetale,

ARTA CULINARA



)

care contribuie la mentinerea sanatatii si detoxicarea organismului (fig. 1.2).
Astfel, pot fi rezolvate unele probleme de sanatate precum indigestia, acneea,
migrena, artrita, diabetul etc.

Ce alimente pot
fi folosite si ca re-
medii impotriva
unor maladii?

Retineti!

Bucataria trebuie sa
fie mentinuta intr-o
ordine ideala. La
aparitia gindacilor,
furnicilor, prelucrati
spatiul cu solutii
pentru combaterea
acestora.

Fig. 1.2. Bucate servite in post: fasole, salata, muraturi, ciuperci

Preparind bucate delicioase de sarbatori, vom tine cont: ce mincam, cit
mincdam si cind mincdm, deoarece dupd post organismul nu este suficient
pregitit pentru a-1 suprasolicita.

Lucru individual

1. Culege informatii privind traditiile culinare ale poporului nostru si ale altor po-
poare, completind portofoliul.

2. Elaboreaza unul dintre proiectele propuse: a. ,Mincaruri traditionale, servite
de sarbatori”. b. ,Fantezie culinard” (compozitii culinare din fructe si/sau legu-
me). Argumenteaza necesitatea prepararii bucatelor traditionale. Alcatuieste re-
teta culinara de preparare a unui fel de mincare.

|Lucru n grup

1. Realizati un colaj la tema ,Piramida alimentatiei sanatoase”, utilizind ilustratii,
imagini din reviste si Internet, fotografii etc. Comentati, in baza piramidei, legatu-
ra dintre alimentatie si sanatatea omului.

2. Discutati in grup si lansati un mesaj la tema: ,Omul traieste pentru a minca sau
maninca pentru a trai?”.

1.2. Intretinerea ordinii in bucatarie

Mobilierul si aparatele de bucatarie

Actualmente, bucataria a devenit una dintre incaperile importante ale
locuintei noastre. Amenajarea ei depinde de operatiile ce se executa aici: pre-
pararea bucatelor, servirea mesei, spalatul veselei. Pentru a ne crea conditii
optime si un anturaj confortabil, spatiul bucatariei trebuie sa fie:

» mobilat si utilat corespunzator destinatiei;

o decorat cu materiale igienice si usor de intretinut;

« bine iluminat si ventilat;

o pastrat in ordine si curdtenie;

« amenajat cu flori si plante vii pentru curétarea aerului.

Mobilierul se aranjeaza in functie de spatiul disponibil, asigurind zona
de gatit, locul unde se serveste masa (daca nu exista sufragerie), zona sursei
de apa etc., cuprinzind: masa de lucru, chiuveta, masina de gatit, frigiderul,
masina de spalat vesela, dulapuri suspendate pentru vesela etc. (fig. 1.3).
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Fig. 1.3. Tipuri de bucatarii

Prepararea bucatelor necesita o serie de operatii de prelucrare si pregatire
a alimentelor, folosind diverse aparate pentru executarea operatiilor tehno-
logice: masina de gatit, robotul de bucitarie, storcatorul de fructe/legume,
masina de tocat, rotisorul, cuptorul electric, cafetiera etc. (fig. 1.4).

modulul

Fig.1.4. Aparate utilizate Tn bucatarie

Vasele, ustensilele, tacimurile de bucatarie

In bucitirie, fiecare obiect trebuie si aib locul siu, in functie de desti-
natie, pentru a se pastra perfect curat si a fi gasit fara efort. Ustensilele (site,
lopétele, linguri de lemn, furculite etc.) se pastreaza in sertare, in dulapuri
inchise. Vasele (cratite, oale, tigai etc.) trebuie sa fie de buna calitate — din
fonta emailatd, sticld termorezistentd, aliaje inoxidabile, pentru a nu dauna
sanatatii si a fi usor de intretinut.

Are o importanta deosebita si vesela pe care o folosim pentru servirea
bucatelor: platouri, farfurii, boluri, supiere, seturi de pahare, cesti etc. E bine
dacd vesela face parte din acelasi set si se asorteaza cu decorul bucitariei. Fata
de masa si servetelele, traditionale sau moderne, sint deasemenea atribute
necesare in bucdtarie.

Lucru individual

1. Realizeaza etapa a ll-a a proiectului: selecteaza vasele si ustensilele necesa-
re pentru prepararea bucatelor preconizate.

2. Descrie bucataria din locuinta voastra. Ce insarcinari ti se incredinteaza in
bucatarie?

3. Pliazé servetele de masa de diferite forme.

|Lucru in grup

o

0 Amintiti-va ce ati
invatat in clasele
precedente des-
pre organizarea
bucatariei, des-
pre normele de
igiena care tre-
buie respectate.

Retineti!

Servetelele pot fi
pliate in mai mul-
te forme: evantai,
barca, crin francez,
crin de apa, porum-
bel etc.

1. Selectati pentru portofoliu informatii i imagini privind tendintele moderne in
amenajarea bucatariei (stil traditional, high-tech etc.). Discutati despre spatiul
bucatariei din timpul bunicilor vostri si despre bucataria moderna.

2. Discutati si lansati un mesaj la tema: ,Avantajele utilizarii electrocasnicelor in
procesul prepararii bucatelor”.

Fig. 1.5. Vase pentru
bucatarie, ustensile, vesela
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0 Amintiti-va ce cu-
noagteti din cla-
sele precedente
despre metodele
de verificare a
calitatii unor pro-
duse alimentare.

Fig. 1.6. Pastrarea
alimentelor: a — in beci;
b —in dulap; ¢ —in frigider

)

1.3. Metode si tenhologii de pastrare a
produselor alimentare

Calitatea si valoarea nutritiva a alimentelor

Pentru o alimentatie sanatoasd, trebuie sa stim a alege corect produsele
alimentare printr-un examen organoleptic: aspect, miros, prospetime (termen
de valabilitate), gust. Carnea si pestele se vor alege in functie de culoare, mi-
ros, consistentd; laptele — dupa culoare, miros, gust etc.; fructele, legumele
si verdeturile — conform culorii, fragezimii etc.

S-a constatat ca mai mult de o treime din produse se altereazd, fiindca
nu sint corect pastrate, conservate si depozitate. De aceea omul, in cursul
istoriei, a ciutat mereu metode eficiente de pastrare a alimentelor. In tabelul
de mai jos v prezentam citeva dintre aceste metode.

Metode de conservare a alimentelor

Uscare: Fermentatie: Sterilizare Congelare: Afumare:
fructe, legume, brinzeturi, (la t=110°C): carne, peste, peste,
ciuperci vinuri, otet compoturi, legume, fructe carne

salate, sucuri

O alta metoda de pastrare a alimentelor este depozitarea lor in dula-
puri, in cAmari si spatii reci (beciuri), bine aerisite. In dulapuri putem tine
condimente, faind, malai, paste fdinoase, crupe, sare, ceai etc., acestea fiind
pastrate in saculete din pinza sau hirtie, in cutii din carton sau sticla bine
inchise. Fructele silegumele se pastreaza intr-un loc racoros, intunecat, astfel
vor ramine proaspete. Carnea, pestele, produsele lactate, fiind produse usor
alterabile, vor fi pastrate in frigiderul mentinut in curétenie (fig. 1.6).

Influenta tehnologiilor culinare asupra produselor

In prezent, se pune accent pe folosirea produselor cu valoare biologici
sporita, fabricate pe baza datelor stiintifice si tehnologiilor avansate, utilizind
principii de imbinare a diferitelor produse naturale, prelucrate conform unor
tehnologii speciale. Fiind supuse prelucrarii culinare corecte, bucatele isi
pastreaza toate calitatile biologice, nutritive, precum si vitaminele.

Pentru ca produsele alimentare sd-si indeplineasca rolul de mentinere
si fortificare a sanatatii organismului uman, ele trebuie sa corespunda stan-
dardelor internationale, care prevad:

a) ingredientele sa fie naturale;

b) timpul de preparare sa fie cit mai scurt;

c) procesul tehnologic sa includa mai putine operatii;

d) decoratiunile sa fie simple si comestibile.

Lucru individual

1. Realizeaza etapa a ll-a a proiectului: selecteaza produsele necesare pentru
prepararea bucatelor preconizate. Evalueaza calitatea si cantitatea alimentelor
selectate pentru prepararea bucatelor.

2. Constata ce produse folositi Tn alimentatia familiei si determina ce nutrimenti
contin acestea.
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| Lucru in grup

1. Elaborati un meniu hipocaloric, care v-ar permite sa va pastrati silueta si, tot-
odatd, sa nu dauneze sanatatii.

2. Comentati proverbele: ,Mincarea de dimineata lungeste viata”; ,O masa fara
fructe e ca o petrecere fara muzica”.

*1.4. Prelucrarea culinara a produselor
alimentare

Pini a ajunge pe masa noastrd, alimentele sint supuse prelucrérii culinare,
care include doud metode de baza:

1 - prelucrarea primard: produsele se aleg, se sorteaza, se curatd, se spala
se maruntesc etc.;

2 — prelucrarea termicd: alimentele se fierb in apa sau in aburi, se frig pe
gratar, se prajesc, se coc etc.

Sarmalele - mincare traditionala

Sarmalele pot fi pregitite la toate sdrbétorile, la ceremonii, in post.
Traditional, se coc in oale de ceramica la cuptor. Pot fi preparate in foi de
varza proaspdtd sau acra, in frunze de vita-de-vie, podbal, artar, hrean,
stevie etc. Mai jos este descrisa tehnologia de praparare a sarmalelor in foi
de vita-de-vie.

modulul

Retineti!

Respectati cu stric-
tete normele de igi-
ena si de protectie a
muncii in bucatarie.

0 Amintiti-va ce cu-

noasteti despre
valoarea nutritiva

si valoarea calori-
ca a alimentelor.

Fisa tehnologica 1. Sarmalufe n foi de vita-de-vie

Etape tehnologice Ingrediente, ustensile, vase
Succesiunea operatfiilor Imagini, sugestii

I. Prelucrarea primarda a ingredientelor ~~ Pentru un vas de 5 kg: foi de vita-de-vie, 5 cepe mari, 3 morcovi, 500 gr
1. Legumele se aleg, se curata, se carne cu putina grasime, 0,5 kg orez, 100 g ulei de floarea soarelui, bors

spala, se maruntesc. acru, verdeata, pasta de tomate, sare
2. Carnea se spala in apa rece, se  Cratita, tigaie, bol, lingura de lemn
taie marunt.
3. Orezul se spala in mai multe

ape. Este recomandabil sa amestecati ingredientele cu o lingura de lemn.

4. Foile se oparesc in apa cu bors
acru, se scurg.

Il. Prelucrarea termica

1. Ceapa se caleste in ulei, se
adauga morcovul ras, carnea si se
amesteca bine.

2. Se adauga orezul, pasta de to-
mate, verdeata tocata, sare si putina

ceapa cruda tocata fin.

3. Compozitia bine omogenizatsd se Daca pregatim sarmale in foi de varza, acestea se vor alege subiri si cu

lasa sa se raceasca. nervuri fine. y ~
4. Pe partea dorsald a frunzei se Fundul oalei se acopera cu citeva frunze.

pune o lingurita din compozitia pre-
gatita si se ruleaza cu indeminare,
apoi se aranjeaza in oala de lut sau
in ceaun. ' SN

5. Se toarna peste ele apa fierbin- S A ANGE YT
te, ca sa le cuprinda, si se pune ca- & - o e §
pacul. - e

6. Se fierb la foc mic 2—3 ore sau se

dau la cuptor.

ARTA CULINARA
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Ati dori sd incintati prietenii, familia cu bucate intr-o prezentare originala? Realizati proiectul
»Buchetul de trandafiri’, folosind reperele din fisa tehnologica 2.

Fisa tehnologica 2. Buchetul de trandafiri

Etape tehnologice Ingrediente, vase si ustensile
Succesiunea operalfiilor Sugestii

1. Se curata ridichea alba, se taie o bucata nu prea mare din ea. O ridiche alba (dai- -
kon), o ridiche de iar-
na, o sfecla rosie, un
castravete, zucchini,
cutit, scobitori

2. Se vopseste suprafata ei cu ajutorul unei sfecle rosii curatate.

3. Se feliaza subtire, se presara cu sare, ca sa se elimine sucul
din felii; se Tnlatura sucul cu un servetel.

4. Feliile au devenit moi si flexibile. Se vopsesc marginile cu sfecla.

5. Se face sul o felie — aceasta va fi petala interioara a trandafi-
rului.

6. Continuati sa infagurati celelalte petale, astfel incit fiecare pe-
tala sa o acopere partial pe precendenta.

7. Se prinde trandafirul cu 2 scobitori.
8. Se indoaie usor petalele.

9. Se taie capetele scobitorii i se sectioneaza baza florii.

10. Se asaza floarea cu partea taiata in sus.

11. Faceti, in acest mod, trandafiri albi si rosii din ridiche de toam-
na alba si din sfecla rosie fiarta.

12. Se sculpteaza frunze din castraveti sau zucchini.

Lucru individual

1. Realizeaza etapa a lll-a a proiectului. Prepara bucatele in conformitate cu fisa tehnologica. Amenajaza
masa de lucru adecvat procesului tehnologic.
2. Discuta cu bunica sau cu mama ce ,secrete” folosesc ele la prepararea sarmalelor.

Lucru Tn grup

1. Evaluati proiectul realizat in conformitate cu
criterile: a) de calitate; b) organoleptic; c) res-
pectarea rigorilor tehnologice; d) aspectul estetic;
e) comentarea tehnologiilor culinare utilizate la pre-
pararea bucatelor.
2. Determinati valoarea calorica a sarmalelor.
3. Amenajati masa pentru o sarbatoare. Urmati su-
gestiile propuse:
* Alcatuiti lista invitatilor, meniul, tinind cont de pre-
ferintele culinare ale acestora.
* Folositi fete de masa si servetele din in sau bumbac,
alegeti culoarea in functie de sarbatoare.
* Asezati la mijlocul mesei o vaza cu flori de sezon, nu
prea mirositoare, puneti si luminari.
* Asezati servetelele impaturite in forma de triunghi
sau sul, strinse cu un inel, legate cu funda — simbolul
sdrbatorii.

2)
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T E S T Ora de sinteza si de evaluare finala

I. Prezentafi public proiectul realizat printr-un poster.

. Test
1. Completati tabelul ,,Functiile si sursele nutrimentilor”.

Proteine

Glucide

Lipide

Vitamine

Substante minerale

Apa

1. Argumentati prin exemple concrete la ce poate duce nerespectarea tehnologiilor
de prelucrare a alimentelor.

2. Propuneti retete culinare pe care le-ati inventat voi si le-ati realizat deja.

3. Observati indicatiile de pe ambalajele produselor alimentare si explicati impor-
tanta lor.

4. Aduceti exemple de pliere a servetelelor de masa.
5. Numiti 8 alimente care combat stresul.

6. Care este influenta tehnologiilor culinare moderne asupra produselor alimentare
si, respectiv, asupra sanatatii omului? Argumentati raspunsul prin exemple con-
crete.

7. Elaborati meniul pentru o zi, tinind cont de cerintele alimentatiei echilibrate.

8. Tnscrieti in spatiile acronimului factorii ce va mentin sanatatea.

m| (> | (> |Z2|>|wnv




ARTA ACULUI

L]

Fig. 2.1. Articole de port
popular

Amintiti-va ce ati
invatat in clase-
le a 6-a — a 8-a
despre articolele
de port popular.
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Fig. 2.2. Tipuri de camasi
femeiesti: a — camasa de
tip tunica, b — camasa
ncretita la gat, c —camasa
cu platca, d — ie, poale
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Satele basarabene ne uimesc prin articole de port popular pe care le gasim pas-
trate de secole. Costumul popular, patruns de simtul masurii i proportiei, repre-
zinta un ansamblu de elemente armonios si echilibrat. Ornamentica si coloritul
cu note specifice diferentiaza costumul popular de la o0 zona la alta a republicii,
pastrind unicitatea.

Costumul traditional este un indicator al apartenentei entice, o marca
de identitate, prin care ne informam despre cultura si maiestria poporului,
este un etalon de demnitate si frumusete (fig. 2.1).

Portul nostru, mostenit de la stramosii daci si geti, il gasim sapat de
milenii pe Columna lui Traian de la Roma. Aceastd mostenire trebuie sd fie
studiata, observind specificul materiei prime, croiala, ornamentica, cro-
matica aplicate la realizarea articolelor de port popular. Camasile femeiesti
si barbatesti, iile, poalele camasilor, batista in trei colturi sint albe, ceea ce
denotd curatenie fizica si morala. Legea de baza a croiului de port popular
este tajetura din foi drepte, dreptunghiulare, fara rascroituri. Aceastd croiala a
ramas neschimbatd de-a lungul secolelor, ea dovedeste o atitudine rationald
si cunoasterea liniilor de croi.

In portul feminin se disting trei tipuri de cdimasi in functie de croi: cd-
masa ,de-a intregul’, de tip tunica (camasa bdtrineasca), cimasa incretitd la
git, considerate cele mai vechi, si cimasa cu platcd - influentd a costumului
orasenesc (fig. 2.2 a, b, ¢). Camasa lungd, incretitd la git din considerente
practice, a suferit si ea, in timp, o schimbare prin despartirea partii de sus,
ia, de partea de jos — poalele (fig. 2.2 d). Structura iei a devenit mai compli-
cata fatd de cea a poalelor. Ia este portul sitencei de la ses sau de la munte,
la munca sau la petrecere. la este o cimasa dreapta fara nicio rascroitura:
se incheie (monteaza) pe parti, iar la git are creturi. Mineca cdmasii poate fi
larga sau strinsa cu o bentita, in functie de zona etnografica.

Tipurile camasii traditionale barbatesti dupa croiald sint: cimasa dreaptd
tip tunica (bdtrineascd), camasa scurtd, camasa cu clini, camasa cu platca.
Cédmasa dreapta de tip tunica este o forma arhaica, de larga raspindire teri-
toriald in toate zonele Moldovei (fig. 2.3).

Camasa a fost si este piesa cea mai importanta a costumului femeiesc si
a celui barbitesc. In costumul traditional al moldovenilor s-au creat diverse
tipuri de cimasi. Intreaga tipologie a cimasii are la baza clasificari dupa
diferite criterii: in functie de virsta purtatorilor (camasi purtate de copii,
tineri sau adulti), de ocazie (camadsi de sarbatoare si cotidiene). Un criteriu
important la clasificarea cimasilor traditionale este simbolica — camasi pur-
tate in cele mai importante momente din viata omului: nasterea, cdsdtoria,



modulul 2
moartea: camasa de botez, camasa mirelui (fig. 2.1, 2.6), cdmasa miresei ‘Q—I

(fig. 2.1), cdmaga de soacrd, cimasa de inmormintare.

In trecut, fata i isi pregitea zestrea impreund cu mama. In familie, de
micd invata sa prelucreze lina, cinepa, sd tese, sa brodeze, sd croseteze,
sa confectioneze haine de sarbatoare conform tiparelor specifice zonei,
localitatii etc. De exemplu, o ie pe care trebuia sd o imbrace in ziua de Pasti
la bisericd, la hora, cu ornamentatie si cromaticd deosebite. Bazat pe vechea
mostenire, portul popular a evoluat de-a lungul timpurilor.

In prezent, costumul traditional femeiesc si cel barbatesc sint purtate de
interpretii ansamblurilor etnofolclorice, de dans, de cintec, la concursurile
si festivalurile de folclor autohton si la alte sarbatori nationale (fig. 2.5).

Fig. 2.3. Tipuri de camasi
barbatesti

Fig. 2.5. Variante de ii pentu colective etnofolclorice din zona de Centru

Lucru individual

1. Elaboreaza chestionarul tematic de examinare a obiectelor de port popular
brodate.

2. Completeaza portofoliul cu imagini ce reprezintd motive, compozitii ornamen-
tale selectate din articolele de port popular analizate. Cauta la rude, bunici, vecini
camasi traditionale specifice localitatii.

Fig. 2.4. Camasa
barbateasca

| Lucru in grup

1. Observati si stabiliti prin ce se aseamana si prin ce se deosebesc camasile Retineti!
traditionale femeiesti de cele barbatesti.

2. Vizitati muzeul tinutului natal sau etnografic si determinati modele de costume
populare, caracteristice zonelor etnografice.

Costumul traditional
reprezinta o unitate
din citeva elemen-
te: materie prima,
croi, decor, croma-

lile si camasile traditionale au fost intodeauna izvor de inspiratie pentru realiza- tigé — loate acestea
rea iilor stilizate, utilizindu-se diverse tehnici de broderie si ornamentale destul evidentiind  functia
de simple. Doriti sa aveti o ie traditionala sau stilizatd? Argumentati raspunsul. si destinatia lui.
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Fig. 2.6. Camasa mirelui
(inceputul  secolului al
XIX-lea). Zona de Sud,
s. Gotesti

Un repertoriu vast de ornamente traditionale in Republica Moldova este
reprezentat pe tesaturi si cusaturi, in danteld, in ceramica si in alte genuri de
arta populard. Aceste articole de arta populara, create cu secole sau decenii
in urma, se bucura si astdzi de o mare apreciere.

Din punct de vedere morfologic, ornamentica tesaturilor traditionale
exceleaza printr-o bogatad si variata gama de motive geometrice si negeome-
trice (liber desenate), iar din punct de vedere semantic — prin valoroase creatii
fitomorfe, cosmomorfe, avimorfe, antropomorfe, zoomorfe, scheomorfe.

Prin tiparul de croiala si prin decor, cdmasa traditionald se impune ca o
realizare eminenta a geniului creator popular. Unitatea in varietate, simetria,
alternanta, ritmicitatea dezvoltate in cuprinsul compozitiilor ornamentale
confirma originalitatea tesaturilor.

Camasa barbateasca se croia de-a intregul dintr-o bucata de pinza, care
venea in fata si in spate fara a avea cusatura pe umeri, avea minecd largd prinsa
de la umar, clini la stan, gulerul drept. Cadmasa de sarbatoare se impodobea
cu decor brodat la guler, la mineci, piept si poale (fig. 2.6).

Motivele decorative sint predominant geometrice, dar si fitomorfe,
dispuse dupa regulile simetriei si alternantei. Impodobirea iei cu motive
ornamentale cusute este o veche traditie. Compozitiile, motivele ornamentale
(izvoadele) brodate sint variate, difera de la o zond etnografica la alta. Unele
izvoade au o vechime intre 50 si 150 de ani (fig. 2.7).
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Fig. 2.7. Modele de motive ornamentale
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Fig. 2.9. le din zona de Centru. Plasarea motivelor ornamentale: a — altita, b — incretul, ¢ — riurile

Cele mai frecvente motive ornamentale brodate pe obiectele de port
popular sint: florile, bobocul, strugurele, frunza de vita-de-vie, luceafarul,
coarnele berbecului, doud inimi ingemanate, virtelnita, frunzulitele etc.

Ornamentele sint plasate pe portiunile vizibile, care nu sint supuse uzurii
(fig. 2.8, 2.9).

Camasa incretitd la git sau ia, fatd de cimasa dreapta, are ornamentica mai
complicatd. Decorul pe suprafata minecilor este plasat in cite trei elemente
principale: altita, incretul i riurile. Dupa modul de plasare a decorului
ornamental pe mineca, iile pot fi: cu altita si riuri drepte, cu altitd si riuri
costisate (oblice) (fig. 2.10), cu altita si stele.

In tipologia cimasii femeiesti incretite la git se disting doua tipuri: cu
altitd si fara altita.

Costumul popular se caracterizeaza prin sobrietatea si armonia culorilor. ~ Fig. 2.10. Modele de ie: a - cu altita
In trecut, coloritul se realiza cu ajutorul sucurilor vegetale, cu care se obti- ! Muri drepte; b —cu altita si riuri

A . . . costisate

neau nuante calde, profunde, avind un farmec deosebit. Culorile specifice

artei populare sint: alb, negru, rosu. Imbinarea culorii rosii cu cea neagra
pe fundalul alb este caracteristica si pentru costumul popular, formind o
cromatica armonioasa. Gama cromaticd a decorului obiectelor de port po-
pular include doua-trei nuante sau culori: rosu si negru, rosu si albastru, de
asemenea verde si galben etc. Prin cromatica se subliniaza diferentierea de
virsta sau de stare civild. Culorile deschise (galben, roz) sint specifice copi-
ilor; culorile aprinse (rosu, portocaliu) - tinerilor; cele inchise — oamenilor
de virstd inaintata.

lile cusute intr-o singurd culoare sint deosebit de frumoase (fig. 2.11).

Folosirea unei singure culori in realizarea motivului ornamental formeaza o F ok T Y’
compozitie monocromad. De exemplu, negrul predomina in portul femeilor  Fig. 2.11. Model de ie cu compozitie
mature, albastrul - in portul femeilor cu copii. ornamentala monocroma

17
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Fig. 2.11. Model de decor
pentru poalele iei (In mini-
atura)

Fig. 2.12. Model de decor
pentru batista in trei colturi

De ie se prindeau poalele camasii facute din pinza mai putin fina. De
reguld, pe poale ornamentul brodat era preluat din motivul de baza al deco-
rului camasii (fig. 2.11). Poalele se impodobeau de jur imprejur pe margine
cu dantela ingustd. Camasile barbatesti scurte se completau cu poale confec-
tionate separat.

Conform traditiei, la sfirsitul nuntii, nasa ii scotea miresei voalul, beteala
si cununa cu flori. Ii punea pe cap o batistd alba in trei colturi si i lega un
sort alb, ambele brodate cu motive ornamentale, impodobite cu dantela.
Exista o deosebire intre felul de a-si acoperi capul al femeilor si al fetelor
nemadritate, care de obicei aveau capul descoperit. Astfel, batista marcheaza
trecerea din rindul fetelor in cel al nevestelor. Mai apoi, batista si sortul erau
folosite de cétre gospodine in menaj.

*Ie stilizata
Dintre piesele de port popular femeiesc din Republica Moldova, ia si
astdzi prezinti o valoare. In multe tiri ale lumii — SUA, Marea Britanie,
Spania, Australia, Italia etc. - poti vedea, in special vara, tinere imbracate
in ii stilizate. Acesta este un semn al valorii artei noastre populare. Cu atit
mai mult, trebuie sa o cunoastem si sd o valorificim la noi acasa.
Propunem doua variante de ii stilizate (moderne): 1 - ie impodobita
cu decor de culoare alba, care simbolizeaza virtutea, puritatea; 2 — ie im-
podobita cu decor in doua nuante de albastru — omagiu adus vietii fara
moarte, tineretii fara batrinete (fig. 2.13). Cel mai frecvent motiv orna-
mental brodat este rombul - simbol al fertilitatii.
La confectionarea iei stilizate se va tine cont de:
materia prima - pinza din fire naturale;
croi (croirea pinzei pe fir drept);
detaliile croite, prelucrate cu gaurele (tivul cu gaurele);
plasarea unui decor simplu pe detaliile articolului;
utilizarea culorilor pastelate, degradeurilor;
executarea corecta a punctelor de cusut si brodat;
montare — unirea detaliilor utilizind punctul de cheitg;
garnisire — fir rasucit, ciucuri.

Fig. 2.14. Modele de decor
pentru o ie stilizata
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Lucru individual

1. Examineaza articolele de port popular brodate, motivele, compozitiile orna-
mentale.

2. Elaboreaza un proiect de confectionare a unui articol de port popular (poale
pentru ie / poale pentru camasa barbateasca sau batista in trei colturi), in con-
formitate cu algoritmul elaborarii unui proiect (vezi pag. 5-6).

3. Realizeaza prima etapa a proiectului: argumenteaza necesitatea confectio-
narii articolului de port popular selectat, deseneaza schita grafica a articolului,
croiul, plasarea motivelor ornamentale si alege culorile respective.

Comentati maxima: ,Ori te poartd cum ti-i vorba, ori vorbeste cum ti-i portul”.



Pentru confectionarea obiectelor de port popular brodate se selecteaza
tesdturi naturale (bumbac, in, matase sau combinate). Tesatura (pinza) tre-
buie sa fie cu texturi usor vizibil3, rezistenti la spalat. In acest scop se poate
folosi pinza de casd tesuta in stative sau pinza realizata in industria textila.

Dupa destinatie, exista ata de cusut si ata de brodat.

Ata de cusut este folosita la insailare si la executarea tivului cu gaurele.
Pentru brodat se utilizeaza mulineuri de diferite culori. Firele de ata pentru
cusut sint depanate pe papiote, mosoare, iar cele pentru brodat — in jurubite
sau bobine. Jurubita consta din sase fire subtiri, care se separa usor unul de
altul si nu se rasucesc la utilizare.

Ustensilele necesare pentru executarea lucrarilor practice sint: acele
de canava cu virful putin bont si urechea lunga, acele cu gamalie, foarfeca
pentru taiat pinza, foarfeca micd pentru tdierea capetelor de atd, panglica
centimetrica, ghergheful etc.

In timpul efectudrii lucririlor practice, trebuie si respectati normele de
igiena si regulile de protectie a muncii, insusite in clasele precedente.

Lucru individual

1. Realizeaza etapa a ll-a a proiectului.
2. Alege o tesatura cu textura uniforma, usor vizibila, materialele auxiliare, us-
tensilele necesare conform proiectului elaborat.

|Lucru in grup

1. Testati calitatea firelor de ata necesare pentru brodarea motivelor ornamenta-
le pe batista Tn trei colturi, pe poalele iei si camasii barbatesti.
2. Comentati criteriile de selectare a firelor de ata si a pinzei.

Procedeul tehnic de impodobire a obiectelor de port popular este
cusdtura, care include o mare varietate de puncte. Motivele ornamentale
brodate sint in majoritate geometrice, stilizate. Decorul brodat pe articolele
de port popular depinde de localitate, de maiestria i tehnica executdrii.
Pentu copii se brodau caimasi cu motive ornamentale mai simple. Tehnicile
de cusut si de brodat, transmise din generatie in generatie, prin care miinile
mesterilor au realizat diferite obiecte de ritual, de port popular, au ajuns
pina in zilele noastre.

Dupa tehnica de executare, cusaturile pot fi grupate in: puncte cu ca-
racter functional, puncte cu caracter decorativ. Punctele de cusut si brodat
sint alcatuite din linii drepte, aranjate vertical sau oblic.

Insdildtura (punctul de insiilare sau de saia) este o cusiturd functionald
simpl4, folositd pentru prinderea a doua piese croite sau ca operatie ce pre-
cede cusutul obisnuit. Cu ajutorul acestei cusaturi se pregdtesc pentru tivire
marginile obiectului. Dupa ce se indoaie marginea, se executd punctul de
insdilare, care se aseamana cu punctul inaintea acului. Se executa cu un fir
de culoare pastelata (vedeti fisa tehnologica).

modulul

Fig. 2.15. Materiale si
ustensile de cusut si de
brodat

Retineti!

Pentru a evita iesi-
rea firelor la spalat,
ata cu care veti bro-
daseumezeste sise
trece printr-o pinza
alba curata (strinsa
in mina). Daca lasa
urme, firul nu se va
intrebuinta.

(D Amintiti-va  teh-
nicile de cusut si
de brodat, tivul cu
gaurele (simple,
duble,zigzag)stu-
diate in clasele
precedente.
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Punctul inaintea acului se executd pe fir drept, paralel cu firele pinzei,
de la dreapta spre stinga. Numarul de fire cu care se lucreaza depinde de
grosimea pinzei. Pentru executarea mai rapida se pot lua pe ac, concomitent,
mai multe puncte. Cu ajutorul acestui punct intr-un fir se marcheaza semnul
de mijloc pentru executarea corectd a decorului.

Punctul-cruciulitd este cel mai utilizat in cusaturile populare. Se executa
din doua linii oblice (diagonale), care se intretaie intr-un patrat imaginar.

. -~ Acest punct se realizeaza prin numadrarea firelor de tesdturd cuprinse intr-o

Eg%ué}%eﬁﬂgfeliudguﬂgg cruciulita (3/3, 4/4, 4/3), in functie de grosimea firelor.

Cmciu.itjg] lile se brodau ,,in cruciulite”: altita (broderie compacta in partea supe-
rioara a minecii), incretul (banda ingusta cu broderie monocrom, asezata
sub altita), riurile (siruri de broderie dispuse vertical sau oblic pe minecile

oo ded s pe partea din fata — stan). O alta variantd a cdmasii barbatesti are in
‘ : loc de guler o bentita impodobita cu ornament, iar in jurul despicaturii de
pe piept este aplicat un decor geometric (fig. 2.16).

Broderia neteda pe fire numadrate - ,,broderia albd” - este criteriul prin
care ne deosebim de alte popoare. Cusatura cu aspectul unui strat de fire
(orizontale sau verticale) pe suprafata pinzei este folosita la camasile tradi-
tionale (fig. 2.17). Punctul neted pe fire numarate se lucreazd pe un patrat
imaginar ,linie lingd linie”, iar intre linii se lasa distanta de 1-2 fire. In culori,
broderia netedd pe fire numarate se utiliza la realizarea unor obiecte de ritual
(naframita, prosopul, fata de masa traditionala).

A%

Fig. 2.18. Articole confectionate in tehnica broderiei netede pe fire numarate

Tivul cu gdurele. Detaliile croite pe fir sint lucrate la margini cu tivul
e : cu gaurele simple. La marginile minecilor se executd tivul cu gaurele duble
Fig. 2.17. Modele de ;
broderie neteda pe fire sau Zlgzafg. . . . . . 1s.s . .
numarate Se mésoard de la margine spre interior de doua ori latimea tivului, plus
0,5 cm, si se extrag cite 1-2 fire pe toate laturile, se insdileaza, se executa
tivul cu gaurele simple.
Gdurica oarbd se executa ca si gaurica simpla, diferenta constind in faptul
cd nu se extrag in prealabil fire din pinza.
Cheitele sint punctele cu ajutorul cérora se unesc doua buciti de pinza.
Ele sint folosite la montarea iilor, cimasilor traditionale femeiesti si barba-
V IR testi, fetelor de masa. Cheitele pot fi lucrate cu croseta sau cu acul (fig. 2.19).
24 E necesara o iscusinta deosebita atunci cind sint folosite ca mijloc practic
de a uni detaliile iei, poalelor. Cheita incrucisatd, cheita festonatd va sint
cunoscute din clasele anterioare. Cheita ,,puricei” este frecvent utilizata la
unirea detaliilor camasii traditionale. Detaliile se unesc cu grupuri a cite
trei puncte de trei fire. La distanta de 0,5 cm se lucreaza urmatorul grup.
Detaliile poalei se unesc cu aceeasi cheita.

Bess s e g o S = S

Fig. 2.19. Modele de cheita
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*Tehnici de broderie artistica

Punctul de goblen (,,pictura cu acul”). Existd mai multe variante de execu-
tare a acestui punct. Punctul oblic este cel mai frecvent utilizat in broderiile
tip goblen. Se lucreaza pe firul orizontal al suportului de la dreapta spre
stinga. Se stabileste marimea punctului, definind pétratul a carui diagonald
va fi punctul oblic.

/7

2

N
Fig. 2.20. Modul de executare a Fig. 2.21. Obiecte realizate cu punct de goblen
punctului de goblen oblic

Lucru individual

1. Executd mostre cu modele de cheita, punct de goblen (la alegere)
2. Completeaza tabelul , Tehnici de lucru” din portofoliul cu mostre finisate.

Legaturile cu trecutul sint o o marturie vie, placuta, un tezaur pretios. De exemplu:
arborele genealogic este un prilej de mindrie pentru copiii din familia Harbuzaru
(localitatea Bujor, r. Hincesti). Cum arata arborele genealogic al familiei voastre?
Ce tehnici ai putea sa alegi, din cele studiate, pentru a realiza acest proiect per-
sonalizat?

In clasele a 7-a — a 8 -a ati realizat, conform proiectelor elaborate, un obiect
de port popular - ia sau cimasa traditionali birbateasca (in miniatura). In
clasa a 9-a vd propunem sa confectionati poale pentru ie sau pentru camasa
béarbateasca (in miniaturd), sau batista in trei colturi in marime naturala.

modulul

Retineti!

Arta broderiei linis-
teste, odihneste, re-
laxeaza, de aceea se
recomanda si ca un
remediu terapeultic.

ARTA ACULUI
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Fisa teehnologicd 1. Confecfionarea unui articol de port popular (poale pentru ie in miniaturd)

Etape tehnologice. Succesiunea operafiilor llustratfii

Materiale si ustensile: pinza de culoare alba (bumbac, in), ata de cu-

sut alba, atd de o culoare pastelata (papiote), mulineu (rosu, negru,

galben), ac, foarfeca mare, foarfeca mica, panglica centimetrica, gher-
ghef, degetar, pernita pentru ace

I. Croirea si prelucrarea detaliilor
1. Se masoara pinza cu panglica centimetrica conform marimii.
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2. Se extrag firele si se taie pinza la toate laturile pe fir drept.

3. Se pregatesc detaliile pentru prelucrarea marginilor.

4. Se extrag firele la distanta de 2—-2,5 cm si se insaileaza la toate
laturile.

5. Se executa tivul cu gaurele simple — marginile laterale, marginea
de sus a poalelor.

6. Se executa tivul cu gaurele duble sau zigzag — marginea de jos
a poalelor.

Il. Plasarea estetica si executarea decorului
1. Se determina locul plasarii decorului.
2. Se marcheaza pe lungime linia de mijloc, cu punctul Thaintea acu-

HENENERENNY

lui, cu ata de culoare pastelata.

3. Se stabileste pozitia fiecarui motiv ornamental dupa model.
4. Se executa compozitia ornamentala cu punctul-cruciulita de la
mijloc spre parti, lasind 1 cm de la marginea tivului cu gaurele.

IIl. Montarea detaliilor
1. Se unesc detaliile prin punctul de cheita selectat.
2. Se introduce elasticul sau siretul Tn mijlocul tivului cu gaurele (pe
partea de sus a detaliilor)

Sugestie: granisirea articolelor cu dantela Tngusta.

IV. Finisarea articolului (se Tnlatura saielele, se spala, se calca)

Etape tehnologice. Succesiunea operafiilor

Materiale si ustensile: pinza de culoare alba (bumbac, in), ata de cusut alba,
ata de o culoare pastelata (papiote), mulineu (rosu, negru, galben), ac, foar-
feca mare, foarfeca mica, panglica centimetrica, gherghef, degetar, pernita
pentru ace

I. Croirea si prelucrarea detaliilor
1. Se croieste conform croiului (triunghi obtinut dintr-un patrat Tnjumatatit pe
diagonala).
2. Se croieste bentita in lungime.
Sugestie: dimensiunile batistei in trei colturi pot varia.
3. Se extrag fire la distanta de 2 cm si se insaileaza la doua laturi.
4. Se executa tivul cu gaurele simple, coltul tip plic sau drept (la alegere).

Il. Plasarea esteticd si executarea decorului
1. Se determina locul plasarii decorului pe bentita.
2. Se marcheaza pe lungime linia de mijloc, cu punctul Thaintea acului, cu
ata de culoare pastelata.
3. Se stabileste pozitia fiecarui motiv ornamental dupa model.
4. Se executa compozitia ornamentald cu punctul-cruciulita de la mijloc spre
parti, Iasind 1 cm de la marginea tivului cu gaurele.
Sugestie: decorarea cu broderie a laturilor batistei in trei colturi.

Ill. Montarea detaliilor
1. Se unesc detaliile prin punctul de montare — tighel. Se indoaie bentita, se
insaileaza.
2. Se executa punctul ascuns de tivire cu taietura inchisa.
Sugestie: garnisirea batistei in trei colturi cu dantela ingusta, zimtisori.

IV. Finisarea articolului (se Tnlatura saielele, se spala, se calca)




Lucru individual

1. Realizeaza etapa a Ill-a a proiectului, conform
cerintelor tehnologice.

2. Efectueaza autoevaluarea dupa fiecare etapa
de lucru, pentru a corecta erorile posible.

Lucru in grup

1. Aranjati lucrarile confectionate pe un stand.
Evaluati batistele n trei colturi, poalele iilor/cama-
silor barbatesti conform criteriilor stabilite (pag.
5-6 din manual).

2. Selectati cele mai reugite articole pentru expo-
zitia din liceu sau pentru participarea la concur-
suri, conferinte etc.

Ora de sinteza si de evaluare finala

I. Susfinerea publicd a proiectului realizat in conformitate cu criteriile stabi-
lite (etapa a IV-a a proiectului):
1. Respectarea etapelor tehnologice.

2. Aspectul estetic al articolelor confectionate.
3. Functionalitatea, utilitatea lor.

Il. Test

1. Scrieti in spatiul rezervat cifra care va indica succesiunea corecta a opera-
tiilor de confectionare a unui articol de port popular.

[ ] Prezentarea motivelor ornamentale.

[] Argumentarea necesitatii de confectionare si utilizare.

[ ] Desenarea schitei grafice a articolului.

[l Realizarea articolului conform regulamentului tehnologic.

] Organizarea mijloacelor de realizare conform proiectului elaborat.

2. Numiti criteriile de clasificare a camagilor traditionale.

3. Examinati cu atentie costumul traditional din imaginea alaturata:
a) enumerati piesele costumului traditional;
b) faceti o scurta prezentare a acestui costum.
4. Descifrati mesajul maximei lui A. Russo: ,Creatia populara trebuie sa fie

obiectul studiilor noastre serioase, daca vrem sa aflam cine am fost, cine sin-
tem”.




( modulul

CROSETAREA b

v
w

Arta crosetarii ofera posibilitatea de a realiza 0 gama larga de ornamente in sco-
pul crearii noilor modele de articole crosetate si garnisite cu dantela. Incercati
sa realizati proiectele propuse sau proiecte proprii Si veti obtine competentele
necesare pentru a crea articole unice.

3.1. Crosetarea - mestesug traditional

Crosetarea reprezintd o pretioasa comoara de valori decorative, exprimata
prin simtul practic si gustul artistic pentru arta populara. Impletitul din fire
textile este unul dintre genurile de lucru manual indragite atit de copii, cit
si de adulti. Aceastd indeletnicire straveche aduce liniste interioara si tre-
zeste mereu interesul, tendinta omului de a se exprima prin creatie. Istoria
crosetarii vine din adincul veacurilor, de atunci de cind a aparut necesitatea
impletirii plaselor de pescuit sau de vinatoare.

Mai tirziu, crosetarea devine o ocupatie de confectionare a articolelor de
uz casnic specificd atelierelor manastiresti, gospodariilor tardnesti si centrelor
urbane, transformindu-se intr-un mestesug traditional.

Treptat, crosetarea a evoluat, devenind un gen de creatie artisticd, un
mijloc de impodobire a casei mari (fig. 3.1) cu pinzeturi garnisite cu hor-
botele, o modalitate de confectionare a articolelor de zestre a fetelor, de
port popular si de ritual, folosite la ceremoniile de familie (botez, nunta,
inmormintare). De-alungul secolelor, crosetarea, pe linga alte mestesuguri,
atinge un nivel inalt de dezvoltare.

Diverse materiale care cuprind domeniul crosetérii putem gasi in colec-
tiile Muzeului National de Etnografie si Istorie Naturala (fig. 3.2).

Plaiul moldav este o vatra straveche a istoriei culturii romanesti, a unor
nesecate margdritare faurite cu dragoste, sensibilitate si mdiestrie de cei care
au trdit si traiesc pe aceste locuri.

Lucru individual

1. Cerceteaza si analizeaza informatiile despre istoricul i importanta crogetarii.
2. Completeaza portofoliul cu informatii, imagini din domeniul acestui mestesug.

| Lucru in grup

1. Indicati relatiile dintre crosetare si disciplinele: a) istorie; b) geografie; c) biolo-
gie; d) arta plastica; e) matematica.

2. Discutati despre frumoasele traditii $i obiceiuri de nunta, specifice pentru cele
4 zone etnoculturale din R. Moldova. Intretineti un discurs la aceasta tema.

Fig. 3.2. Articole traditio-
nale, garnisite cu dantela

In baza celor studiate in clasele a 5-a — a 8-a, argumentati de ce crogetarea este
consideratd nu numai un mestesug traditional, dar i o arta.

24)
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3.2. Articole traditionale si moderne,
garnisite cu dantela crosetata

Cele mai raspindite articole garnisite cu dantela crosetatd, care prezinta
valoare artistica, folosite din cele mai vechi timpuri si pina in prezent, sint:
prosoapele, fetele de masd, ndframitele, servetelele, piesele costumului traditi-
onal. Ele se folosesc la celebrarea evenimentelor principale din viata omului:
botez, nuntd, inmormintare.

Prosoapele de ritual

Prosoapele la nunti erau folosite ca ,legatori”. Fiind atribute de ritual,
parintii miresei le ficeau cadou nunilor si rudelor mirelui. Nunii erau legati
cu 2-4 prosoape. Colacii nunilor si ai cuscrilor se acopereau cu prosoape.

Prosopul de cununie sau prosopul miresei (fig. 3.3) dupd nunta impodo-
bea icoana din casa mare. El poartd o semnificatie deosebita in viata omului,
simbolizind trainicia familiei, fertilitatea si convietuirea indelungata.

Prosoapele de nuntd se deosebeau de la 0 zona etnoculturala la alta, de la
satla sat, de la o gospodina la alta prin diversitatea modului de confectionare
a tesaturii (pinzei), a modului de ornamentare a capetelor prosopului si prin
modalitatile de aplicare a horboticai. La Nord — mai mult tesute, vristate, cu
colturi la capete. In Centru — prosoape cadrilate cu horbotici aplicati pe 3-4
laturi. La Sud - prosoape alese cu fire de borangic, cu colturi la capete.

Fata de masa traditionala

S-a constatat cd pind in secolul al VIII-lea nu exista vreo tesatura speciald
pentru acoperit masa, deoarece intreaga familie minca la 0 masutd, rotunda,
sprijinitd pe trei picioare. Masa inalta, patrata sau dreptunghiulard a aparut
mai tirziu in interiorul tardnesc.

Fata de masd era o piesa de uz casnic avind un rol decorativ (fig. 3.4),
fiind folosita si in cadrul unor ceremonii. Pentru masa dulce a miresei
mama, impreuna cu fiica, confectionau o fatd de masa cu servetele decorate
cu broderie si dantela.

De obicei, fata de masa traditionala are forma dreptunghiulard, este
formatd din doi lati de tesaturd de bumbac, in sau cinepa tesuta in stative,
unite intre ele cu o incheietura (friza crosetatd). Pe perimetrul fetei de masa

modulul (S’

Fig. 3.3. Prosoape tra-
ditionale de ritual (zona
etnografica Centru: a —s.
Olanesti, b — s. Drojdieni)

Retineti!

La botez, stergarul
cu denumirea spe-
ciala de crijma are
un sens simbolic
purificator

se aplica dantela crosetata
(fig. 3.5, 3.6).

Pe masa dulce a miresei se
aseza un set de servetele con-
fectionate din aceeasi tesatura,
ornamentate la fel ca si fata de
masa. Servetelele se prelucrau

cu dantela ingustd de culoare
alba (fig. 3.7).

Fig. 3.4. Modele de fete de masa

CROSETAREA
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Retineti!

Dantela crosetata
se utilizeaza la fini-
sarea articolelor de
interior, impodobin-
du-le cu zimtigori,
colturi, deschisuri
etc.

Fig. 3.7. Servetele

0 Amintiti-va cele Fig. 3.6. Incheieturi si margini dantelate pentru fata de masa
studiate in clasa

a 6-a despre de- v v e . .
corul $| semnifi- Nafl‘amlta miresel

catia naframitei. Fetele, pind la nuntd, confectionau niframite (batiste) de cununie, ba-
tiste pentru vornicel si drusca (cavalerul si domnisoara de onoare), batiste
pentru jemnele care se asezau pe masa la iertaciunea miresei. Aceste obiecte,
confectionate din tesdturd find, erau ornamentate cu broderie si danteld
(fig. 3.8, 3.9). Ornamentele brodate sau crosetate transmiteau un mesaj
pentru mire. Tinerii mergeau la cununie tinindu-se de colturile naframitei,
mireasa o tinea in mina la nuntd, apoi aceasta era pastrata la icoana.

Fig. 3.8. Naframite impodobite cu broderii  Fig. 3.9. Naframite garnisite cu dantela crosetata

\si dantela crosetata
26
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modulul f
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Articole moderne crosetate, garnisite cu dantela

In prezent, masa dulce a miresei poate fi impodobiti atit cu o fatd de mas traditionala, cit si cu
una crogetata integral (moderna), utilizind diverse tehnici de realizare.

Fig. 3.10. Modele de fete de masa confectionate integral; milieuri

Gospodinele continud traditia crosetdrii, combinind motive ornamentale
si culori cit mai originale, variate, confectioneaza fete de masd, milieuri,
servetelele etc. (fig. 3.10). Crosetarea a devenit o ocupatie nu numai pentru

adulti, dar si pentru copii si tineri. Retineti!
Articolele si accesoriile vestimentare crosetate sint elegante, inedite si Daca doresti si tu

originale (fig. 3.11). Traditiile populare sint un izvor de inspiratie pentru sa fti creezi propria

designul articolelor moderne. opera de arta — nu

ezita: pune mina pe
croseta, creeaza si
fii originala.

Ce placut este atunci cind, fiind adolescent, te poti afirma prin ceva
irepetabil! Articolele crosetate, garnisite cu dantela sint mereu in voga. Ele
niciodata nu se vor demoda, deoarece poarta cite o picatura din straduinta
si sufletul celui care le-a creat.

Fig. 3.11. Articole si accesorii vestimentare crosetate, garnisite cu dantela

Care este importanta valorificarii mestesugului din punctul de vedere al relatiei
trecut — prezent.
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Retineti!

Motivul ornamental
pe reteua horboti-
cai se repeta intr-o
succesiune ritmica.

Retineti!

Pentru  crosetare
putem utiliza sche-
mele grafice dese-
nate pe hirtie sau
modele deja crose-
tate.

R
selliian

‘s

Motive si ornamentica traditionala

Prin ornamentica se intelege totalitatea elementelor, motivelor si com-
pozitiilor specifice unui popor.

Talentul si gustul artistic deosebit ale creatorilor populari din toate
zonele etnografice ale Moldovei isi gdsesc materializarea intr-o diversitate
de motive ornamentale traditionale: geometrice (unghiul, cercul, rombul,
triunghiul, linia in zigzag, linia dreapta etc.); fitomorfe (vita-de-vie, frunza de
stejar, suvoiul, floarea de mar, macesul, cicoarea, miezul de nucd); zoomorfe
(cocosul, albina, cerbul, pasarea norocului); cosmomorfe (steaua — luceatarul
cu opt colturi); antropomorfe (figuri de oameni — hora fetelor, papusile);
scheomorfe (virtelnita, suveica, scara, cumpana, lacatul).

Articolele destinate nuntii erau impodobite cu dantela crosetata cu or-
namente specifice acestui ritual: coroana de cununie, crucea — simbol al cres-
tinismului; inelele ingemdnate — dragoste eternd; coronita miresei reprezinta
floarea miresei; pomul vietii — simbol al vietii vesnice; virtelnita — simbol al
belsugului in cele 4 anotimpuri; jemnele reprezintd piinea miresei; inimioa-
ra — simbol al dragostei; trandafirul — simbol al fericirii; scdrita — simbol
al harniciei si al treptelor vietii; unghiul si miezul de nucd — simboluri ale
belsugului; rombul — simbol al fertilitatii; cocosul — purtator de noroc, crainic
al Soarelui, veghetor al casei, ciinisorul — veghetor si ocrotitor al casei etc.

Compozitiile ornamentale sint compuse conform principiilor decorative
de bazi ale artei populare: alternanta, simetria si repetitia (fig. 3.12).

25)
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Fig. 3.12. Motive ornamentale traditionale
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Lucru individual

1. Analizeaza diverse articole de ritual, garnisite cu dantela, modele de motive
ornamentale traditionale (fig. 3.12, 3.13).
2. Completeaza portofoliul cu imagini, fotografii, scheme ale motivelor ornamen-
tale selectate de la rude, bunici, vecini, Internet etc.
3. Elaboreaza un proiect de confectionare a unui articol de ritual, garnisit cu dan-
teld, la alegere (naframita miresei, fata de masa traditionala pentru masa dulce
a miresei, set de servetele), in confomitate cu algoritmul elaborarii unui proiect
(vezi pag. 5-6).
4. Realizeaza prima etapa a proiectului:

® Argumenteaza necesitatea confectionarii articolului de ritual selectat.

® Deseneaza schita grafica a articolului, tiparul (dimensiunile articolului).

* Intocmeste schema graficad a ornamentului, folosind semnele conventionale

ale crosetarii.

® Prezinta proiectul.

Fig. 3.13. Modele de
dantela

| Lucru in grup

Organizati o conferintd cu tema De la tradifie la modernitate, o sezatoare de
prezentare a lucrarilor confectionate pe parcursul anilor de studii la modulul Cro-
setarea. Invitati parintii, mesgteri populari, mesterite din localitate.

3.3. Materiale si ustensile utilizate pentru
crosetare

Pentru crosetarea dantelelor se folosesc fire naturale, sintetice sau mixte.
Firele textile de origine naturala sint apreciate pentru valoarea lor estetica si
ecologica, pentru rezistenta lor. Ele sint diferite dupa grosime si culoare, pot
fi usor rasucite, sint netede - calitati care confera articolului un aspect placut.
Materialele si ustensilele se aleg in functie de obiectul care va fi confectionat
si de model (fig. 3.14).

Crosetele pot fi de diferite marimi (0-18 mm). Croseta se alege in functie
de grosimea (numarul) firului si de modelul selectat pentru realizare. Firul
trebuie sd fie mai gros de 1,5-2 ori decit adincimea ciocului crosetei.

Ustensilele auxiliare sint: panglica centimetrica, acul cu virful bont,
foarfeca, acele cu gamalie.

Pentru confectionarea articolelor traditionale garnisite cu dantela se folosesc
fire de bumbac si pinza de origine naturald (bumbac, in), de culoare alba.

Fig. 3.14. Materiale si
ustensile

Lucru individual (D Amintiti-vd  nor-
mele de igiena si
regulile de pro-
tectie a muncii
care trebuie res-
pectate Tn proce-

| Lucru in grup sul crosetéri.
Discutati si lansati un mesaj despre necesitatea utilizarii pinzei si a firelor albe

sau de culori pastelate la confectionarea articolului. Explicati semnificatia culorii
albe.

Realizeaza etapa a ll-a a proiectului:

1. Selecteaza firele textile, pinza conform cerintelor de calitate si modelului
ales.

2. Pregateste ustensilele necesare procesului tehnologic stabilit.
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() Amintiti-va  ele-
mentele de baza
ale crosetarii, mo-
dalitatile de imbi-
nare Tn grupuri a
picioruselor cu 1,
2, 3 jeteuri.

Semne convenfionale:
e - ochi liber
~ -semipiciorus
| - piciorus fara jeteu
1’ - piciorus cu un jeteu

Q -picou
- trei picioruse

TTT J [ Ccu un jeteu
1 O -patratel gol
TTTT X -patratel plin

Elementul K:

Ao
~ 20

- piciorus fara jeteu
fixat cu arcul de jos

Fig. 3.18. Modalitati de

unire a dantelei cu croseta

si acul

)

3.4. Elementele de baza ale crosetarii

Combinind elementele de baza ale crosetdrii, imbinind in grupuri pi-
cioruge, obtinem modele diverse de danteld (fig. 3.15). Modelele constau
din citeva rinduri de crosetare si sint reprezentate schematic prin semne

conventionale.
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Fig. 3.15. Modele de dantela ingusta si schemele grafice (a,b)

De regula, la marginile incheieturii pentru fata de masa si la partea de
sus a marginii dantelei (horboticai) se utilizeaza elementul K sau JK.

RN N XK R AR

fataYaSYava T aYaNavaw
------ A~ a

SRRRRRR

-—

ntelei si schema grafica

BRI RS = -
Y]
5\ 5 Y]
5V 5V5
5V5 V5 V5 Y]
5NV 5 V5
5\
3
X

Fig. 3.17. Model de fatd de masa, schema grafica a incheieturii

Dantela poate fi unita cu acul sau cu croseta (fig. 3.18), poate fi crosetata li-
niar, adicd separat, si circular, fixind-o concomitent de marginea articolului.

Lucru individual

1. Executa modelul preferat din cele propuse, respectind schema grafica.
2. Completeaza portofoliul cu noi scheme grafice.
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3.5. Realizarea articolului de ritual

Aspectul articolului de ritual finisat depinde de calitatea pinzei selectate, de
grosimea firelor textile utilizate, de respectarea cerintelor tehnologice la reali-
zarea lui, de competentele personale formate pe parcursul orelor de educatie
tehnologica. Dintre obiectele de mariaj, deosebit de valoroase sint naframitele
mirilor si fata de masa pentru masa dulce a miresei.

Fisa tehnologica 1. Confecfionarea naframitei miresei

Etape tehnologice. Succesiunea operatnlor llustrafii

Materiale si ustensile: pinza fina, ac,
papiote cu ata alba, foarfeca mare si
mica, panglica centimetrica, degetar,
fire croget nr. 60/2x3, croseta nr. 075

I. Croirea naframitei
Se stabilesc dimensiunile. Se taie pinza pe fir drept conform tiparului.
Sugestie. Dimensiunile naframitei pot varia.

Il. Pregatirea marginii pentru prelucrare
1. Se extrage cite un fir de ata la toate marginile pinzei.
2. Marginea se indoaie de doua ori (3-4 mm), se insaileaza, utilizind
punctul Thaintea acului (cu Tntarituri la inceput si la sfirsit).

Sugestie. Marginea poate fi indoita o singura data.

Ill. Prelucrarea marginii aplicind tehnica de surfelare prin picioruse
scurte
1. Se executa picioruse scurte.
2. Pentru formarea coltului naframitei se executa trei picioruse scurte
in acelasi punct.

IV. Executarea dantelei dupd schema grafica (la alegere)

V. Montarea detaliilor se poate executa prin doua variante: 1) separat,
cu ajutorul crosetei sau a acului, si 2) concomitent.

Sugestie. Pot fi utilizate urmatoarele motive ornamentale: inele inge-
manate, trandafirul, scarita, unghiul, rombul, crucea etc.

Motivele ornamentale pot fi executate nu neaparat in succesiune ritmi-
ca, dupa cum nu este ritmica nici viata omului.

VI. Garnisirea naframitei cu zimtisori sau cu picouri (fig. 3.15. a)

Naframita se spala, se apreteaza, se calca.

Urmind etapele tehnologice de realizare practicd a naframitei, poate fi confectionat un set de
servetele pentru fata de masa traditionala.

Fig. 3.19. Fata de masa; servetele decorate cu broderii si dantela

CROSETAREA
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Fisa tehnologicd 2. Confecfionarea fefei de masa tradifionale pentru masa dulce a miresei

Etape tehnologice. Succesiunea operafiilor llustrafii

Materiale si ustensile: pinza de origine naturala, ac, papi-
ote cu ata alba, pastelata, foarfeca mare si mica, panglica
centimetrica, degetar, fire croget nr. 60/2x3, fire macrame nr.
40/2x3, croseta nr. 0,75-1,0 (la alegere)

La fiecare etapa de lucru respectati normele de igiena si re-
gulile de protectie a muncii.

I. Pregétirea lafilor fefei de masa
1. Se stabilesc dimensiunile.
2. Se taie pinza pe fir drept.
3. Se extrag 2-4 fire pentru formarea spatiului de aplicare
a gauricai.
4. Marginea tesaturii se indoaie de doua ori, se prelucrea-
za cu punct haintea acului.
5. Se executa tivul cu gaurele simple, duble sau in zigzag
(la alegere).

Sugestie. Dimensiunile fetei de masa pot varia.

Il. Crogetarea ncheieturii pentru fafa de masa
1. Se croseteaza incheietura (friza) conform schemei gra-
fice.
2. Se stabileste lungimea frizei in raport cu lungimea latilor.
3. Se monteaza detaliile (latii cu incheietura), utilizind meto-
da unirii detaliilor cu croseta.
Sugestie. Pot fi utilizate urmatoarele motive ornamentale:
inimioara, miezul de nuca, rombul.

Ill. Crogetarea dantelei pe perimetrul fefei de masa
1. Se executa 4 dantele conform schemei grafice (vezi fi-
gura 3.16) si dimensiunii fetei de masa.
2. Se asambleaza dantelele cu latii cu ajutorul crosetei.
3. Se executa 4 colturi, conform schemei, si se asamblea-
za prin aceeasi metoda.

Sugestie. Poate fi utilizat modelul din fig. 3.15 b.

Fata de masa se spala, se apreteaza, se calca.

Lucru individual

1. Realizeaza articolul ales (etapa a lll-a a proiectului) conform pro-
iectului elaborat, respectind etapele tehnologice.

2. Efectueaza autoevaluarea dupa fiecare etapa de lucru, pentru a
inlatura erorile posibile.

Lucru in grup

1. Evaluati articolele confectionate (etapa a IV-a a proiectului) con-
form criteriilor: aspectul estetic, calitatea lucrului indeplinit, functio-
nalitatea.

2. Alegeti cele mai reusite lucrari pentru expozitia din clasa sau din
liceu, pentru demonstrarea performantelor, participarea la concur-
suri, conferinte, sezatori, tirguri, expozitii etc.
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T E S T Ora de sinteza si de evaluare finala

Evaluarea sumativa se realizeaza in doua etape:

I. Sustinerea publicd a proiectului realizat in conformitate cu criteriile stabilite:
1. Respectarea etapelor tehnologice.
2. Aspectul estetic al articolelor confectionate.
3. Functionalitatea, utilitatea lor.

II. Test
1. Scrieti In spatiul rezervat numarul care va indica succesiunea corecta a etapelor de realizare a pro-
iectului de confectionare a unui articol garnisit cu dantela crosetata.
[] Organizarea mijloacelor de realizare conform proiectului elaborat.
[] Prezentarea motivelor ornamentale preferate.
[] Argumentarea necesitatii de confectionare si utilizare.
[] Elaborarea schemei grafice.
[] Realizarea articolului conform etapelor tehnologice.

2. Prin ce se deosebeste schema grafica de fisa tehnologica?
3. Examinati imaginile si numiti motivele traditionale, comentati semnificatia lor. Gasiti asemanarile si
legatura dintre aceste modele de motive ornamentale si articolele propuse.
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5. Descifrati mesajul maximei lui M. Eminescu: ,Nu exista nici libertate, nici cultura fara a munci”.



DESIGN
VESTIMENTAR

Rei,:l n e!:I ! Croitoria este un mestesug vechi si necesar, renumit in toate timpurile prin mes-
teri iscusiti, care Tsi faceau meseria cu pasiune. Istoria dezvoltarii vestimentatiei
si practica cotidiana ne conving ca arta de a te iTmbraca se bazeaza pe anumite
criterii. Designul vestimentar este una dintre artele aplicate, dedicate hainelor
si accesoriilor.

Designul are in ve-
dere crearea de
obiecte, lucrari gra-
fice etc. pe criterii
functionale, estetice
si In conformitate cu

necesitétie produc- 4], Articole vestimentare

tiei industriale.

Sa fii imbracat frumos, elegant, cu gust, modern in orice situatie nu este
usor. Eleganta se obtine print-un acord perfect intre haind, circumstanta,
atitudinea si personalitatea celui care o poarta.

Daca in prezent articolele de imbraciaminte sint produse in ateliere,
fabrici dotate cu utilaje moderne, istoria ne prezintd omul primitiv cu o
imbracaminte sumard, obtinuté din piei de animale sau din scoarta si frun-
zele copacilor. De atunci si pina in prezent, vestimentatia a avut o evolutie
continud, determinata de obtinerea unor materiale noi cu aspect placut,
rezistente la prelucrare si comode.

+ \ De-a lungul secolelor, stilurile vestimentatiei au suferit schimbari. Spre
Fig. 4.1. Modele de exemplu, in Evul Mediu, imbraciamintea epocii era o combinatie intre costumul
articole vestimentare greco-roman si fantezia bizantina. Vesmintele erau lungi si largi, se purtau
voaluri, mitisuri si broderii in culori vii. In moda Epocii Renasterii a avut
loc o schimbare majord, hainele fiind scurte pentru barbati si lungi pentru
Retineti! femei. Se purtau catifele plisate, garnituri de blana care subliniau rangul sau
77 Dbogatia. Cea mai mare inventie a modei sec. XVIII-XIX este rochia-paner,
Primii ,germent” ai rqchia , zburitoare’, care pornea din umeri si se largea imens in partea de jos.
g;gzla;n ggaglé;;g Apoi s-a trecut la ‘rqchia suplé: Moude} epocii era rqchia a'lbé. '
cu luxul si eleganta Cele mai vertiginoase schimbdri ale modei si stilurilor vestimentare au
vestimentars. avut loc in sec. XX. In 1913, Paul Poiret, ,elibereaza” femeile de corset. In
1925 se anunta o noud epoca pentru doamne: talia coboritd pe solduri, ro-
chia pini la genunchi, confectionati din textile sau piele. In 1948, Cristian
Dior lanseaza rochia ,,normald’, cu talia marcatd. Lumea modei din Europa
in aceastd perioada e dominata de ,,stilul Chanel”. Coco Chanel a impus noi
directii, propunind modele simple de costume si rochii, fuste scurte, pantalon
pentru femei, példrii - stilul relaxat si tinutele lejere. Rochia neagra — model
lansat de ea — a rezistat in timp, cu schimbari minime de la o generatie la alta.
Cristian Dior, Coco Chanel, Saint Laurent, V. Gianni Versace etc. reprezinta
nume de marcd in lumea modei, fiecare cu casa de moda, cu creatiile sale
care au accentuat individualitatea, personalitatea.
— Articolele vestimentare se clasifica in mai multe grupe, dupa diferite
Fig. 4.2. Modele de criterii: de destinatie, de specialitate, de sezon, de sex si virstd, de exteriorul
articole vestimentare din - pergoanei etc. Aspectul si forma obiectelor de imbraciminte depind de an-
Egiptul antic turajul in care se utilizeaza.
a0
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Dupa destinatie, exista articole pentru fiecare zi, articole de odihna,
pentru sport, imbrdcaminte de gala si pentru festivitati, costume populare
traditionale, articole pentru lucru, uniforme.

Articolele vestimentare pot fi impartite dupa linia de sprijin: cu sprijin
pe talie, care imbraca partea de jos a corpului (fusta, fusta-pantalon, panta-
loni, sorturi etc.); cu sprijin pe umadr, care imbraca partea de sus a corpului
(bluza, vesta, jacheta, rochie, pardesiu etc.) (fig. 4.1, fig. 4.4).

Stilul definitiveaza esenta imbindrii principiilor creative ale obiectelor, ale
culturii materiale si spirituale a societatii, filtrate in timp. In istoria culturii
au existat urmatoarele stiluri: clasic, medieval, renascentist, baroc, rococo
etc. Fiecare perioada istoricd alegea forma caracteristica proprie, un anumit
ideal estetic al omului, care se exprima in mod esential prin vestimentatie.
In ultimele decenii moda se dezvolti in urmatoarele directii de stil: clasic,
sport, romantic, etno-folc, difuz, tip safari, retro etc.

Melanjul de stiluri, de cele mai multe ori, invita la descoperirea si sub-
linierea propriei personalitéti prin definirea si cultivarea unui stil adecvat.
Stilul oricérei persoane se formeaza in timp. Pe parcurs, ne alegem un stil
care ne individualizeaza, ne face sd fim unici. La etapa actuald, femeile, fetele
sint pasionate de modd. Moda se schimba, insa stilul ramine cu noi.

Fig. 4.4. Articole vestimentare cu sprijin pe umar

Lucru individual

1. Completeaza portofoliul cu informatii despre marii creatori de moda, cu imagini
cu diverse variante de rochii.

2. Scrie un eseu din 5-6 enunturi la tema ,Moda si individualitatea”.

3. Elaboreaza proiectul de confectionare a unui articol vestimentar (rochie/sara-
fan) in conformitate cu algoritmul elaborarii unui proiect (vezi pag. 5-6). Realizea-
za prima etapa a proiectului. Introdu elemente noi originale, inedite, personalizate
de transformare artistica a articolului.

1 Lucru in grup

Numiti pagii pe care trebuie sa-i parcurga o persoand, pentru a deveni creator
de moda.

L

modulul f
\J

Retineti!

Moda este un an-
samblu de gusturi,
de preferinte si de
deprinderi, care pre-
domina la un mo-
ment dat Tn cadrul
societatii.

2 %

Fig. 4.3. Expozitie de
articole vestimentare

DESIGN VESTIMENTAR

Meditati si
argumentati
Descifrati mesajul

maximei: ,Moda
e trecatoare, doar

stilul  ramine ne-
schimbat”. (Coco
Chanel)




Retineti!

Fibra textila este un
corp solid, natural
sau obtinut pe cale
chimica, a carui
lungime (exprimata
n centimetri) depa-
seste cu mult grosi-
mea.

Fig. 4.5. Materiale,
ustensile si furnitura

)

4.2. Materiale, furnituri si ustensile
folosite in croitorie

Materiale. La confectionarea articolelor vestimentare se utilizeaza fesd-
turile — produse textile obtinute prin impletirea a cel putin doud sisteme de
fire: urzeala (pe lungimea tesaturii) si bataturd (pe latimea tesdturii).

Tesaturile se deosebesc dupa compozitia fibrelor, structurd, finisare si
necesitd diferite procedee de prelucrare, atit in procesul cusutului, cit si la
spalat, curdtat si cilcat. Drept materie prima pentru obtinerea tesaturii servesc
fibrele. Ele pot fi naturale sau chimice (artificiale si sintetice).

Procesul tehnologic cuprinde o multime de operatii executate intr-o
ordine bine stabilitd, cu scopul realizdrii unui produs finit. Prin operatiile de
filare, tesere, tricotare, fibrele sint transformate in materiale textile. Tesdtura
scoasd de pe razboi (adica cruda) se finiseazd. De pe suprafata ei se inldtura
capetele de fire, se inalbeste, se vopseste sau pe ea se imprima un desen.

Orice tesatura are trei directii: lungime, latime si fir bieu (diagonal). Lun-
gimea tesdturii este directia firului de urzeald, latimea este bétatura firelor,
iar bieul este linia diagonald formata la indoitura materialului, cind se aplica
firul de lungime pe firul de litime.

Dupa colorit si felul bataturii, deosebim: tesaturi uni; tesaturi imprimate;
tesaturi cu efecte de culori, de relief; tesaturi cu fire scamosate; tesaturi cu o
singura fata, cu ambele parti identice etc.

Tesaturile de bumbac sint rezistente, suportd temperaturile inalte, sint
comode la purtat, produc o senzatie de caldurd, absorb umezeala, se spald
usor, se usuca repede, sint permeabile la aer. Se sifoneaza repede, insa se calca
usor. Ele intrd la spalat, deoarece se scurteaza firele de urzeala.

Tesaturile de in sint mai rezistente decit cele de bumbac. Industria textila
produce tesaturi nu numai de bumbac, dar si tesaturi cu adaos de fibre de alta
provenienta (animala, sintetica etc.). Identificarea provenientei tesdturii se
face prin ardere: firele naturale ard cu o para gélbuie, formind scrum cenusiu.
La ardere apare miros de hirtie. Firele sintetice nu ard, ci se topesc.

Tesaturile au proprietati: fizico-mecanice (rezistenta, nesifonabilitatea,
draparea); igienice (permeabilitatea la aer si gaze, higroscopicitatea, imbibarea
apei, termoprotectia ); tehnologice (contractia, desirabilitatea fibrelor, glisarea
fibrelor la cusaturi).Cunoasterea proprietdtilor ajuta la selectarea tesaturilor
pentru alegerea modelului si realizarea articolului.

Proprietatile tehnologice ale tesaturilor se manifestd la stratificarea si
croirea lor, in procesul de executare a lucrarilor manuale, de masina si hi-
drotehnice (glisarea, rezistenta la tdiere, capacitatea de modelare).

Materiale auxiliare. La realizarea unei confectii, in afara de materiale de
baza, se folosesc si materiale ajutatoare, cum ar fi: captuseli, intarituri, dubluri
si furnituri. Furnitura este materialul accesoriu folosit in croitorie.

Ustensile. La confectionarea articolelor vestimentare se utilizeaza urma-
toarele ustensile: banda metrica, foarfeca mare si micd, ace, ace cu gamalie,
degetar, ata (papiote), creta, ruletd, rigla croitorului, echer, florar.

Lucru individual

Realizeaza etapa a ll-a a proiectului: selecteaza tesatura potrivitd modelului de
rochie/sarafan, materialele auxiliare, ustensilele necesare.

Educaftia tehnologicd - clasa a 9-a



4.3. Tipuri de masini de cusut

Utilajul care executa cusaturi mecanice pentru realizarea confectiilor este
masina de cusut. In functie de destinatie, existd masini de cusut de uz casnic si
industriale (fig.4.6). In ateliere si fabrici de confectii se utilizeaza masini de cusut
universale si speciale, automate, semiautomate. In conditii casnice se folosesc
masini de cusut cu mecanisme de actionare manuala, cu pedala si electrice.
La etapa actuala, sint produse masini performante, cu mai multe posibilitati
de reglare, masini combinate de cusut si brodat de ultimé generatie: Singer,
Brother, Bernina, Michley, Pfaff, Husgvarna, Janome etc.

Pregitirea masinii de cusut pentru lucru: se pune in regim de lucru masina
(cu ajutorul surubului intrerupator); se instaleaza mecanismul de actionare in
pozitia de lucru (in functie de mecanism); se alege acul corespunzator firului
de asa cu care se va coase (depinde de grosimea si desimea tesaturii ); se fixeaza
acul la masing; se deapana ata pe mosor; se introduc firele de ata superior si
inferior in masina, se stabileste lungimea pasului de tighel.

Lucrarile la masina de cusut se desfasoara in urmédtoarea consecutivitate:
se pune sub piciorus tesatura pregatitd pentru lucru; se strapunge cu acul te-
satura; se coboara piciorusul, rotind volantul inspre sine; se pune in functiune
mecanismul de actionare; se indreapta tesatura astfel ca impunséturile acului
sa treacd pe linia trasatd; se ridicd mai intii acul, apoi piciorusul, cu mina stinga
tesatura se trage intr-o parte de la sine; se taie firele de ata, lasind capetele cu
lungimea de 10-12 cm.

Lucru individual

1. Pregateste masina de cusut pentru lucru.
2. Exerseaza infilarea atei superioare si inferioare la magina de cusut mecanica.

4.4. Tehnologia cusaturilor manuale, mecanice

Cusaturile manuale se impart in puncte de tighel temporare: de insailare,
de copiere (cu late); puncte de tighel permanente: de surfilare — oblice, de
feston; de tivire (ascunse, oblice si in cruciulite); de montare.

Cerintele tehnice la executarea punctelor de tighel temporare: se executa
cu atd de bumbac de culoare deschisa (pasii de tighel de copiere cu fire de
atd moale, putin rasucitd), lungimea pasilor de tighel sa corespundd dimen-
siunilor indicate, capetele punctului de insailare se executa cu intarituri (3-4
pasi de tighel inapoi).

modulul f4

Fig. 4.6. Tipuri de masini
de cusut

L m !

SINGER
|

Fig. 4.7. Masina de cusut
casnica (electromecanica)

0 Amintiti-va  nor-
mele de igiena si
protectie a mun-
cii, regulile de se-
curitate in timpul
lucrului cu fierul
de calcat .

Cerintele tehnice la executarea punctelor de tighel permanente: se foloseste atd de nuanta teséturii,
lungimea pasilor de tighel trebuie sa corespunda dimensiunilor indicate, punctul ascuns de tiv se

executa liber.

Pentru realizarea articolelor vestimentare, cusdturile se executd la magsina de cusut. Cusaturile mai
importante sint: de montare, de margine, de garnisire. Aceste cusaturi se aplicd in functie de modelul
ales, de grosimea tesaturii, de destinatia articolului vestimentar, de linia moderna a croiului etc.

Cerinte tehnice la executarea cusdturilor mecanice: toate tighelele, cu exceptia celor ornamentale,
se executa cu ata de culoarea tesdturii, capetele se intaresc, latimea cusaturii trebuie sa corespunda
cu dimensiunile indicate, in timpul cusutului tighelul nu se trage si nu se impinge.

DESIGN VESTIMENTAR
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Cusdtura simpld (de montare)

Modul de executare Reprezentarea grafica « conventionald

1. Se asaza elementele fata pe fata, astfel ca taieturile sa coincida.
2. Se Insaileaza si se executa cusatura la distanta indicata. / —
3. Se executa cusatura de montare cu rezerve la cusaturi. —

Cusdtura aplicatd cu tdieturi deschise

Modul de executare Reprezentarea grafica « conventionald

1. Se asaza elementele fata pe fata, cu taieturile la fel.
2. Se executa o cusatura simpla, apoi cusatura se calca ntr-o parte si —
pe partea din fata se coase un tighel finisat.

Cusdtura de indoit (cu tdieturd deschisd, cu tdieturd inchisad)

Modul de executare Reprezentarea grafica « convenfionald

A. Se indoaie tesatura spre partea din dos a articolului la 0,7-1,0 cm A
si se aplica un tighel.
B. Se indoaie de doua ori (0,7+1,5 cm) si se aplica un tighel.

£
S
«a
<
N
IS)

Lucru individual

1. Executa cusaturile manuale si cusaturile mecanice.
2. Completeaza tabelul ,Modele de cusaturi” din portofoliu.

4.5. Construirea si modelarea articolelor (rochie/sarafan)

Rochia este un articol vestimentar foarte solicitat la toate virstele, in toate anotimpurile si in orice
imprejurare. Sarafanul se aseamana cu o rochie fara mineci si guler, uneori cu bretele, se poartd cu
bluze, pulovere (fig. 4.4). Se confectioneaza din diferite tesituri. Culoarea si desenul stofei se aleg
corespunzator virstei si particularitatilor individuale ale corpului. Articolele vestimentare sint foar-
te variate datorita lucrarilor de croire si finisare. Se propun pentru a fi realizate articole cu silueta
dreapta, fara pense si mineci montate. Tunica este o piesa vestimentara utilizatd de stramosii nostri,
se aseamana cu litera T, este dreaptd, cu minecile in parti drepte. Acest tip de croiald se mai numeste
chimono. Dimensiunile corpului omenesc: principale (inaltimea corpului, perimetrul bustului), de
bazdi (de lungime, de latime, de perimetru).

Modelarea este un proces artistic de creare a unui model nou, luind in consideratie destinatia aces-
tuia si mediul inconjurétor, aspectul exterior si interior al persoanei, calitatea materialelor utilizate.

Modelarea constructiva este procesul de elaborare a desenelor si sabloanelor conform schitei
propuse, utilizind tiparul de baza corespunzétor.

Etapele de lucru la realizarea unui articol vestimentar (rochie/sarafan): luarea masurilor si execu-
tarea desenului tehnic; modelarea; pregatirea materialului; croirea; pregatirea pieselor croite pentru a
filucrate (marcarea semnelor simple si a semnelor largi); pregatirea rochiei pentru proba (insailarea
cusaturilor laterale); probarea; inldturarea abaterilor dupa proba; lucrarea rascroielii gitului (coaserea
dublurii de tivit); probarea; prelucrarea marginii minecii; coaserea la masina a cusaturilor laterale;
probarea; executarea tivului; garnisirea si lucrarile de finisare.

Va propunem doua modele-reper:

Modelul 1 (fig. 4.8): rochie din tesdtura naturala (satin cu imprimeu floral), combinata cu gar-
nitura crosetata /sarafan cu bretele. Utilizam desenul tehnic si instructiunile din manualul pentru
cl. a 8-a sau tipare din reviste de profil conform dimensiunilor corpului si méarimii confectiei.

)
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tului. Obtinem pensa de bust (fig. 4.8).

Fig. 4.8. Rochie (modelul 1). Schita modelului, desenul tehnic, modelarea

Modelul 2 (fig. 4.9): rochie tip chimono din viscoza de culoare uni.

modulul r
J

Modelarea: aplicam operatia de transfer (dislocarea pensei) de pe linia de umar pe linia subra-

Instrumente si ustensile: rigla (scara 1:4), echer, florar, creioane, radierd, foaie de desen A4.
Masuri (inaltimea 159): Pg. — 34; Pb - 80; Lst — 38; Gb - 26; La — 85. Adaosuri: Ab - 6...8 cm; Agb - 5...7 cm.

5
=

OO |NOO|~(W[N |

Fig. 4.9. Rochie (modelul 2). Schita modelului, algoritmul elaborarii desenului tehnic, modelarea

Forma decolteului se lucreazd cu dublurd de tivit, cu dublura in bie,
cu cusdtura de bordisire. Bordarea rascroielii se realizeaza usor folosind
banda pe bie gata calcatd, care se gdseste in mercerii intr-o gama variata
de culori.

Lucru individual

1. Realizeaza operatii de transformare a tiparelor clasice Th model.
2. Modifica tiparul de baza dupa schita modelului elaborat.
3. Executa desenul tehnic la scara 1:2 sau 1:1.

]Lucru n grup

A A A1 As E_Eq
)‘% .| Formula de calcul | cm Aaj A
<4 ‘ . |AAI=(Pb/2:2)+0,5x7| 23,5 | A«
bl . |AC=La 85
Wk . [AaAicicC Dk
Y [ 4 [AA=Pg23+1 |66 D3,
. |[AAs=AA2:3 2,2
. |[AA=AA+ 1 76| T T
' . |[AiID=Gb:2+Ab |20
' / . |A1As=DD1=5...6 |6
M. | 9. [DiD2/2, DaDa=15 [1,5 o
[10.|AsT=Lst 38
| 11.|AsAe=1...3 2
s 12.|TT1=AA1 c c

| Luati masurile necesare pentru produsul pe care urmeaza sa-| realizati.

DESIGN VESTIMENTAR

NOTA: Rezervele nece-
sare cusaturilor: pe linia
subratului — 2 cm, pe linia
decolteului — 0,7 cm, pe li-
nia de lungime — 3-4 cm.

0 Amintiti-va  cele
studiate in clasa
a 8-a privind lua-
rea dimensiunilor
de pe corp (ma-
surile de baza).
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4.6. Realizarea articolului (rochie/sarafan) conform
procesului tehnologic

Articolele vestimentare care vor fi realizate trebuie sa raspunda anumitor cerinte: lejeritate,
comoditate, rezistenta; conformitate cu moda, virsta, aspectul individual; frumusete a modelului si
a garniturii; usurinta in spalare, calcare, curatare.

Figsa tehnologica. Confectionarea rochiei (modelul 1) combinata cu garnitura crogetata

Etape tehnologice. Succesiunea operafiilor llustrafii

Materiale si ustensile: tesatura naturala, imprimeu floral 140
cm latime — 1 m, ac, papiote de ata alba si pastelata, foar-
feca mare si mica, panglica centimetrica, degetar, intaritura
— 10 cm. Pentru garnitura crosetata: fir alb olivia nr. 27/3,
croseta nr. 1 (la alegere)

La fiecare etapd de lucru, respectafi normele de igienad si
regulule de protecfie a muncii.

I. Croirea

* Pregatirea fesaturii pentru croire:

1) se verifica daca nu are defecte;

2) se umezeste si se calca (decatarea);

3) se indoaie pe linia urzelii cu fata Tnauntru;

4) se fixeaza tiparele cu ace cu gamalie;

5) se contureaza cu creta printr-o linie continua;

6) se contureaza cu linie intrerupta adaosurile;

7) se croiesc detaliile, se croieste dublura cu intaritura;
8) se decupeaza dupa linia intrerupta.

1. Prelucrarea pieselor croite

* Pregatirea pieselor croite pentru prelucrare: pe indoietu-
ra se marcheaza cu semne simple liniile de mijloc, liniile de
contur de pe repere — cu semne largi (laturi).

Ill. Probarea

« Pregadtirea rochiei pentru proba:

1) se insaileaza pensa, partile fata si spate pe liniile repere-
lor trasate cu creta, se probeaza;

2) se verifica: forma, adincimea decolteului, pozitia pensei,
linia taliei, linia terminatiei produsului;

3) se modifica cu creta, daca este necesar, se inlatura aba-
terile depistate.

IV. Lucrarea articolului

1) se tighelesc pensele la masina de cusut;

2) se insadileaza dublura la partile de sus ale rochiei si se
executa cusatura de montare;

3) se executa cusatura aplicata intoarsa, se probeaza;

4) se executa cusaturile mecanice (de montare);

5) se executa cusatura de surfilare a marginilor (de feston);
6) se fixeaza elasticul pe linia taliei;

7) se lucreaza marginea de jos cu cusatura de indoit cu ta-
ietura inchisa.

V. Lucrarea cordonului/lucrarea bretelelor (la alegere)
Se insdileaza, se executa cusatura de montare.

VI. Garnisirea articolului (la alegere)

Lucrari de finisare: articolul se curata si se calca. Calitatea
produsului si aspectul general depind de prelucrarea umido-
termica atit in procesul executarii, cit si la finisarea definitiva.

Urmind etapele tehnologice de realizare practicd a modelului 1, veti reusi sa realizati si modelul 2

(la alegere).
)
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Garnisirea cu elemente decorative joaca un mare rol in aspectul pieselor
vestimentare (tighelele decorative, creturi, canturi, bentite, volane, buzuna-
re etc.) (fig. 4.10). Pentru garnitura se utilizeaza diferite furnituri: dantele,
paiete, margele, nasturi, sireturi, franjuri, aplicatii, broderii etc. Garnisirea
poate sa invioreze modelul, s determine stilul si sa transforme un articol
de toate zilele in unul de gald. La fel, se utilizeaza diverse accesorii.

Oricit de bine ar fi realizata o confectie, oricit de eleganta ar fi linia,
amanuntele sint totusi acelea care, de cele mai multe ori, in final isi pun
amprenta, adica determina calitatea executarii.

Lucru individual

1. Realizeaza etapa a lll-a a proiectului, respectind procesul tehnologic.
2. Efectueaza autoevaluarea dupa fiecare etapa de lucru si inlatura erorile comise.

|Lucru in grup

1. Evaluati articolele confectionate de voi conform criteriilor: aspectul estetic,
calitatea lucrului indeplinit, functionalitatea articolelor.

2. Alegeti cele mai reusite lucrari pentru expozitia din clasa sau liceu, pentru
demonstrarea performantelor, participarea la concursuri, conferinte, tirguri.

3. Organizati o intilnire cu designeri vestimentari cunoscuti in Republica Moldova.

TEST Ora de sintezi si de evaluare finala

Fig. 4.10. Garnisirea
articolelor vestimentare

Evaluarea sumativa se desfasoara in doua etape:
I. Sustinerea publica a proiectului realizat in conformitate cu criteriile stabi-
lite (etapa a IV-a a proiectului).
Il. Test
1. Stabiliti accesoriile potrivite produsului realizat.
2. Urmati algoritmul crearii stilului vestimentar propriu:
Avind Tn vedere institutia la care Tnvat, m-am Tmbracat potrivit?
Ce impresie vreau sa produc asupra colegilor, profesorilor?
Ce pot imbraca in functie de ora de curs?
Ocazia: Ce pot purta la aceasta ora a zilei?
Silueta si caracteristicile fizice: Imi vine bine?
Ce anume din Infatisarea mea vreau sa ascund si ce vreau sa scot in evidenta?
Stilul propriu: Stilul meu este adecvat ocaziei?
Virsta: Imi accentuez sau diminuez virsta reala?
3. Desenati schita grafica a uniformei scolare pentru ciclul gimnazial, formata dim
mai multe piese (compleu).

4. Descifrati mesajul maximei lui Grigore Vieru: ,Stilul este sluga scolita a senti-
mentelor, care are curajul sa se trezeasca din somn”.




ARTA COVORULUI

MOLDOVENESC (Tesutul traditional)

Retineti!

“Fara traditii, adica,

fara suflet national,

nicio civilizatie nu

este posibila”.
Gustav de Bon

Amintiti-va ce ali
studiat in clasele
precedente de-
spre evolutia co-
vorului  traditio-
nal.

Covoarele inseamna mai mult decit articole pentru impodobit interiorul locuintei.
Mesteritele au concentrat in ele istoria neamului, maiestria, fantezia, creativi-
tatea, prezentindu-le intr-un limbaj artistic irepetabil. Incercati sa confectionati
covorage si veti avea bucuria Tmplinirii artistice.

5.1. Covoare traditionale

Evolutia tesutului traditional

Arta tesutului, fenomen al culturii nationale, mestesug popular si gen al
artelor vizuale este autentic prin traditiile sale. Ea a adus cu sine, din secol
in secol, motive originale stravechi cu anumite mesaje. Pe teritoriul tarii
noastre, tesutul este atestat din secolul III i. Hr. De-a lungul anilor, tesutul
din lina a evoluat. La inceput se teseau laicere cu virste si paretare alese cu
diferite ornamente (geometrice, fitomorfe) (fig. 5.1). In epoca medieval,
erau raspindite scoartele, care se deosebeau prin inalta calitate tehnico-fac-
turala netedad cu doua fete, avind o gama cromatica redusa si calda, bazata
pe coloranti vegetali naturali. Cele mai frecvent intilnite motive ornamentale
pe scoarte erau: pomul vietii, pasari, buchete mici de flori.

T T I i

Retineti!

Foile de zestre con-
firma  fenomenul
mostenirii culturale
si transmiterii tesa-
turilor din generatie
n generatie.
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Fig. 5.1. Laicere si paretare

Mai tirziu, apar tesdturile realizate in mai multe ite. Cele mai valoroase arti-
cole tesute sint covoarele, scoartele, razboaiele, care se deosebeau prin tehnica
de tesut, prin structura ornamentala si prin dimensiunile lor (fig. 5.2).

P . p—

Fig. 5.2. Covor si scoarta traditionale moldovenesti
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Mestesugul tesutului se dezvolta in gospodariile taranesti, pe la curtile bo-
ieresti si manastiresti, care atinge apogeul la sf. sec. XIX - inceputul sec. XX.

Covoarele aveau rol decorativ — se atirnau pe perete in casa mare, acope-
reau paturile, fiind cel mai important element de infrumusetare a casei.

Conform tehnicii de lucru, la nordul si in centrul Moldovei covoarele se
alegeau pe stativ vertical, tesatura deasa si groasa fiind batuta cu pieptenele
greu de lemn (fig. 5.3).

Fig. 5.3. Covoare din centrul si din nordul tarii

La sud si sud-est se tesea un tip de covor in trei ite pe stative orizontale,
numit polog (fig. 5.4).

De asemenea, era raspindit covorul ,,mitos”, numit cerga (fig. 5.5).

Toate tipurile de covoare se utilizau pentru decorarea casei, ca zestre sau
ca daruri la ceremonii in comunitétile rurale.

Tesdturi traditionale (catrinte, traiste, briie)

In gospodarii se teseau nu doar covoare, dar si unele piese de port po-
pular: catrinte, traiste, briie (fig. 5.6).

Catrinta se tesea in stative din fire de lina subtire, cu fundalul negru si
grupuri de dungi verticale, avind circumscrise motive geometrice printre
dungi, in partea de sus si de jos a dreptunghiului, fiind marginita de o bata
coloratd (vezi modulul Arta acului, fig. 2.5).

Atit barbatii, cit si femeile isi incing mijlocul cu un briu. Briiele se tes
in stative din fire de bumbac sau de lind subtire. Se infisoard de citeva ori
peste camasa, iar capetele se leagd ori se indoaie si se fixeazd dedesubt (vezi
modulul Arta acului, fig. 2.5).

Traista se tesea in stative ori se confectiona din laturile paretarelor tesute
in cadril (patrate).

Fig. 5.6. Catrinte, traiste, briie

ARTA COVORULUI

modulul G

Fig. 5.4. Covor si polog din
sudul Moldovei

Fig. 5.5. Cerga
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Fig. 5.8. Motive

ornamentale specifice
covorului ales Tn bumbi

)

Retineti!

Verdele favorizeaza
echilibrul  psiholo-
gic, iar galbenul sti-
muleaza activitatea
sistemului nervos.

Covorul in bumbi

Incepind cu sec. XVI, in localititile din centrul tarii a luat amploare con-
fectionarea prin broderie a ,,covorului ales in bumbi”. Covoarele in bumbi erau
utilizate la decorarea locuintei. In prezent, aceste articole au cipitat si functia
de garnisite a articolelor vestimentare, obiectelor decorative (fig. 5.7).

[ 2 7

Fig. 5.7. Poseta, punguta, portmoneu, pernita pentru ace, tablou

Lucru individual

1. Examineaza covoarele din locuinta bunicii, matugii etc. Observa prin ce tehni-
ca sint realizate obiectele tesute.
2. Completeaza portofoliul cu informatii, imagini din domeniul tesutului traditional.

1 Lucru in grup

| Colaborati si faceti o comunicare pe tema: ,Covorul de ieri gi covorul de azi”.

Meditati si argumentati

n baza celor studiate anterior, argumentati de ce tesutul este considerat nu nu-
mai mestesug popular, dar si gen al artelor vizuale.

5.2. Ornamentica si cromatica covoarelor

Prin ornamentele cu care infrumusetau covoarele, mesteritele trans-
miteau mesaje despre viatd, credintd si lumea inconjuratoare. In covoarele
traditionale, se intilnesc ornamente cu vegetatie: calea cu flori, célita cu sori,
ce simbolizeazd calea fara primejdii a drumetului. Un ornament specific este
pomul vietii, intilnit in diferite variante: cu crengi multe - sa fie neamul bogat;
cu flori - sa fie viata frumoasd; cu pasari - sd fie viata veseld. Ornamentele
zoomorfe sint reprezentate de cocos, rata, porumbel. Din grupa ornamente-
lor geometrice, cele mai frecvent utilizate sint: rombul, figurile cruciforme,
patratul, linia ovala (fig. 5.8).

Este importantd intreaga compozitie a covorului, care transmite liniste,
cumpatare, reflectind caracterul nostru national, precum si coloritul acestuia,
ce se deosebeste prin caldura paletei de culori. Paralel cu arta tesutului se
dezvolta si arta vopsitului. Se pastreaza marturii despre acest mestesug, ca
una din primele indeletniciri artizanale ale omenirii.Nuantele pastelate, care
nu vin in contrast intre ele, se obtineau in baza colorantilor naturali, gama
cromatica fiind redusd la 7-8 culori. Mesterii care vopseau materia prima
erau numiti boiangii.

Nuantele de rosu se obtin din scoarta de arin negru sau de prun, din
frunze de mar; nuantele de galben - din frunze verzi de dud, coji de ceapa,
planta intreagd de papéadie. Nuantele de verde se capata din frunze de tutun
sau nuc, din scoartd de arin, iar nuantele de negru - din fructe de boz, scoarta
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de stejar sau de zarzar. Nuantele de maro se obtin din coji verzi de nuci si
din fructe de soc. Mesteritele cunosteau cum sa vopseasca firele, creind
coloritul in baza nuantelor, nu si a culorilor (fig. 5.9).

modulul [

5

Fig. 5.9. Coloranti vegetali: papadie, ceapa, boz, frunze si fructe de nuc

Lucru individual

1. Elaboreaza proiectul ,Covorul ales in bumbi
prezentat la pag. 5-6:
® Realizeaza prima etapa a proiectului.
® Argumenteaza necesitatea confectionarii covorului.
® Deseneaza schita grafica a articolului.
® Executa schema grafica a motivelor ornamentale.
® Prezinta proiectul.
2. Coloreaza fire de Iina cu coloranti naturali disponibili.

in conformitate cu algoritmul

] Lucru n grup

In baza studierii ornamentelor, alcatuiti motive ornamentale ce ar putea fi propu-
se pentru alesul covoraselor in bumbi.

Meditati si argumentati

De ce sint pretuite covoarele tesute din fire vopsite cu coloranti naturali?

5.3. Materiale si ustensile
Gherghef patrat pentru confectionarea covorului

Pentru executarea covorului ales cu acul in bumbi, avem nevoie de: fire
de bumbac bine rasucite pentru urzit, fire de 1ina pentru béteald, gherghef
(ramd) de lemn de forma patrata 30 cm x 30 cm (marimea poate varia), ace
cu urechea alungita si virful indoit.

Ghergheful se construieste din lemn, dimensiunile laturilor lui fiind de
30 cm. Dupa ce se ansambleaza laturile, pe ele se bat cuie. Distanta dintre cuie
va fi de 3 cm. Dimensiunile laturilor gherghefului pot fi diferite (fig. 5.11).

* Verificati distanta dintre cuie si corectitudinea plasarii lor.

* Verificati directia si corectitudinea intinderii urzelii.

* Verificati corectitudinea formarii intersectiilor.

Pentru confectionarea covorului se utilizeaza fire de lind toarse, slab
rasucite. Se aleg nuantele culorilor in conformitate cu motivele ornamentale
selectate. Pentru urzeald folosim fire de bumbac rezistente, bine rasucite

(fig. 5.12).
Firele pot fi rasucite in palme, pe genunchi, pe scindura (pe masa).

WIII'KIT]’F1“'E\I‘I’)'11 =
. ! ||
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Fig. 5.11. Modele de rame

Fig. 5.12. Materiale si
ustensile pentru confectio-
narea covorasului
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OAminti’;i-vé nor-
mele de igiena
si de protectie a
muncii care tre-
buie sa fie res-
pectate n timpul
confectionarii co-
vorului.

Fig. 5.13. Urzitul gher-
ghefului

w)

2

Fig. 5.14. Lucrarea
intersectiilor i bumbilor

Lucru individual

Realizeaza etapa a ll-a a proiectului:
® Selecteaza materialele si ustensilele necesare.
® Pregateste rama (ghergheful) si firele pentru urzeala.

|Lucru n grup

‘ 1. Colaborati si rasuciti firele pentru urzitul covoragului.
2. Alcatuiti o expozitie din fire de Iina gi caracterizati-le in functie de proprietatile lor.

5.4. Tehnici de confectionare

Covorul ales in bumbi isi are originea in secolul al XVI-lea si era intilnit
numai pe teritoriul tarii noastre. In prezent, acest mestesug este practicat in
centrul Moldovei. Acest tip de covor mai este numit ,,covor tesut sau brodat”.
Tehnicile utilizate la confectionarea covoarelor brodate sint: chilim, cruciulitd
plind pe fir, cu acul in bumbi.

Covorul ales cu acul in bumbi se realizeaza in doua etape:

L. Urzitul gherghefului — pe ghergheful construit se realizeaza urzitul
(fig. 5.13). Se executd in patru etape:

* firele de urzeald se intind vertical;

* firele de urzeala se intind orizontal;

* firele de urzeala se intind pe diagonald spre dreapta;

* firele de urzeala se intind pe diagonald spre stinga.

I1. Alesul covorului cu ajutorul acului. Dupa urzitul ramei, obtinem inter-
sectii formate din 8 fire, care vor fi si virfurile bumbilor. Fiecare intersectie se
lucreaza cu 4-5 noduri, cu ajutorul firelor de lina si al acului cu virful indoit.
In timpul lucrului, ata nu se taie, doar se trece pe sub firele de urzeali de la
o intersectie la alta.

Dupa ce finalizam lucrul asupra virfurilor bumbilor, trecem la brodatul
bumbilor (fig. 5.14).

Bumbii se lucreazi prin tehnica de brodat in urma acului. In timpul
lucrului, firul de lina rasucit se tine intins permanent spre virful bumbului,
astfel incit sa nu slabim densitatea tesaturii.

Dupid finalizarea lucrului asupra bumbilor, scoatem covorul de pe gher-
ghef.

Capetele firelor de bateald se ascund intre firele de batatura pe versoul
covorului, apoi firele de urzeald se taie lingd cuie, se trag bine din ambele
parti firele de urzeala orizontale si verticale, ca sa se formeze corect bumbii
si sd se mareascd densitatea tesaturii.

Fig. 5.15. Covorase finisate
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Prelucrdm 4 laturi ale covorului cu punct de feston, care poate fi executat
atit cu croseta, cit si cu acul.

Pentru decorarea covorului, se aplica franjuri pe toate marginile lui. Se
recomanda ca franjurile sé fie de o singura culoare (fig. 5.15).

Lucru individual

Realizeaza etapa a lll-a a proiectului. Confectioneaza covorul urmarind fisa teh-
nologica.

|Lucru in grup

Examinati covorasele colegilor si apreciati calitatea lucrului efectuat. Indicati la-
cunele depistate si modalitatea de Tnlaturare a acestora.

Descifrati mesajul maximei: ,Mestesugul se invata pe o buna pregatire teoretica”
(Leonardo da Vinci).

5.5. Realizarea covorului ales cu acul in
bumbi

Alesul in bumbi este specific zonei etnografice din centrul Moldovei.
Covoarele alese cu acul in bumbi pot servi la decorarea locuintei, a vesti-
mentatiei si ca remediu terapeutic, actionind ca un calmant.

Figa tehnologica. Confecfionarea covorului ales cu acul in bumbi

Materiale si ustensile: fire de Iina bine rasucite rosii, bej, al-
bastre; fire de bumbac pentru urzit; ace cu urechea alungita;
foarfeca; croseta, gherghef 30x30 cm

Respectati normele de igiena si de protectie a muncii.

I. Urzitul
1. Se urzeste ghergheful pe verticala.
2. Se urzeste ghergheful pe orizontala.
3. Se urzeste pe diagonala, orientat spre dreapta.
4. Se urzeste pe diagonala, orientat spre stinga.

Il. Bateala
1. Lucrarea intersectiilor cu noduri: se lucreaza intersectiile
cu 4-5 noduri de culoare rosie si bej.
2. Lucrarea bumbilor: se lucreaza prin tehnica ,ales in urma

modulul G

acului pe cerc”.

Ill. Finisarea covorului
1. Capetele firelor se ascund intre firele de bateala pe ver-
soul covorului.
2. Se taie firele de urzeala linga cuie.
3. Firele se trag din ambele parti — doar cele orizontale si
verticale.

4. Se leaga firele de urzeala in noduri a cite doua fire n
pereche.
5. Capetele de urzeala se ascund intre firele batelii.

IV. Ornamentarea covorului
1. Se prelucreaza toate laturile prin festonare.
2. Se orneaza prin aplicarea franjurilor de o singura culoare.

ARTA COVORULUI

47




T E S T Ora de sinteza si de evaluare finala

I. Sustinerea publica a proiectului

Evaluarea proiectului ,Covorasul ales cu acul in bumbi” Tn conformitate cu criteriile stabilite (pag. 5-6
din manual).

. Test
1. Ce fel de fire sint folosite pentru urzeala si pentru bateala?

2. Care sint domeniile de utilizare a covoarelor alese in bumbi?

3. Studiati cu atentie imaginile de mai jos si identificati tehnica de executare a covoarelor.

4. Demonstrati interdependenta mestesugului dat cu alte genuri de artd mestesugareasca.

5. Elaborati motive ornamentale pe care le-ati putea propune colegilor pentru a confectiona accesorii
(gentuta, cordon sau obiecte decorative (pernita pentru ace, tablouri) etc.).

6. Scrieti un eseu pe tema ,Casa mare”.

7. Scrieti cu cifre In spatiul rezervat succesiunea corecta a confectionarii covorului ales cu acul in
bumbi:

[] Necesitatea confectionarii si utilizarii covorului.

[] Realizarea articolului conform fisei tehnologice.

[] Selectarea motivelor.

[] Elaborarea schemei grafice.

[] Selectarea materialelor si ustensilelor pentru realizarea covorului.

9. Cuvinte Tncrucigate: identificati notiunile si veti descoperi denumirea celui mai valoros articol din
casa mare.

1) Accesoriu ce poate fi confectionat prin tehnica

soriu ce poate fi 3 T 1]
alesului cu acul Tn bumbi.
2.

2) Sinonimul cuvintului ornament.
3) Ustensila necesara pentru tesutul covoarelor. 3. | |

4) Covor specific zonei etnografice de Sud. 4.
5) Covor mitos. S.




iMPLETITUL DIN

FIBRE VEGETALE

Omul a trait in armonie cu mediul inconjurator si a folosit bogatiile lui, iar obiec-
tele create din materiale naturale au aparut cu timpul, fiind rodul fanteziei si al
dibaciei. Obiectele impletite traditionale au un farmec aparte, au suflet, caldura,
textura cu care obiectele industriale sintetice nu pot concura. Ele nu polueaza
mediul, sunt sanatoase in utilizare. Arta impletitului din fibre vegetale, fiind initial
0 pasiune, poate deveni o profesie.

6.1. Impletitul din fibre vegetale -
un mestesug popular stravechi

Cu toate cd timpul si moda se schimbd, necesitatile vitale si estetice ale
omului de a crea frumosul, utilul si sacrul riméan mereu aceleasi. Impletitul
fibrelor vegetale — al papurei, salciei, paielor, panusilor - este o indeletnicire
casnicd dintre cele mai vechi, astazi devenind o arta in sine. Initial o practicau
indeosebi barbatii, iar diapazonul lucrarilor impletite era vast: mijloace de
pastrare a produselor, hambare impletite din nuiele, mobilier divers, leagane,
cosuri, paldrii, jucarii etc. (fig. 6.1).

Articolele impletite solicitau multd rabdare, indeminare si finete in executare.
Unii mesteri utilizau materia prima de diferite culori naturale, altii - vopsite cu
coloranti naturali, obtinuti din coji de ceapa sau nuca. Majoritatea obiectelor
casnice erau confectionate din materiale naturale, usor de gasit in preajmaloca-
litatilor, usor de colectat si de prelucrat. In arhive, incd din perioada medievala,
s-au pastrat multe marturisiri despre acest mestesug popular. Indeletnicirea
traditionala — impletitul din fibre vegetale, din stuf, papur, lozie — se dezvolta
acum ca si sute de ani in urmd, in special in localitatile situate in apropierea
riurilor sau altor intinderi acvatice, unde aceste plante cresc din abundenta.

In perioada sovietic3, in tara noastrd aceastd indeletnicire a fost in
mare declin. In ultimul deceniu se atesta totusi un interes sporit fatd de
acest mestesug. Astfel, in unele sate au fost organizate scoli de mesterite,
care au invitat aceastd artd. In zilele noastre activeazi ateliere de prelu-
crare si modelare a fibrelor naturale. Sint cunoscute atelierele de produ-

IMPLETITUL DIN FIBRE
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cere a articolelor impletite din foi de porumb (r. Orhei s. Cobilea, s. Trebujeni), din stuf si papura
(r. Criuleni s. Mitoc, r. Orhei s. Neculadieuca), din nuiele de richita (or. Telenesti, or. Soroca, or. Calarasi)
din paie (r. Riscani s. Mihdileni).

Materia prima este 100% autohtond, iar articolele impletite astfel se incadreaza armonios in interior,
creind o atmosfera de cildura si confort (fig. 6.2).

Lucrarile mesterilor impletitori din fibre vegetale sint prezente la expozitiile cu vinzari, in muzeele
din Chisinau, la multiple expozitii nationale si internationale de la CEI Moldexpo. Multe lucrari au
ajuns in numeroase tari ale lumii: SUA, Romania, China, Marea Britanie, Rusia, Turcia etc.

(D Amintiti-va ce ati
invatat in clasa
a cincea despre
varietatea si pro-
prietatile fibrelor
vegetale utilizate
in mestesugurile
populare.

Fig. 6.3. Articole
confectionate din paie

Fig. 6.4. Articole din
panusi

)

Fig. 6.2. Cromatica articolelor din fibre vegetale

Lucru individual

Informeaza-te despre practicarea impletitului din fibre vegetale in alte tari. Com-
pleteaza portofoliul cu imagini si fotografii.

| Lucru in grup

Vizitati la alegere un muzeu de istorie a tinutului sau un muzeu etnografic. Ana-
lizati articolele expuse confectionate din fibre vegetale si discutati despre tehno-
logia prelucrarii materialului si tehnicile de realizare a lor.

6.2. Varietatea si proprietitile fibrelor
vegetale

Materia prima din preajma locurilor de trai a inceput sa fie folosita de
om cu milenii in urma. Materiale naturale, ieftine, plastice si accesibile sint
fibrele vegetale.

In lucru se utilizau paiele de griu, secard, orz, oviz din soiurile cu tija
lunga, dar si graminee sdlbatice, precum ovasciorul. Erau preferate paiele de
secara, fiind mai lungi, drepte, rezistente si elastice. Fiind oparite, ele devin
atit de flexibile, incit se pot impleti obiecte foarte mici, fine. Mestesugul era
realizat mai ales de femei, deoarece presupune indeminare, migald si un
dezvoltat simt al esteticului.

Astazi, foaia ce inveleste stiuletele de porumb este folosita pentru diverse
obiecte de uz casnic sau decorative. Dintre pdnusi, mai calitative sint cele
de la hibridul de porumb, numit ,,dinte-de-cal”. Sint preferate panusile care
prezinta calitati ca: lungimea foii, finetea, elasticitatea, culoarea.

In flora spontand, in locuri cu umezeali creste papura — materie prima
plastica, accesibila pentru a confectiona diferite obiecte de uz casnic si gos-
podaresc. Actualmente, este cdautatd pentru noile tehnologii de construire a
locuintelor ecologice si calde.
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Pentru impletirea din ramuri de arbori, din
cele mai vechi timpuri se foloseau nuieluse de
salcie (sau lozie, rachita). Este un material re-
zistent si elastic, care dupa fierbere se coloreaza
uniform. Cele mai groase nuiele erau folosite
pentru cosuri sau garduri in jurul curtilor, din
nuielele mai subtiri se impleteau cosuri pentru
caratul fructelor sau al strugurilor. Astazi, mii-
nile iscusite ale mesterilor populari impletesc
din lozie obiecte de mobilier, suporturi pentru
flori, diverse figurine decorative, vase etc.

Fig. 6.5. Obiecte impletite din
papura

Lucru individual

1. Elaboreaza un proiect de confectionare a unui articol din fibre vegetale la alege-
re (milieu, suport pentru ceainic, vitelug, calut, magarus, personaje din povesti).
2. Realizeaza prima etapa a proiectului (vezi p. 5-6).

| Lucru in grup

1. Numiti 4 obiecte care ar putea fi confectionate din fibre vegetale diferite.
Care parti ale plantei au fost folosite pentru impletit?

2. Descrieti proprietatile importante Tn alegerea materialului vegetal pentru
mpletit.

6.3. Tehnologia prelucrarii fibrelor vegetale

Colectarea foilor de pe stiuletele de porumb se face manual. Odaté cu
desfacerea stiuletelui, se separa si foile interioare de porumb, de culoare
alb-crem, fine, fard pete. Se inldtura baza foilor si, in functie de litimea lor,
se despicd in 2-3 sau mai multe fisii.

Péanusile se umezesc in apa cilduta timp de 3-5 minute. Dupd umezire, se
lasd sa se zvinte timp de 20 de minute. Apoi se rasucesc fisie cu fisie, pentru
obtinerea firului si lungimii necesare.

Materialele pentru confectionarea obiectelor impletite sint pregatite cu
grija de mesterii contemporani, tinind cont de sezon si de specificul obiectului
lucrat. Astfel, pentru a obtine diferite nuante de culori, paiele sint colectate de
la inceputul lunii iunie pina in luna august, panusile, respectiv, in septembrie
- octombrie, stuful si papura — toamna tirziu. Plantele colectate sint uscate in
locuri luminoase si bine aerate, se pastreaza in snopi.

Stuful ca materie prima se colecteazd toamna tirziu si iarna, se prelucrea-
za, de obicei, vara. Din stuful bine uscat, prelucrat si decojit se confectioneaza
rogojini decorative, dar si pentru asternut pe podea, pentru a inveli iarna
legumele etc.

Papura este un material mai elastic si mai usor de minuit decit stuful,
numai buna pentru a impleti din ea diferite obiecte de uz casnic si gospoda-
resc: diverse tipuri de cosuri, paldrii, sacose, posete, suporturi, huse pentru
sticle si vase de capacitate mare, papuci de baie etc.

Combinind diferite fibre vegetale, obtinem obiecte de o mare frumusete

(fig. 6.6).

Fig. 6.6. A
din lozie

modulul /é

: )

P

rticole impletite

Retineti!

Lozia este cel mai
accesibil material de
pe globul pamintesc.

(D Amintiti-va  din

clasele anteri-
oare care sint
etapele de pre-
lucrare a fibrelor
vegetale.

Retineti!

Panusile nu se ra-
sucesc cu mult timp
inainte de impletire,
deoarece se des-
fac, fiind imposibila
folosirea lor ulteri-
oara.
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0 Amintiti-va ce ati
invatat in clasele
anterioare  de-
spre tehnicile de
impletire din foi
de porumb si din
paie.

Fig. 6.7. Originalitatea obiectelor confectionate prin imbinarea diverselor fibre naturale

Lucru individual
Realizeaza etapa a ll-a a proiectului (vezi pag. 5-6).

] Lucru in grup

‘ Discutati Tn grup si lansati un discurs pe tema ,Amenajarea unui atelier pentru
impletirea din foi de porumb”.

6.4. Tehnici si mijloace de impletire din fibre vegetale

Pe parcursul secolelor, tehnica impletitului din materiale ale naturii s-a imbogatit cu noi proce-
dee de lucru. Astfel, s-au largit posibilitatile tehnico-decorative si diversitatea articolelor realizate
de mesterii populari.

Pentru confectionarea impletiturilor din fisii de porumb, se folosesc mai multe procedee: cosita
impletita din trei fire, pe care o cunoasteti deja, unirea si rasucirea firelor, metoda decorativ-ajurata,
metoda legarii nodurilor. Manual, prin aceste procedee se confectioneaza cosuri, sacose, posete,
paldrii, suporturi, fructiere, jucarii etc. Aceste lucruri sint utile si frumoase, ecologic curate. Astfel,
se face economie in familie, totodata se poate initia 0 miniafacere.

Fisa tehnologicd 1. impletirea simpld a unui milieu din panusi

Etape tehnologice. Succesiunea operafiilor llustrafii, sugestii

Respectati cu strictete normele de igiena si regulile de  Materiale si ustensile: fisii de panusi cu latime de 1-1,5 cm,
protectie a muncii Tn timpul Tmpletitului. sablon de lemn, cuie mici, ciocan, foarfeca, vas cu apa

o . calda, servet, croseta, rigla, compas, creion, sort
1. Se intinde urzeala ca la covorasele alese pe rama. ¥ s 9 P son

2. Se taie partea scortoasa de la baza foii de porumb,  Péntru a obtine un fir calitativ, se alipesc panglici cu ca-
3. Se rup fisii de 1-1,5 cm I&time pa.\.tul taiat in colt,,_ apoi se continua rasuu_re.a.de la tulpina
' ! (A foii. Se vor combina figii cu capetele subtiri si cu capetele
4. Fprmém urzeala si batatura din fisii, rasucindu-le  groase, pentru ca firul sa fie de aceeasi grosime.
continuu. Forma milieului se poate alege patrata, dreptunghiulara,
5. Batem cuiele pentru intinderea urzelei pe o scindu-  rotunda sau ovala.
ra (sablon) cu lungimea de 25 cm, latimea de 25 cm gi
grosimea de 3 cm.

6. Firul de urzeala rasucit din panusi se fixeaza prin
cuie sus n p. 1, apoi jos in p. 2, sus in p. 3 s.a.m.d.
Firul se rasuceste spre dreapta, alipind Tn permanenta
figii subtiri din panusi.

7. Impletirea obiectului, tot cu fir rdsucit, se va executa
ca batatura, de la stinga spre dreapta si invers, asa
cum se tese simplu in doua ite (peste un fir).

8. Finisarea obiectului: spalarea, uscarea, lacuirea,
impodobirea lui. colorate, obtinem un panou decorativ original.

2 )
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Articolele impletite din fibre vegetale au si alte calitati ce le fac atractive,
cum ar fi originalitatea si pretul redus. Deoarece in acest mestesug se utili-
zeaza resurse ieftine si accesibile, nu sint necesare investitii mari in utilaje
si ustensile scumpe, astfel poate fi practicat usor la domiciliu.

Pentru realizarea obiectelor din paie de diferite forme, se va tine cont
de duritatea lor. Astfel, se vor impleti de la 3-4 fire (la articole mici) pind

modulul fé

la 4-7 (la paldrii) sau 9-11 (la cosuri). Din paie se pot confectiona diferite ~ Fi9- 6.8. Figurine confectio-

jucarii. Puteti realiza un calut printr-o modalitate simpla, respectind etapele

tehnologice descrise in continuare.

nate din paie

Figsa tehnologicd 2. Confecfionarea unui caluf din paie

llustratii, sugestii

Etape tehnologice
Succesiunea operafiilor

Materiale si ustensile: paie lungi (de secara), vas
cu apa, foarfeca, ata de diferite culori, sort

1. Pentru confectionarea calutului se pregateste
un manunchi de paie, care se imparte in patru
parti: trei mai mari - pentru modelarea capului,
picioarelor si trunchiului, si unul mai mic — pentru
confectionarea coamei.

2. Se leaga strins primul manunchi cu ata la unul
din capete. Paiele se indoaie in partea opusa si
se leaga strins cu ata in locul unde se termina
capatul ascuns al manunchiului (a). Astfel mode-
lam capul calutului.

3. Se indoie partea de sus in cerc si se leaga mai
jos, modelind gitul calutului (b).

4. Se stabileste baza gitului, se leaga strins cu
ata. Capatul liber se va imparti in doua parti
egale, modelind picioarele. Cu ata colorata se
insemneaza copitele (c).

5. Se infasoara al doilea manunchi de paie la
baza gitului si se leaga. Acesta va fi corpul ca-
lutului (d).

6. Pe al doilea manunchi, Iasind coada, se infa-
soara cel de-al treilea manunchi (e)

7. Se leaga strins, se imparte in doua parti si se
modeleaza picioarele posterioare. Se leaga cu
ata colorata, formind copitele. Acestea se mode-
leaza, reteazindu-le atent cu foarfeca (f).

8. Coama se va realiza din cel mai mic manunchi,
care se imparte in patru parti. Cu fiecare dintre
ele se infasoara gitul calutului, apoi se leaga cu
ata colorata. Coama se scurteaza cu foarfeca,
dindu-i forma dorita (g).

Finisarea articolului: uscarea, decorarea cu ochi,
urechi, sa, capastru etc.

Respectati cu strictete normele de igiena si regulile de protectie a
muncii Tn timpul Tmpletitului.

Exista si alte modalitati de confectionare a calutului — din doua,
din trei manunchiuri de paie.
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IMPLETITUL DIN FIBRE
VEGETALE



4 )

Retineti!

Daca va reuses-
te confectionarea
din fibre vegetale
a unor obiecte fru-
moase, de calitate,
cu gust, acest mes-
tesug poate deveni
o profesie profitabi-
13 pe viitor.

Finisarea obiectelor confectionate din fibre vegetale

Articolele impletite din materiale naturale necesitd o finisare speciald.
Adica efectuarea ultimelor operatii asupra obiectului confectionat, pentru
a-ida forma sau aspectul definitiv, corectind unele greseli, accentuind unele
detalii etc.

Dupd finalizarea impletitului, obiectele vor fi uscate corect, pentru a
nu se deforma. Cea mai reusitd este uscarea naturala, cind articolele sint
atirnate sau se asaza pe suporturi speciale, astfel ca aerul sa patrunda liber
din toate partile.

Dupa uscarea definitiva, obiectele se vor utiliza dupa destinatie: vor fi pre-
zentate la expozitii, tirguri etc. sau vor fi ambalate pentru stocare. Se folosesc
ambalaje/cutii usoare, cu gduri de aerisire, acoperite cu material transparent,
pentru a fi vazute usor. Obiectele din porumb, paie nu se pun unul peste
altul, pentru a nu se deforma. Este bine sa fie asezate in cutii diferite.

= ! m :,

Fig. 6.8. Finisarea obiectelor confectionate din fibre vegetale

Lucru individual

1. Realizeaza etapa a lll-a a proiectului (vezi pag. 5-6).
2. Confectioneaza un articol la dorinta, conform figelor tehnologice.

3. Evalueaza lucrarile proprii si pe cele ale colegilor, in scopul lichidarii lacunelor
depistate.

| Lucru in grup

1. Determinati valoarea artistica a produsului realizat.

2. ldentificati domeniile de utilizare a articlolelor confectionate din fibre vegeta-
le.

3. Numiti profesii ce au tangente cu Tmpletitul din fibre naturale.

Meditati si argumentati

Impletitul din fibre vegetale ne oferd o satisfactie spirituala, o activitate in timpul
liber, dezvoltarea potentialului creator etc. Ce efecte benefice asupra sanatatii
are acest mestesug?
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T E S T Ora de sinteza si de evaluare finala

I. Sustinerea publica a proiectului realizat conform criteriilor stabilite:

1. Respectarea etapelor tehnologice.
2. Aspectul estetic al articolelor confectionate.
3. Utilitatea articolelor.

. Test
. Completati spatiile:

Foile de porumb se colecteaza in lunile , ,
iar paiele de secara se colecteaza in luna
La confectionarea unui suport pentru flori, vom folosi impletitul
Ca urzeala sa fie de aceeasi grosime, alipim figiile de porumb

. Enumerati etapele prelucrarii fibrelor vegetale.

. Comentati afirmatia: ,In timpul colectérii si selectarii fibrelor vegetale, trebuie

respectate normele de protectie a muncii”.

. Studiati imaginile de mai jos si determinati rolul functional al obiectelor.




ARTA CERAMICII

Olaritul traditional)

Amintiti-va,  in
baza celor inva-
tate in clasele
anterioare, ce
obiecte de cera-
mica traditionala
cunoasteti con-
form functiei lor.

Fig. 7.1. Set pentru ceai
din portelan chinezesc
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Fig 7.2. Tirgul mesterilor
olari, s. lurceni

s )

Prin cuvintul ,keramos” grecii antici defineau materialele anorganice si nemeta-
lice obtinute prin supunerea lor unor temperaturi ridicate. La fel este denumita si
arta de producere a obiectelor din argila, facute prin omogenizarea amestecului
plastic, prin modelarea, decorarea, smaltuirea, uscarea si arderea lui. Urmind
aceste etape, si voi veti putea realiza diverse obiecte ceramice.

7.1. Arta ceramicii: traditii si modernitate

Arta ceramicii este cea mai veche indeletnicire cunoscutd si practicata
de oameni. Ea reprezinta o cronica in lut a omenirii, masurind in timp un
parcurs pe care omul I-a urmat din Paleoliticul superior si pina astazi (8-10
milenii). Descoperirea focului si inventarea rotii au favorizat atit diversifi-
carea si rafinarea modelarii argliei, cit si aparitia a ceea ce intelegem azi prin
ceramica. Fiecare civilizatie umand a cunoscut si a dezvoltat aceasta artd. Un
inalt nivel de dezvoltare a ceramicii a fost inregistrat in Egipt, Asiria, Babi-
lon, China, Japonia, Grecia si in tarile Europei de Vest. Pentru unele tari si
popoare, dezvoltarea acestei arte a constituit o modalitate de identificare in
diferite perioade istorice. Astfel, China si Japonia se asociaza cu portelanul
fin, Italia - cu faianta, Spania — cu maiolica, Grecia — cu ceramica rosie, pic-
tata cu lac negru, iar Olanda, Germania, Franta si Anglia - cu portelanurile
de Delft, Meissen, Sevres si Worcester.

Aveti deja cunostinte cu privire la dezvoltarea oldritului traditional in
tinuturile noastre de-a lungul istoriei. In prezent, in Republica Moldova,
promotorii artei ceramicii sint artistii plastici ceramisti si mesterii po-
pulari olari. Cei dintii, prin tehnicile lor si limbajul artistic inconfundabil,
realizeazd minunate creatii din ceramicd. Mesterii populari perpetueaza
traditiile vechi de oldrit, dar si satisfac necesarul de articole de ceramica
de utilitate cotidiand, de arta si chiar de lux. Ei isi promoveazd creatia la
diferite expozitii de arta, tirguri de artizanat, atit in tara, cit si peste hota-
rele ei. Activitati anuale cunoscute sint tirgurile specializate in ceramica
- Bilciul Olarilor, organizat in s. Iurceni, r. Nisporeni, si Tirgul Mesterilor
Ceramisti, ce se desfdsoard in s. Hoginesti, r. Caldrasi.

O contributie esentiald la dezvoltarea ceramicii in Moldova a adus-o
Fabrica de Ceramica din orasul Ungheni. Sectia de faiantd de la aceasta
intreprindere s-a deschis in anul 1957. Produsele de baza ale fabricii sint
vesela utilitar-decorativa si suvenirele de ceramica.

Lucru individual

1. Cauta si completeaza portofoliul cu informatii despre: a) muzee renumite din
lume ce ilustreaza arta ceramica; b) artisti plastici ceramisti din Republica Mol-
dova; c) mesteri populari ceramisti, cunoscuti Tn Republica Moldova.

2. Elaboreaza un proiect de modelare a unui obiect din ceramica la alegere
(o cana, un panou, o oald). Realizeaza prima etapa a proiectului (pag. 5-6).
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modulul f
|Lucru in grup Retineti!
1. Discutati despre centrele vechi de ceramica populara din Republica Moldova 2/3 din scoarta Pa-
pe care le cunoasteti. mintului o alcatu-
2. Explicati, lucrind in doué& grupuri, notiunile olar si ceramist. ieste lutul.

Ceramica, fata de alte arte, este pictura prin cromatica, sculptura prin plasticitate gi
arhitectura prin constructie. Sinteti de acord cu aceasta afirmatie? Argumentati.

7.2. Materiale si ustensile folosite in arta
ceramicii

Argila (masa ceramica) este materialul de lucru al ceramistului. Ea poate
fi preparatd de mester sau cumpdrata in stare umeda sau uscata (praf), gata
de intrebuintare. Poate avea culori diferite, in functie de compozitia chimica.
Anume compozitia chimicd a masei este determinantd in alegerea pe care o face
mesterul. Dupa compozitia chimicd a masei ceramice, obiectele create pot fi
impartite in patru tipuri: ceramica comuna, portelan, semiportelan, faianta.

Ceramica comund este o masd obtinuta din argile comune, cu un conti-
nut ridicat de oxizi de fier in amestec cu nisip si calcar. Are o culoare rosie,
iar structura este granuloasa. Cuprinde trei tipuri: 1) ceramica populard
traditionala, care poate fi rosie nesmaltuita, smaltuita si neagra; 2) ceramica
comund termorezistentd — prezintd rezistenta la foc datorita continutului  Fig. 7.3. Soba din maiolica
de compusi mineralogici; se utilizeaza pentru confectionarea in serie a
vaselor de menaj (veselei); 3) maiolica este dublu glazurata si se foloseste
pentru confectionarea articolelor decorative, bibelourilor, teracotei.

Portelanul este un produs ceramic fin, alb-galbui si translucid. Se
utilizeaza pentru articole fine de menaj si articole decorative de arta.

Semiportelanul este o masa ceramica fina, ce se utilizeaza pentru
producerea articolelor de menaj si tehnico-sanitare, folosite in industria
hoteliera si in alimentatia publica.

Faianta este o masa ceramica find, alb-galbuie, cu o structura poroa-
sd, obtinutd dintr-un amestec de praf de cuart cu natron sau carbonat de
potasiu, prin arderea caruia pe suprafata obiectului se formeaza un fel de
glazura vitroasa (fig. 7.4). Fig. 7.4. Vesel4 din faiants

In tabelul ce urmeazi sint prezentate cele cinci etape de schimbare a
calitatilor lutului in procesul de modelare.

Procesul schimbarilor

Lutul este in stare fluida, fara structura, este bun pentru lipirea detaliilor sau modelarea in forma prin

Barboting turnare.

Lut jilav Lutul are structur_é §i_rezistent,é, este plastic, contine 50-30% apa, este perfect pentru modelat si
decorare. Poate fi reciclat.

Lut verde Lu'tul mOdelflE intr-o piesa cea fost aerata este uscat (0% apa) si fragil. Nu mai poate fi decorat. Este
ultima etapa n care lutul mai poate fi reciclat.

Biscuit n proc_esul_ arderii primare la temperatura de 1050-1320°C, lutul devine tare (ceramica). Nu mai
poate fi reciclat.

Produs final Obiectele biscuit se picteaza, se glazureaza si, dupa uscare, se ard a doua oara (arderea finald).

Aceasta le confera culoare si luciu definitiv.

N /@




Fig. 7.5. Obiecte modelate
din lut polimeric

Fig. 7.7. Roata olarului
electrica

Fig. 7.8. Cuptor electric de
ars obiecte din ceramica

(D Amintiti-va de ce
tehnici de mode-
lare a argilei ati
luat  cunostinta
in clasele prece-
dente.

s )

Ca material alternativ al argilei, in activitatile didactice se poate utiliza
lut polimeric de modelaj, cu ardere la temperaturi joase (120-135°C), si
paste modelatoare cu uscare la aer, care sint bune pentru confectionarea
bijuteriilor, statuetelor, diverselor obiecte ceramice (farfurioare, suporturi de
luminari, bibelouri, panouri etc.). Aceste obiecte pot fi colorate cu vopsele
tempera si acrilice (fig. 7.5).

Stiti deja ca in arta ceramicii, pentru infrumusetarea si desavirsirea
obiectelor, se utilizeaza diverse tipuri de vopsele si glazuri transparente sau
colorate. Din clasele precedente cunoasteti si ustensilele pentru olérit si mo-
delaj. Amintiti-va denumirile lor in baza celor reprezentate in figura 7.6.

SULTAN

Fig. 7.6. Ustensile pentru modelarea si decorarea ceramicii

Roata olarului este cunoscuta in tinutul nostru inca din sec. V i.H. Este
compusia din doua discuri: unul mic (25-30 cm) sus si unul mai mare (50-80
cm) in partea de jos, acestea fiind unite printr-un ax vertical. Pe discul de
sus se modeleaza botul de argila, iar discul de jos serveste pentru actionarea
rotii. Mesterii ceramisti astazi utilizeaza roti electrice, care sint comode si
performante (fig. 7.7).

Cuptorul de ars poate fi de diferite forme si marimi, utilizind in calitate
de combustibil lemne sau gaz, sau poate fi electric (fig. 7.8). Argila scade in
volum la uscare si la ardere. Nu sint recomandabile uscarea si arderea fortate,
deoarece argila crapa.

Lucru individual

1. Cerceteaza, descopera si determina din ce masa ceramica sint confectionate
diverse obiecte utilizate Tn familia voastra.

2. Realizeaza etapa a ll-a a proiectului. Pregateste materialele si ustensilele
necesare procesului tehnologic stabilit.

Componenta potrivita a masei ceramice se obtine prin adaugarea sau extrage-
rea compusilor chimici necesari. Despre ce compusi este vorba?

7.3. Tehnici de modelare din argila

Frumusetea si calitatea obiectelor din argila depinde nu doar de maiestria
si talentul ceramistului, dar si de alegerea corecta a tehnicii de modelare.
In arta ceramicii sint folosite mai frecvent citeva tehnici. Unele dintre ele le
cunoasteti si le posedati deja - tehnica modeldrii din bile si vergele (suluri),
modelarea libera, modelarea din foi (fisii) pe calapod. Vom continua apro-
fundarea abilitatilor obtinute si veti deprinde tehnici noi de modelare.
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modulul f
\

Modelarea prin presare este modalitatea de obtinere a obiectelor prin etineti!
presarea foilor din argila in/pe matrita (calapod). Pentru practicarea aces- in p,roce s,ul mode-
tei tehnici, este necesara confectionarea unor calapoade, tipare (stampile) larii trebuie respec-
pentru imprimarea decorului pe foile de argila (fig. 7.9). tate normele igieni-

ce si de protectie a
muncii.

Wy -

y o J
Fig. 7.9. Imprimare cu ajutorul tiparului; modele de tipare din argila

Vom modela un panou din suluri prin presare pe
calapod. Mai intii, desendm schita obiectului ce ur-
meazd sa fie modelat.

Pregatiti materialele necesare: argila, calapod, lo-
patica, cutitas, cirpa umeda etc. Respectati etapele de
modelare si succesiunea operatiilor de realizat.

Etapele de modelare ce trebuie sa fie parcurse:
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Modelarea la roata olarului in 6 pasi:

1. Centrarea botului de lut pe roata 2. Deschiderea vasului 3. Deschiderea vasului la marimea

dorita

5. Finisarea peretilor si a buzei
vasului

Fig. 7.10. Modelarea
vasului prin turnare in
forma

oAminti’;i-vé cele
studiate Tn cla-
sele precedente
despre ornamen-
tica si cromica
utilizate n olari-
tul traditional.

)

Modelarea prin turnare in formd (fig. 7.10) este o tehnologie mai pu-
tin creatoare, utilizata mai ales in industria ceramica la tirajarea in masd a
produselor. La inceput se elaboreazd modelul viitorului obiect, de pe care
se imprima forme dintr-un material absorbant (alabastru). Lutul la etapa
barbotind se toarna in aceste forme. Forma absoarbe apa din barbotina
pe intreaga suprafata de contact, inchegind peretii vasului. Surplusul de
barbotina se inlaturd, forma se desface, iar obiectul extras se fasoneaza, se
decoreaza, se usucd, se smaltuieste si se arde definitiv.

Modelarea din fisii este o tehnica simpld, accesibila si utilizatd de multi
ceramisti. Prin aceastd tehnica pot fi confectionate obiecte de menaj (céni,
pahare) si decorative (vaze, diverse suporturi) de diferite dimensiuni.

7.4. Decorul in arta ceramicii

In arta ceramicii, decorul are un rol deosebit in a face produsele vizibile,
atrdgatoare, trainice si sigure in utilizare. Ornamentul este o componenta a
decorului si consta din diferite motive decorative, semne arhaice elaborate
si dezvoltate in timp, ce servesc uneori la identificarea etnoculturala. Pentru
realizarea decorului, mesterii ceramisti utilizeaza mai multe tehnici specifice
de decorare. Astfel, decorul poate fi:

o Sculptat — decorul se sculpteaza in suprafata jilava a obiectului (fig. 7.11).

o Imprimat — decorul se aplica cu ajutorul tiparului prin presare si impri-
mare pe lutul jilav.

o Incizat - suprafata obiectului se marcheaza cu linii uniforme si imagini

adincite in pasta moale (fig. 7.12).

o Lustruit — decorul este aplicat pe lutul verde cu o lingura ori o piatra
neteda prin lustruirea suprafetei.
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o Perforat — decorul se aplica prin perforare, pentru obtinerea efectului de

transparenta a ceramicii (fig. 7.13).

o Aplicat — detaliile decorative (frunze, flori etc.) din lut se aplica pe supra-

fata obiectului (fig. 7.14).

o Pictat — decorul se aplica prin diverse procedee cu cornul, pensula, cu
vopsele naturale (angobe) sau smalturi policrome.

o Glazurarea se obtine prin aplicarea glazurii pe partea exterioard sau/si
interioard, pentru crearea texturii si culorii dorite.

Cromatica, in arta ceramicii, are un rol decorativ esential. Colorantii ce-
ramici sint de doua tipuri: vopsele naturale (angobe) si smalturi translucide si
policrome. De obicei, aceste vopsele dupa ardere sint mate. Pentru protejarea
ornamentului pictat, ceramistii aplica glazura transparentd, care confera
obiectelelor luciu, invioreaza nuantele si sporeste duritatea obiectului.

Smalturile reprezinta un amestec de glazura cu lut si colorantii obti-
nuti din carbonati sau oxizi metalici (cobalt, cupru, fier, crom, plumb),
rezistenti la temperaturi inalte. Smalturile confera obiectelor din ceramica
duritate, impermeabilitate, luciu desavirsit si frumusete.

Raku este o tehnica spectaculoasa de creare a obiectelor
din ceramici, cu rezultate absolut neasteptate. In mod nor-
mal, obiectele ceramice se ard in cuptor timp de 10-12 ore,
dupi care se lasi acolo pina la ricirea completi. In tehnica
raku, dupd ce se arde obiectul la temperatura de 960-970°C,
acesta este scos brusc din cuptor si introdus, asa incins, in
rumegus. Atunci dispare total oxigenul si in lipsa acestuia
au loc niste reactii chimice in care nu se mai poate controla
nimic. Piesa se tine 10-15 minute in talas, apoi este stropita
cu apa rece. Toate aceste socuri termice actioneazd asupra suprafetelor,
formind un spectacol de culoare.

Lucru individual

Elaboreaza schita decorului unui obiect cu descrierea tipului de decor, a orna-
mentului si a motivelor decorative.

|Lucru in grup

| Exersati utilizarea practica a diverselor tipuri de decor Tn material ceramic.

7.5. Realizarea vasului prin tehnica
modelarii din fisii
Pentru a practica arta ceramicii, nu este indeajuns insusirea notiunilor
elementare din domeniu, ci se cere operarea cu tehnici de lucru, pentru a
ne cultiva gustul frumosului artistic, a ne exprima liber, prin compozitii

plastice, propriile ginduri si sentimente legate de spatiul din jur sau de cel
imaginar.

N—

modulul /7

Fig. 7.11. Vas ornamentat
prin sculptare

Fig. 7.13. Vaza decorata
prin perforare

Fig. 7.14. Infrumusetare
prin aplicarea detaliilor
decorative
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Vom realiza o cana prin tehnica modelarii din fisii, urmind etapele din fisa tehnologica
prezentata mai jos.

Fisa tehnologica. Modelarea canii din fisii de argila

Etape tehnologice. Succesiunea operafiilor

Materiale si ustensile: lut, sucitor, sablon de forma cilindrica, rigla, cirpa,
vas cu apa, folie de polietilena, burete, vopsele, pensule, glazura

|. Modelarea vasului

1. Se pregateste o bucata nu prea mare de lut bine framintat. Se aranjea-
za ustensilele, sa fie la indemina.

2. Lutul se intinde intr-o foaie. Folosind o rigla si sablonul, foaia obtinuta
se taie la dimensiunea doritéd pentru confectionarea peretilor, fundului gi
tortitei viitoarei cani.

3. Pentru asamblarea peretilor si decuparea fundului, se va utiliza un sa-
blon de forma cilindrica (o sticla). La inceput se va lipi peretele cilindric de
fund. Lipirea se va face cu lut moale si se va netezi cu o cirpa umeda.

4. Urmeaza atagarea toartei n diferite variante.

II. Uscarea vasului sub folie
Obiectele stau circa 24 de ore invelite in polietilena, pentru a se usca
uniform si a reduce riscul craparii. La uscat lutul se micsoreaza putin si
daca cele doua elemente vor avea timp diferit de uscare, imbinarea dintre
toarta si cana poate sa crape.

Ill. Uscarea obiectului la aer
Dupa ce se indeparteaza pelicula, canutele se lasa la uscat la aer.

IV. Slefuirea vasului
Dupa uscare urmeaza slefuirea pe lut verde (adica nainte de ardere). Se
face cu un burete ud sau cu smirghel fin. Slefuirea trebuie facuta cu multa
atentie.

V. Arderea primara

Arderea de biscuit Tn cuptor dureaza 17-20 de ore. Obiectele se deshidra-
teaza complet si lutul verde va deveni ceramica.

VI. Pictarea vasului
Decorarea se face folosind culori speciale ce rezista la temperaturi Thalte.
Pictura pe ceramica nu permite detalii sau umbre si modelele trebuie sa
ramina relativ simple.

)
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VII. Glazurarea
Glazurarea se va face cu glazura transparenta. Zona care va intra in con-
tact direct cu blatul cuptorului (fundul canii) se va curata minutios de gla-
zura, pentru a nu se lipi de blat.

VIII. Arderea finald a vasului
Obiectele se vor aseza cu grija in cuptor, incit sa nu se atinga intre ele.
Arderea finala dureaza 20-22 de ore la temperatura maxima de 1030-
1220°C.

Retineti!

La modelarea din fisii, detaliile se vor asambla (lipi) corect in doua operatii:
1) scrijelarea unei suprafete de contact cu un instrument ascultit;
2) ungerea cu barbotina a suprafetelor de contact la asamblarea detaliilor.

Meditati si argumentati

~Mintea omului instinctiv vrea s& modeleze lucruri; este modul lui de a impartasi
si conserva ceva drag lui” (Sophie Rehbinder-Kruse). Voi ce obiecte sau com-
pozitii ati dori s& modelati? Argumentati alegerea.

Lucru individual

1. Realizeaza o cana personalizata, respectind etapele tehnologice.
2. Evalueaza calitatea lucrului la fiecare etapa si inlatura lacunele observate.

Lucru in grup

1. Evaluati articolele modelate conform criteriilor: aspect, calitate, functionali-

tate.

2. Alegeti cele mai reusite lucrari pentru o eventuala expozitie.

3. Ce poet roméan este autorul acestor versuri:
...Si esti lut si tu ca mine.
Din etern am fost un lut,
Dar o soarta-ntimplatoare
Te-a facut ulcior pe tine,
Om pe mine m-a facut:
Ah, intors era mai bine!
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T E S T Ora de sinteza si de evaluare finala

Evaluarea sumativa se realizeaza in doua etape:

I. Sustinerea publicd a proiectului realizat in conformitate cu criteriile stabilite:
1. Respectarea etapelor tehnologice.
2. Aspectul estetic al articolelor confectionate.
3. Functionalitatea, utilitatea lor.

II. Test
1. Numiti centrele de ceramica traditionala din Republica Moldova.
2. Enumerati Tn consecutivitate etapele de schimbare a calitatilor lutului Tn procesul de modelare.
3. Numiti tehnicile de modelare a articolelor de ceramica.
4. Puneti in ordine consecutiva etapele procesului de creare a obiectelor de ceramica:
Uscarea, modelarea, finisarea, arderea primara, decorarea, glazurarea, arderea finala, racirea.
5. Care sint tehnicile de ornamentare utilizate in arta ceramicii?
6. Cuvinte Incrucisate: identificati notiunile si veti citi pe verticala denumirea artei de producere a obiectelor
din argila.

1) Tip de decor aplicat cu cornul sau pensula. 1. ’

2) Proces de infrumusetare, ornamentare 2. ‘ ‘
a ceramicii.

3) Procesul de ,coacere” a obiectelor ceramice
in cuptor.

4) Tip de ardere in urma careia obtinem teracota.
5) Colorant ceramic.

6) Starea lutului dupa prima ardere.

7) Dispozitiv de ardere a obiectelor ceramice.

8) Vopsea naturala obtinuta din lut.
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Cum pot fi reprezentate in desenul tehnic — clar, complet si exact — obiectele?
Nu aveti decit sa taiati imaginar obiectul cu plane secante, apoi sa reprezentati

pe planele de proiectie sectiunile obtinute.

8.1. Sectiuni cu vedere
si sectiuni propriu-zise

Generalitati

Contururile suprafetelor interioare invizibile ale
unui obiect sau ale unui ansamblu de piese pot fi
reprezentate in desenul tehnic prin linii intrerupte
(fig. 8.1). Numarul mare al acestor linii, suprapunerea
sau intersectia lor diminueaza claritatea reprezentarii
grafice, astfel facind dificila citirea desenului. Pentru
evitarea unor asemenea situatii, pe planele de proiectii
se reprezinta obiectele sectionate imaginar cu unul sau
citeva plane (fig. 8.2, 8.5), numite plane secante. In urma
sectionarii obiectului cu un plan sau cu citeva plane
secante, liniile contururilor lui interioare, reprezentate
pe vedere cu linie intreruptd, devin vizibile si se traseaza
pe reprezentarea sectiunii cu linie continua principala

Fig. 8.1. Reprezentarea Fig. 8.2. Reprezentarea
pe vederi a suprafetelor pe vederi a suprafetelor
interioare cu linii intrerupte  interioare prin sectiuni

groasa. Pe planele de proiectie, partea materialului prin care a trecut planul
secant se hasureaza (fig. 8.2). Suprafetele metalice sectionate se hasureaza
cu linii paralele, echidistante si inclinate sub 45° la dreapta sau la stinga fata
de o linie de contur sau fata de axa reprezentdrii, insa in aceeasi directie pe
toate sectiunile aceleiasi piese. Hasurile se traseazd cu linii continue sub-
tiri. Distanta dintre hasuri trebuie sa fie de 1-6 mm, in functie de marimea

suprafetei hasurate (tabelul 8.1).

Planul secant trebuie sa treaca prin golurile si detaliile obiectului, pa-

ralel cu unul din planele lui

principale sau in alte pozitii,
cu conditia ca el sa fie per-
pendicular pe cel putin unul
din planele de proiectie.

i—l
Linia de intersectiea pla- | ]| '@ T
A

nului secant cu planul de
proiectie normal pe el se
numeste traseu de sectionare

A-A

A-A Fig. 8.3. Reprezentarea

canelurii pentru o pana
paralela: a — vederea
principala a capatului din
stinga unui arbore;

b — sectiunea propriu-zisa

| a arborelui; ¢ — sectiunea cu
vedere a aceluiasi arbore
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8-20
2-3

L

Fig. 8.4. Dimensiunile liniei discontinue
ale sagetii de indicare a directiei privirii

si

(fig. 8.3, 8.6, A-A, B-B). Traseul de sectionare a unui obiect cu un
plan se reprezinta pe desen cu doua linii discontinue cu grosimea
de aproximativ 1,5 ori mai mare decit linia continud principala
groasa silungimea de 8-20 mm (fig. 8.3, 8.4, 8.6). Liniile discon-
tinue se noteaza la capetele traseului de sectionare din exteriorul
conturului reprezentdrii si in locurile de intrerupere a traseului
de sectionare. Perpendicular pe liniile discontinue se traseaza

Tabelul 8.1. Reprezentarea 5
graficd a unor materiale in ——l cc
sectiune B-B
. Reprezentare
veesi 7777 {©) ©
aliaje dure
ed |
Materiale m ——lB
nemetalice A-A
Lemnul: '
de-a lungul @ amrmm—%
fibrelor ‘ [ H
| Cr "III’A [T 'IIIJ TC
de-a curme- ‘ :
zigul ! ‘ b
fibrelor
Fig. 8.5. Reprezentarea Fig. 8.6. Reprezentarea unui corp sectionat cu planele
axonometrica (a) si in orizontal A-A, frontal C-C si de profil B-B
Placaje @ proiectii a unei piese (b)
sectionate cu un plan vertical
Sticla si alte 7 cite o sageata care indica directia privirii. Linga sageti, din partea exterioara a
{p:ég;glrzm o Z - extremitatilor liniilor discontinue, se scrie una si aceeasi litera latind majuscula.
Deasupra reprezentrii sectiunii se face o notatie constituitd din aceleasi litere,
scrise prin linioard, care indica pozitia pla-
L | .
nului secant (A-A, B-B etc.).
2 a C A secant ( -
| | AA Sectiune cu vedere (tiietura)
| A_L _LA | In desenul tehnic, prin sectiune cu ve-
: dere (numitd uneori si tdieturd) se intelege
EZ , 2] | , - reprezentarea conventionala a unui obiect
taiat imaginar cu un plan, dupd indepar-
U tatarea partii obiectului aflate intre ochiul
privitorului si planul secant (fig. 8.5, 8.6).
Reprezentarea sectiunii se suprapune pe
vederea obiectului de pe planul paralel cu
(] b planul secant (fig. 8.3, ¢). In functie de po-

zitia planului secant fatd de planul orizontal

Fig. 8,7. Reprezentarea sectiunii frontale a unei piese: a — sectiune
frontald; b — sectiune frontala cu vedere si sectiune orizontala cu

vedere

oo )

de proiectie, sectiunile pot fi orizontale,
verticale si oblice (fig. 8.6).
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Relevarea formelor unui obiect prin-
tr-un numdr minim de reprezentari grafice
este posibild prin imbinarea, pe aceeasi re-
prezentare, a unei parti a vederii cu o parte
a sectiunii corespunzatoare, separindu-le |—|——| /T'ﬂ
printr-o linie subtire continua ondulata (fig. : - :
8.7, b). Daca se executd sectiunea frontala a
acestui obiect in intregime, pe desen nu vor fi
reprezentate toate elementele lui constructive &
exterioare (fig. 8.7, a).

%

Fig. 8.9. Reprezentarea
Tmbinarii jumatate sectiune —
jumatate vedere dispusa mai
jos de axa de simetrie

Daca vederea si sectiunea, imbinate pe
aceeasi reprezentare, sint figuri simetrice,
ele se delimiteazd una de alta printr-o linie- jumatate sectiune
punct sub:gi're, care ?ste si axa de simetrie a Fig. 8.10. Reprezentarea
reprezentdrilor imbinate (fig. 8.8). O astfel gactiunii cu vedere in cazul
de reprezentare se numeste jumdtate vedere n care proiectiile muchiilor
— jumadtate sectiune. Sectiunea reprezentata
in imbinare cu vederea se recomandad a fi

Fig. 8.8. Reprezentarea

mbinarii jumatate vedere —

nimeresc pe axa de simetrie

A
PN

Fig. 8.11. Repre-
zentarea unui
obiect de tipul cor-
purilor de rotatie

A

dispusa in dreapta axei de simetrie (fig. 8.8) |
sau mai jos de ea (fig. 8.9). ;
Cind axa de simetrie a reprezentarii coin- !
cide cu proiectia unei muchii sau a altei linii,
atunci vederea se separa de sectiune printr-o
linie continud subtire ondulatd, trasatd in
stinga sau in dreapta axei de simetrie (fig. |
8.10), astfel ca proiectia acestei muchii sa se -

10

20

o

Lucrarea practicd nr. 8.1

Copiati pe hirtie in patratele vederile
| ' [@10 date la scara 2:1. Construiti pe planul
de proiectie din fata (frontal) repre-
zentarea unei jumatéati de vedere cu o
jumatate de sectiune.

vadd pe reprezentare.

Pentru obiectele de tipul corpurilor de rotatie, care se proiecteaza sub for-
ma de figuri simetrice si au suprafete simple exterioare si interioare de rotatie,
se executd numai sectiunea lor (fig. 8.11). In acest caz, piesa este reprezentata

intr-o singura proiectie.

Sectiune propriu-zisa

Pentru relevarea formelor transversale ale obiectelor se uti-
lizeaza sectiunile propriu-zise, pe care se reprezintd doar figura
obtinutd in urma intersectiei planului secant cu obiectul (fig. 8.3,
b, 8.12), iar liniile contururilor lui aflate dupa planul secant nu
se reprezintd. Sectiunea propriu-zisa este parte componentd a
sectiunii cu vedere.

In functie de numarul de plane secante, se disting sectiuni
simple, executate cu un singur plan secant, si sectiuni compuse,
executate cu mai multe plane secante.

Lo

O

e

-lZD

0

L

Fig. 8.12. Reprezentarea principala a unui
arbore si posibilele sectiuni propriu-zise
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“Limbajul graficeste
de natura vizuala si
Tncepe printr-o con-
stientizare sporita a
felului Tn care arata
lumea. Este o mo-
dalitate de a vedea
ce anume difera de
simpla  existenta
materiala”.

(David Dabner)

Lucru individual

Observa in casa, pe strada, in atelierul de timplarie sau lacatusarie obiecte care
s-au rupt. Analizeaza formele sectiunilor obtinute. Reprezinta-le pe o foaie.

| Lucru in grup

Examinati formele sectiunilor propriu-zise care ar putea fi obtinute la intersectia
piesei cu planele secante A-A si B-B din fig. 8.12. Argumentati necesitatea repre-
zentarii sectiunilor piesei.

Comentati afirmatia filosofului chinez Confucius: “Mi s-a spus si am uitat, am
vdzut si am infeles, am fgcut si am Tnvéfat”. In acest context, faceti referiri si la
desenul tehnic.

Evaluare

Cum pot fi reprezentate pe vederile unui obiect contururile suprafetelor lui
interioare invizibile?

Explicati ce este un plan secant si care sint conditiile de trasare a lui.

Definiti notiunea de traseu de secfionare.

Explicati ce sint sectiunile cu vedere si care sint modalitatile de executare a
lor.

Numiti tipurile de sectiuni cu vedere simple.

Relevati particularitatile de reprezentare a sectiunilor propriu-zise in desenul
tehnic.

7

A

f?éz_ﬁ

L o€

Fig. 8.13. Reprezentarea sectiunilor

locale

s )

Retineti!

Schita unui obiect
este reprezentarea
lui grafica, executa-
ta de mina, fara uti-
lizarea instrumen-
telor de desenat

Sectiuni locale

Pentru relevarea particularitatilor con-
structive ale unor obiecte (gduri, adincituri,
proeminente etc.), intr-un loc aparte, limitat,
se aplicd sectiuni locale; ele se delimiteaza de
vedere printr-o linie continua subtire ondu-
lata, trasata cu mina libera (fig. 8.13).

Daca sectiunea locald se executd pentru
o parte a obiectului care reprezintd un corp
de rotatie, aceastd sectiune poate fi delimi-
tatd de vedere prin axa de simetrie a acelei
parti a obiectului (fig. 8.14).

===

Fig. 8.14. Reprezentarea
sectiunii locale in cazul in care
o0 parte a obiectului este un
corp de rotatie

Lucru in grup

Desenati pe hirtie Tn patratele schitele unor obiecte simple. Masurati dimensiu-
nile obiectelor si reflectati-le pe desen. Utilizati, daca trebuie, sectiuni cu vedere,
sectiuni propriu-zise.

Faceti schimb de obiecte astfel incit sa realizati schite cit mai diverse.

Evaluati reciproc desenele realizate.
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10 @10
3 Lucrarea practicd nr. 8.2 Evaluare
= Copiati pe hirtie In patratele ve- 1. Explicati care este destinatia sectiunilor lo-
derile date la scara 2:1. Relevati cale.
pe vederea de sus cu o secti- 2. Descrieti modalitatile de executare a sectiu-
n o une locala particularitatile con- nilor locale.
r+e Q , A , . s
2|11 structive ale gaurii cilindrice. 3. Comentati particularitatile de reprezentare a
1 T Hagurati aceasta sectiune. sectiunii locale.

8.2. Reprezentarea grafica
a asamblarilor demontabile

Asamblirile prin bulon

Surubul imbinat in pereche cu o piulita-standard se
numeste bulon (fig. 8.15). Asamblarea (imbinarea) prin
buloane se utilizeaza pentru fixarea a doud sau mai multe
piese. Desenul tehnic al asamblarii prin bulon consta din
reprezentarile: bulonului (1), piulitei (2), saibei (3) si ale
partilor pieselor care trebuie fixate (4 si 5). Constructia
asamblarii se reprezinta cel mai clar pe sectiunea al carei
plan trece prin axa bulonului. Bulonul, piulita si saiba se
reprezintd pe desen nesectionate.

Desenele de asamblare prin bulon se executa simplificat:
tesiturile capetelor hexagonale sau patrate ale buloanelor,
piulitelor si tijei in acest caz nu se indica (fig. 8.15, b). Filetul
de pe tija bulonului se reprezinta cu linii subtiri, paralele cu
conturul tijei si se noteazd cu M10 (filet metric cu diame-
trul de 10 mm), iar pe proiectie — cu un arc (trasat cu linie
subtire la 3/4 din cerc).

Fig. 8.15. Reprezentarea asamblarii pieselor
prin bulon: a — intuitiva; b — simplificata

Asamblarile prin pana
Transmiterea rotatiei de la
un arbore la o roatd se realizea-
zd prin intermediul unei piese
de asamblare, numite pand. O
parte a penei se monteazd in
canelura de pana a arborelui,
iar cealalta se monteaza in
canelura de pana a butucului

rotii (ﬁg 8.16). Fig. 8.16. Reprezentarea asamblarilor prin pana paralela cu capete rotunde: a — intuitiva,
b — simplificata. 1 — pana; 2 — arbore; 3 — butuc
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Fig. 8.17. Tipuri de pene:
a — pana paralela cu
capete rotunde; b — pana-
disc; ¢ — pana inclinata

Asamblarea pe arbore a rotilor dintate, a rotilor de curea, a rotoarelor
pompelor, volantilor etc. se realizeaza cu pene de diferite tipuri: paralele,
pene-disc si inclinate (fig. 8.17).

Reprezentarea asamblarilor prin pene paralele este redata in fig. 8.16. In
sectiunea longitudinald pana nu se hagureaza. Intre pana si fundul canelurii
din butuc se lasd un mic spatiu, numit joc. Pe sectiunea transversala pana
se reprezintd hasurata.

Penele-disc se utilizeaza pentru asamblarea unei piese care are butucul
relativ scurt. In sectiunea longitudinald pana nu se hasureazi, insi se hasu-
reazd in cea transversald.

Penele inclinate servesc nu numai pentru a impiedica miscarea de rotatie
a unei piese fatd de cealalta, dar si pentru fixarea, in acelasi timp, a butucului
pe arbore, evitind deplasarea axiala.

Asamblarile prin stifturi

Pentru prevenirea deplasdrii relative a doud piese con-
jugate, se utilizeaza un stift cilindric sau conic (fig. 8.18,
a). Pe desenul de asamblare (fig. 8.18, b), stiftul se reprezinta
nesectionat, dacd planul secant trece prin axa lui.

Evaluare
1. Explicati ce rol au penele in asamblarile pieselor.
2 . . : . . .
a 3 2. Aratati deosebirea dintre pana paraleld, pana-disc si pana
Fig. 8.18. Reprezentarea simplificata a inclinata.
asamblarii prin stift conic: a — intuitiva, b — 3. Cerol au si cum se reprezinta stifturile pe desenele de asam-
simplificatd. 1 — butuc; 2 — arbore; 3 — stift blare?

8.3. Reprezentarea grafica a asamblarilor
nedemontabile

Imbinarile nedemontabile sint imbiniri de piese care nu pot fi demontate
fara deteriorare.

Tablele, profilurile sau piesele unor dispozitive, mecanisme, masini etc. se
asambleaza (imbina) intre ele cu ajutorul unor organe speciale sau procedee
tehnologice de asamblare, si anume: cu nituri sau

!

prin sudare, lipire (fig. 8.19).

Niturile sint piese metalice (otel moale, cupru,
aluminiu) in forma de tija cilindrica (fig. 8.19 a)

cu un cap initial semisferic, tronconic, plat etc.
care serveste la imbinarea pieselor metalice, de
piele, cauciuc, carton etc. Dimensiunile niturilor
se iau in functie de grosimea pieselor care trebuie
imbinate.

Fig. 8.19. Reprezentarea asamblarilor prin nituri: 1 — piesele Pentru imbinarea Pieselor prin nituri se utili-
de Tmbinare, 2 — nit, 3 — tragétor de nit; 4 — contracépuitor, zeaza instrumente speciale: tragatorul, capuitorul

5 — ciocan, 6 — capuitor

)

(buterola), contrabuterola (fig. 8.19).
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Nituirea (fig. 8.19) se executa in modul urmator: se trece nitul 2
prin gdurile executate din timp in piesele care trebuie imbinate, se
asazd nitul cu capul fabricat pe contracapuitor, apoi se bate cu cio-
canul 5 si cu cdpuitorul 6 in capatul liber al nitului pina la formarea
celui de-al doilea cap.

In desenele tehnice de executie, niturile se reprezinta in situatia
finala, adica dupa batere (fig. 8.19).

Sudarea este un procedeu de ombinare a pieselor prin topire.
Cusaturile sudate de toate tipurile se reprezinta conventional cu linii
principale continui pentru cusdtura vizibila si cu linii intrerupte
pentru cusatura invizibild. Spre reprezentarile cuséturilor sudate
se traseaza linii de indicatie, care se termina cu sdgeti unilaterale

(fig. 8.20).

Notiuni despre detaliere

modulul /8

d

L
I\C

—
=
N —

Fig. 8.20. Cusaturile Tmbinarilor
nedemontabile: a — imbinarea in ,T”,
b — imbinarea Tn ungi, ¢ — Tmbinarea
cap la cap, d — Tmbinarea prin
suprapunere

Procesul de alcatuire a desenelor tehnice ale
pieselor unui articol care are mai multe piese se
numeste detaliere. Piesele fabricate dupa desenele
tehnice se asambleaza intr-un articol. Desenul

1 £1:50

@36

tehnic al unei piese se executd la scard-standard,
folosind instrumentele de desenat (rigld, compas,

echer, florar etc.). In figura 8.21 este reprezentat
desenul de ansamblu al unui articol. Citind acest

desen si specificatia, se observa ca articolul este
reprezentat pe proiectiile verticala si orizontala

si este o dalta care constd din patru piese: pana

taietoare 1, fixatd in minerul 2, pe care sint mon-

tate doua inele 3. Pozitie

Denumire

Cantitate Material

Pe desen este data o sectiune locala, notata 1
cu ,, A, care scoate in evidentd forma si dimen- % i\/hrller
. . . C e . n
siunile soclului penei tiietoare (are sectiunea ¢

Pana taietoare 1

Otel Y8
1 Lemn de fag
2 Otel 3

patratd, cu latura de 8 mm). Folosind specifi-

Fig. 8.21. Reprezentarea in proiectii a desenului de ansamblu

catia, se studiaza reprezentarile pieselor 1, 2 gi @l unei dal
3 si se determina forma si dimensiunile lor (se
va tine cont si de scara desenului de ansamblu). 2150 25 w
Se executa desenele tehnice ale pieselor la scara | 45 =
corespunzitoare (fig. 8.22, 8.23).
% o 2) 40
45 o
R 12 2
Q
H#K Q9 \le
SIS S| o
N
g Cof
160 8
Fig. 8.23 Reprezentarea in proiectii a inelului si a Fig. 8.22. Reprezentarea Tn proiectii a penei taietoare
minerului
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*8.3. Desenele tehnice de constructii
si particularitatile lor

Vederi si sectiuni pe desenele de constructii

= Vederile pe desenele de constructii

Reprezentarea partilor vizibile ale suprafetei obiectului orientate spre
privitor se numeste vedere. Vederile pe desenele de constructii se dispun in
legatura proiectiva in corespundere cu standardele de stat, insa denumirea

Fatada casei

I

L| Pianul

18,00

16,00

6000

14,00
48,00

8000

®

Sectiunea I-1

>

2.60

4,00

0.00

. 3200 | 2800 |-

® ®

Fig. 8.24. Proiectul unei case

)

Retineti!

vederii poate s nu corespunda cu cea stabilita de standard.
De exemplu, in loc de Vedere din fatd reprezentarea se
noteaza Fatadd (fig. 8.24, a).

Fatada este reprezentarea partilor exterioare ale cladirii
pe care sint aratate pozitia ferestrelor, usilor, elementelor
de arhitectura. Pe fatade se indica doar cotele verticale (in
metri), masurate de la nivelul parterului (fig. 8.24, c).

= Sectiunile pe desenele de constructii

Pe desenele de constructii se admite ca sectiunile sa
fie denumite cu litere, cifre si alte notatii (fig. 8.24, c).
Se admite executarea deasupra reprezentarii sectiunii a
notatiilor de tipul Sectiunea I-I etc. Reprezentarea secti-
unilor orizontale ale constructiilor executata putin mai
sus de cota pervazurilor se numeste plan (fig. 8.24, b).
Pe plan este data amplasarea incdperilor, scérilor, usilor,
ferestrelor etc.

= Sectiunile propriu-zise

Pe desenele de constructii, traseul planului secant poate
fi indicat cu sageti sau fara sageti. Sectiunile propriu-zise
se noteaza cu litere sau cifre. In denumirea sectiunii pro-
priu-zise se indicd notatia planului secant corespunzator.

Cotarea desenelor de constructii

Cotarea desenelor de constructii se executa conform
standardelor de stat. Cotele indicate pe desenul de con-
structie servesc drept baza pentru determinarea marimii
obiectului reprezentat si a elementelor lui (fig. 8.24).

Cotele se noteaza in milimetri, centimetri sau metri, fara
a indica unitatea de masura.

Pe desenul tehnic de constructii trebuie sa fie dat un numar minim de cote,
insa suficiente pentru constructia si controlul executarii acesteia. In caz de
necesitate, se permite repetarea cotei pe acelasi desen.
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T E S T Ora de sinteza si de evaluare finala

1. Relevati deosebirea dintre sectiunea cu vedere si sectiunea propriu-zisa.
2. Prin ce se aseamana si prin ce se deosebesc asamblarile demontabile prin bulon, prezon, pana?

35

3. Construiti Tn baza vederii principale si ce- (@

lei de sus sectiunea orizontala A-A. Hagu- |
rati aceasta sectiune. i
Executati pe hirtie Tn patratele vederile date

20

10

la scara 2:1. A-A
L
| | | o
| | «
Ll 1
210
(=]
4. Construiti sectiunile rationale pentru pie- m T
sa reprezentata Tn trei proiectii. Hagurati
aceste sectiuni.
Executati pe hirtie In patratele vederile date
la scara 2:1.
Q Y
oY [ 3
(=]
|
@70
=
(=]
i 1
5. Trasati cu linii continue groase muchiile
contururilor interioare si exterioare vizi- 2|30 o
. . . . (=] O
bile ale piesei de rotatie care nu au fost “
construite.
Executati pe hirtie in patratele vederile date | =]
la scara 2:1.
210
250
®80




TEHNOLOGIA
PRELUCRARII LEMNULUI

Cum puteti confectiona un obiect utilitar, unul decorativ sau o compozitie ar-
tistica dintr-o bucata de lemn? Dar din bucati de lemn de diferite esente? in
acest scop, dupa ce ati studiat proprietatile mecanice, fizice si estetice ale
esentelor lemnoase, trebuie sa insusiti tehnicile de prelucrare a lemnului si, in
sfirsit, sa proiectati astfel de obiecte si sa le executati.

9.1. Prelucrarea artistica a lemnului -
intre traditie si modernitate

Prelucrarea artisticd a lemnului este unul dintre cele mai vechi meste-
suguri din istoria poporului nostru. Din cele mai vechi timpuri, mesterii
lemnari, stramosii nostri, dacii, isi impodobeau casa si obiectele pe care le
confectionau cu diverse elemente decorative. Drept marturie in acest sens
sint sculpturile de pe Columna lui Traian de la Roma, ridicata in secolul
I d. Hr. In reliefurile cioplite pe aceasti coloana, alituri de scene de lupti,
sint reprezentate si elemente decorative de lemn ale caselor: cornise, creste,
frize cu cioplituri rombice etc. (fig. 9.1). Casele dacilor apar imprejmuite
cu garduri de lemn, cu porti masive in centru.

Pe parcursul secolelor, s-a transmis traditia aplicarii motivelor de decor,
care se intilnesc si in zilele noastre: rozete, reprezentind cultul soarelui;
sarpele, cocosul etc.

In secolul al XVII-lea, in Moldova sculptura decorativi in lemn cunoaste

Fig. 9.1. Sculpturl de pe . . . . . . .
Columna lui Traian o inflorire mai accentuata comparativ cu cea din epocile precedente. Ele-

mentele ornamentale sculptate apar si in arhitectura (a se vedea in acest sens
biserica Trei lerarhi din Iasi, ctitorie a domnitorului Vasile Lupu). Pind in
secolul al XIX-lea, in Moldova se practica aproape in mod exclusiv cioplirea
in relief plat sau in basorelief, iar sculptura rotunda nu a avut conditii de
afirmare nici in domeniul religios, nici in cel laic.

Observati si meditati

Cunoscind arta decorativa populara, veti descoperi principiile care stau la baza artei decorative in general —
principiul repetitiei simple, al repetitiei prin alternanta si al simetriei motivelor ornamentale.

Amintiti-va ce ati invatat in clasa a 8-a despre mesterii populari. Cunoasteti mesterii populari din localitatea
voastra, care se ocupa cu prelucrarea artistica a lemnului?

Mesterii lemnari de astazi, inspirindu-se din arta populard, continua tra-
ditiile de odinioara de prelucrare artistica a lemnului (fig. 9.2).

Arta populard a inspirat opere de o deosebitd valoare, un exemplu
stralucit in acest sens fiind monumentala Coloand a infinitului, creata de
Constantin Brancusi.

%)
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| Lucru in grup

1. Identificati ce tehnici de prelucrare artisticd a lemnului au fost folosite
la confectionarea obiectelor prezentate n figura 9.2.

2. Elaborati un proiect de ornament care poate fi executat prin cioplire
geometrica (amintiti-va ce ati invatat despre aceasta in clasele prece-
dente).

9.2. Materiale si ustensile utilizate
la prelucrarea artistica a lemnului

Materiale utilizate la prelucrarea artistica a
lemnului

In functie de tehnica de prelucrare artistica, se aleg anumite specii
lemnoase (tabelul 9.1).

Tabelul 9.1. Speciile lemnoase recomandate pentru prelucrarea artistica a obiectelor
din lemn

Tehnica de prelucra- g o -
o et el e Specia lemnoasa recomandata

Pirogravare Tei, plop, paltin, mesteacan, fag, pin, brad etc.

Mozaic Paltin, fag, ulm, artar, stejar, frasin, castan, nuc, tisa,
zada etc.

Cioplire Tei, anin, mesteacan, plop, stejar, fag, nuc, ulm, artar,
paltin, pin, tisa, molid, cedru, par, mar, chiparos etc.

Gravare Tei, artar, par, vigin etc.

Ustensilele de prelucrare artistica a lemnului

La realizarea obiectelor utilitare, decorative sau a compozitiilor ar-
tistice, in functie de tehnologiile selectate, se folosesc diverse ustensile.
Unele dintre ele - ciocanul, ciocanul de lemn, coarba, masina de gaurit
stationard sau portabild, rindeaua, masina de rindeluit stationara sau por-
tabila, strungul de prelucrare a lemnului, masa de timplarie, menghinele,
ferastraiele, déltile de timplarie de diferite forme si dimensiuni, echerele,
compasul, zgirieciul etc. - se folosesc pentru citeva tehnologii.

Norme igienice si reguli de protectie a muncii

- Feriti-vda miinile si hainele de obiectele fierbinti cu care lucrati; nu puneti
obiectele fierbinti pe suprafete care pot sd se aprinda sau pot sd arda.

- Aerisiti permanent sau cit mai des incdperea in care efectuati lucréri de
pirogravare.

- Fixati bine pe masa de timpldrie piesa pe care se face cioplirea.

- Fiti atenti cind lucrati cu sculele ascutite; nu tineti mina libera in fata
sculei in timpul lucrului cu ea.

- Sculele si alte obiecte ascutite nu se transmit altei persoane cu partea lor
ascutitd inainte.

Fig. 9.2. Elemente deco-
rative executate de mesteri
populari: a — creasta de
fronton; b — elemente de
piloni de galerie; ¢ — tocator
de bucatarie; d — picior de
masa

Retineti!

Mestesugul vreme

cere, nu se nvata

din vedere.
(Proverb)
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9.3. Tehnologii de prelucrare

artistica a lemnului

Pirogravarea

Obiectele din lemn proiectate pentru executare, fie ele utilitare, deco-
rative sau compozitii artistice, pot avea elemente decorative care urmeaza
a fi pirogravate.

Fig. 9.3. Pirogravuri obtinute: a—prin desenare, stantare si vopsire;
b — prin stantare; ¢ — la flacara; d — cu sirma incandescenta

Pirogravarea este o tehnica ornamentald veche,
simpla, la care, cu ajutorul unui obiect incalzit (ac, ansd,
stanta, rulou, sirma, nisip) sau cu flacéra, se executa, prin
ardere pe suprafata lemnului, un ornament. Pirogravarea
prin desenare (fig. 9.3, a) se executd prin trecerea cuacul
incandescent al pirografului obisnuit sau cu pirograful
electric peste liniile sau punctele desenate pe suprafata
lemnului cu un creion tare. La pirogravarea prin stantare
(fig. 9.3, b), pe suprafata unor obiecte de lemn se aplica si
se preseazd pe ele corpuri metalice incandescente. Aceste
corpuri, de forme diferite, pot fi confectionate din tabla,
sirma etc. Pirogravarea cu flacdra se executd aducind
in contact suprafata materialului lemnos cu flacara.
Partile desenului care nu trebuie sa fie arse se acopera
cu foi metalice de forma corespunzitoare (fig. 9.3, c).
Ornamentele pe marginea unui obiect pot fi obtinute
prin taierea cu pirograful cu sirmd incandescentd (fig. 9.3,
d). Cu pirograful-rulou infierbintat, rotit pe o suprafata

lemnoasd, se imprima ornamentul gravat pe rulou. Pentru evidentierea texturii
lemnului, acesta se tine un timp sub un strat de nisip incins.

Gravarea

Gravarea este arta tdierii unor imagini in lemn, pe linoleum sau pe
alte materiale. Imaginea gravata se numeste matritd. Imaginea imprimata
pe hirtie de pe matrita se numeste gravurd sau stampd (fig. 9.4 si lucrarea

Fig. 9.4. Xilogravura
japoneza

practicd nr. 9.1). Gravura obtinutd de pe matrita executatd in lemn
se numeste xilogravurd, iar cea pe linoleum - linogravurd.

Gravarea se executa dupa desenul-schitd al reprezentarii elaborate
pe hirtie, apoi trecute pe calc.

Pe o bucata de lemn sau de linoleum de dimensiunea desenului-
schitd se asaza indigoul, apoi se suprapune pe el calcul cu desenul
in jos si se trece cu creionul pe liniile desenului. Calcul si indigoul
se scot, se hasureazd portiunile care urmeaza sa fie negre pe stampa.
Portiunile nehasurate se cioplesc cu daltite in V sau U, sau cu cutite
oblice, semirotunde etc. Gravura executata in lemn sau pe linoleum
se acopera cu tus sau cu vopsea tipografica cu un rulou sau cu un tampon
de burete. Pe suprafata proaspat vopsita se asterne hirtia pe care urmeaza sa

fie imprimat desenul si se apasd pe ea cu mina sau cu un obiect, executind
usor miscdri rotative. Din cind in cind, hirtia se ridica de un colt, pentru a

75)

urmari daca stampa se imprima bine.
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Lucrarea practicd nr. 9.1. Executarea unei xilogravuri '

Succesiunea operafiilor Reprezentarea grafica ¢ Sugestii Materiale si ustensile

1. Se transpune pe calc desenul ales.  Orice informatie vizuald, inclusiv din Internet. Hirtie de calc, creion, pix

2. Se selecteaza materialul de gravat si Placa de lemn sau de linoleum
se rindeluieste suprafata lui. Rindea, masa de timplarie
3. Desenul de pe hirtia de calc se trece Placa de lemn sau linoleum, in-

pe materialul de gravat si se hasureaza ; digo, creion
portiunile care trebuie sa ramina ne-

atinse.

Model de matritd si gravura
imprimatd de pe ea
4. Locurile nehasurate se cioplesc. Daltite, cutite oblice

Hirtie, vopsea tipografica sau

5. Matrita se da cu vopsea, apoi, de pe
tus, rulou

ea, se tipareste pe hirtie stampa. Evaluati calitatea lucrarii executate.

Evaluare

1. Relevati deosebirea dintre pirogravarea prin desenare, prin stantare si cea prin tdierea cu sirma incan-
descenta.

2. Explicati cum se executa o pirogravura la flacara si sub nisip Tncins.

3. Numiti ustensilele utilizate pentru gravarea in lemn sau pe linoleum. Descrieti procedeul de xilogravare
si modalitatea de imprimare a stampei.

Mozaicul

Mozaicul este un ornament obtinut prin asamblarea pe o suprafata a
unor bucati de anumite forme din acelasi material sau din materiale diferite.
Mozaicul poate fi realizat din piatrd, marmura, ceramica, sticld, lemn etc. si
este de citeva tipuri (schema 9.1, lucrarea practicd nr. 9.2, fig. 9.5).

Schema 9.1. Tipuri de mozaic

Tipuri de mozaic

Fig. 9.5. Model de marchetarie

Marchetarie — mozaic alcatuit | | Incrustatie — mo- | | Intarsie — mozaic la care | | Mozaic din blocuri — mo-
din bucati de furnire din diferite | | zaic realizat cu placi | | partile componente ale | | zaic realizat prin lipirea n
specii de lemn, de diferite culori. | | din metal, de fildes, | | reprezentarii din placi | | bloc, dupa un desen, a unor
Elementele mozaicului se mon- | | de sidef etc., mon- | | de lemn de textura si| | bare sau placi de diferite
teaza n furnirul care serveste | | tate Tn suprafata | | culoare diferita de cea a | | culori si de diferite sectiuni
ca fundal, se fixeaza cu hirtie | | lemnului si prelu- | | articolului sint montate | | transversale; ulterior aceste
adeziva, formind un ornament, | | crate pina la nivelul | | in scobiturile de aceleasi | | blocuri sint taiate transversal
apoi acesta se incleiaza cu par- | | suprafetei articolului | | dimensiuni din suprafata | | (cu circulara) in placi subtiri,

tea lemnoasa spre suprafata de | | decorat. lui si sint prelucrate pina | | care sint montate apoi n
decorat. Dupa uscare, hirtia se ajung la nivelul suprafetei | | scobiturile unei suprafete
Tnlatura prin razuire si mozaicul in care au fost montate. sau sint lipite pe ea.

se slefuieste (fig. 9.5).
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Lucrarea practicd nr. 9.2. Executarea intarsiei. Ornament: frunzd de trifoi

Succesiunea operafiilor Reprezentarea graficd ¢ Sugestii Materiale si ustensile

1. Se alcatuieste desenul ornamentului ¢ Lucrarea se executa pe masa de timplarie. Hirtie, carton, creion, rigla, flo-
si se confectioneaza sablonul elemen- rar
telor acestuia — foliolele si tulpina.

2. Se selecteaza materialul din care se Bara trebuie sa aiba grosimea de 3-10 mm. Bara de stejar, de fag sau de

vor decupa elementele ornamentului, salcim

se rindeluieste suprafata lui, se trans- ] Rindea, rigla, echer, creion,
pun cu sablonul trei foliole identice si O O O = sablon, ferastrau de traforaj
tulpina, dupa care elementele orna-

mentului se decupeazd pe contur cu 50 '

ferastraul de traforaj. ~ >

3. Se selecteaza materialul pentru fun- Scindura de tei sau mesteacan,
dal si se rindeluieste, apoi se traseaza rindea, rigla, echer, creion

pe el, cu un creion bine ascutit, contu-
rul elementelor ornamentului conform
desenului alcatuit.

4. Se executa in placa pentru fundal Pe contururile trasate pe placa pentru fun- Cutit cu tais oblic, dalta cu Ia-
locasele pentru elementele ornamen- dal se fac infigeri, una linga alta, cu un cutit timea taisului de 5 mm, ciocan
tului. cu unghi mic la virf, apoi lemnul din interiorul de lemn

lor este scobit, la 0 adincime de aproximativ

5 mm, cu o dalta ingusta sau cu un cutit. Se

va urmari ca muchiile scobiturilor sa se pas-

treze bine, nu se admite iesirea din conturul

trasat.

5. Pe elementele ornamentului se apli- Peretii si fundul scobiturilor se acopera cu Clei, ciocan de lemn
ca cleiul si apoi se asambleaza in loca- clei, cu o pensula sau cu o surcica, apoi ele-
sele executate in fundal. mentele ornamentului se bat cu ciocanul in

locasele corespunzatoare.

6. Dupa uscare se inlatura, prin rinde- Dalta de timplarie, cutite, rin-

luire, surplusul lemnos al elementelor dea

ornamentului, pina acestea se nivelea-

za cu suprafata fundalului.

7. Intarsia se finiseaza si se lacuieste. - Evaluati calitatea lucrarii executate. Hirtie abraziva, lac, pensula

Cioplirea in lemn

= Cioplirea geometrica

Cioplirea geometricd este tehnica de realizare in lemn a unor ornamente
prin taierea scobiturilor cu fete plane - patrate, dreptunghiulare, rombice,
triunghiulare sau cu fete curbe — doua, trei, patru etc. (fig. 9.6).

Cioplirea scobiturilor cu patru fete difera
putin de cioplirea scobiturilor cu doua si trei
fete. Pe suprafata lemnoasd rindeluitd sau ra-
zuitd se traseaza un dreptunghi si diagonalele
lui (fig. 9.7). Se infige cutitul cu taisul oblic in
punctul C, cu célciiul spre unul din punctele
A, B, D sau E, apoi se executa cu ajutorul lui
infigeri, cu adincimea descrescinda spre aceste
Fig. 9.6. Modele de obiecte cu cioplituri geometrice puncte. Se reteaza pe liniile AB, BD, DE §j AF,

Sowewe"s®
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infigind cutitul spre punctul C, sub un unghi mic in raport cu suprafata in
care se ciopleste. Surcelele ABC C,, BDC C, DEC C, si AEC C, se elimina.

Lucru individual

Deseneaza pe o bucata de lemn un patrat, un dreptunghi, un trapez nu prea mari,
traseaza diagonalele lor. Executa in aceste figuri geometrice scobituri cu patru fete.

| Lucru in grup

Adunati lucrarile cu ciopliri geometrice executate de voi, analizati calitatea lucrului

si alegeti, in baza criteriilor stabilite anterior, lucrarile cele mai reusite.

= Cioplirea pe contur

Cioplirea pe contur consta in realizarea ornamentelor pe suprafata
lemnului prin tdierea unor caneluri inguste de forme drepte sau curbe de
sectiune triunghiulara sau alte sectiuni taiate cu daltite in forma de V sau/

si U, cu cutite cu taisul oblic etc. (lucrarea practicd 9.3).

In procesul tdierii cu cutitul cu tais oblic, acesta se tine inclinat sub
un unghi mic in raport cu verticala. Taierea se face in directia fibrelor pe

linia 3-2-1, apoi pe linia 1-4-3 (fig. 9.8).

modulul f
\

=
AR RN

Fig. 9.7. Etapele de
executare a ciopliturilor
geometrice in patru fete:
a — taierea pe diagonale;
b — retezarea fetelor

Fig. 9.8. Sensul de taiere

pe conturul curb al orna-
mentului

Lucrarea practica nr. 9.3. Cioplirea pe contur. Ornament pentru o casetd

Succesiunea operafiilor Reprezentarea grafica « Sugestii Materiale i ustensile

1. Se proiecteaza un ornament ¢ Folositi orice informatie vizuald, inclusiv din Internet. llustratii, creion, hirtie, hir-

potrivit pentru cioplirea pe contur.

2. Ornamentul se transpune pe
suprafata materialului lemnos rin-
deluit sau razuit.

3. Se ciopleste ornamentul.

= Cioplirea suprafetelor curbe concave si convexe

Cioplirea suprafetelor curbe concave se executa pe suprafete netede, rin-
deluite sau rectificate cu razuitorul. Pe piesa de cioplit se traseazd modelul
ornamentului ales, utilizind rigla, compasul, echerul, diverse sabloane, cre-

ionul etc. Trasind modelul ornamentului, se va
tine cont, pe cit este posibil, de directia fibrelor
lemnului. Lemnul se lucreaza cel mai usor de-a
lungul fibrelor lui.

La cioplirea unei suprafete concave pe con-
turul trasat (fig. 9.9, a), se determina punctele 1
si 3 de tangenta ale perpendicularelor pe fibrele
lemnului §i punctele de tangenta 2 si 4 ale pa-
ralelelor cu fibrele lemnului. Se fac taieturi prin
infigerea cutitului cu tdisul oblic intre punctele
1 spre 3 si 2 spre 4, cu adincimea crescinda de
la punctele 1 si 2 spre 0 si descrescindd de la 0
spre 3 si spre 4 (fig. 9.9, b).

tie de calc

Hirtie indigo, creion, placi
de lemn sau placaje, rin-
dea, razuitor

Cutit cu tais oblic, daltite
cu tais in V sau in U

Fig. 9.9. Cioplirea supra-
fetelor curbe: a — trasarea
liniilor curbe; b — taierea
pe liniille 1-3 si 2-4 si
degajarea primara a
lemnului din interiorul
conturului; ¢ — suprafete
curbe definitivate
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Fig. 9.10. Cioplirea unei
suprafete curbe convexe

Cu dilti cu tdis drept sau cu dalti semirotunde se degajeaza o parte din
lemnul din interiorul conturului la o adincime mai mica decit cea finala (fig.
9.9, b). Apoi, tdind doar in sensul fibrelor lemnului cu dalti semirotunde
corespunzitoare (pe directiile 1-2, 1-4, 3-2 si 3-4), prin miscari inainte de-a
lungul daltii, cu devieri unghiulare si rotiri in jurul axei daltii, se definitiveaza
suprafetele curbe dorite (fig. 9.9, ).

Suprafetele curbe convexe se executd prin cioplirea de degrosare cu
dalti de diferite forme si dimensiuni (fig. 9.10). Apoi se executa cioplirea de
finisare, folosind daltile semirotunde corespunzdtoare asezate cu fata spre
suprafata lemnului.

= Cioplirea in relief

Reliefurile cu contururi drepte sau curbe sint modele care apar
in relief prin cioplirea lemnului de jur imprejur pina la nivelul fun-
dalului. Initial tdieturile se fac pe conturul exterior al ornamentului.
Retezarea suprafetelor se executa cu cutite cu tdis oblic si cu dalti
semirotunde tinute cu fata spre lemn (fig. 9.10). Mai intii se cioplesc
elementele proeminente ale ornamentului, apoi se reteaza tesiturile
din partea fundalului, urmarind ca acesta sd se afle la aceeasi adin-
cime. In timpul lucrului, taieturile se executa doar in sensul fibrelor

Fig. 9.11. Model de cioplire in relief

lemnoase, pentru a evita deteriorarea suprafetei taiate (fig. 9.11).

Retineti

Basorelieful este o reprezentare sculpturala sau un ornament cioplite, care ies
mai sus de suprafata plana sau curba (fundal) cu mai putin din jumatatea volumu-
lui obiectului reprezentat. Altorelieful reprezinta acelasi lucru, doar ca obiectul iese
deasupra fundalului cu mai mult de jumatatea volumului obiectului reprezentat.

Fig. 9.12. Model de

cioplire ajurata u

Fig. 9.13. Model de
\cioplire n volum
80
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Cioplirea ajurata

Cioplirea ajuratd este un tip de cioplire in relief, in cazul careia fundalul este

eliminat in totalitate (fig. 9.12).

Modelul ornamentului se transpune, prin indigo sau prin sabloane, pe scin-

dura rindeluita. In interiorul contururilor ornamentului se executa, cu burghie
cu centru, citeva gauri prin care va trece pinza ferastraului. Tdierea dupa conturul
exterior al ornamentului se face cu ferdstraul cu pinza ingusta rotind materialul,
putin cite putin, spre stinga, iar la taierea in interior — spre dreapta. Se elimina
portiunile tdiate, se ciopleste si se finiseaza ornamentul.

Cioplirea in volum a lemnului
Cioplirea in volum sau sculptura (fig. 9.13) consta in crearea formelor cu

trei dimensiuni prin cioplirea (saparea, scobirea) si indepartarea materialului
lemnos din jurul formei. Executarea cioplirii in volum este precedata de mo-
delarea formei dorite din plastiling, ghips sau argila. Pe semifabricatul de lemn,
de dimensiune corespunzdtoare, se trec liniile conturului viitoarei sculpturi, se
executd cioplirea de degrosare, utilizind ferastraul de timplarie si toporul. Apoi
se ciopleste, cu dalti mari de diferite tipuri, conturul si forma viitoarei sculpturi,
lasind un adaos de lemn necesar pentru finisare. Se vor ciopli straturi nu prea
groase din lemn. Utilizind dalti mai mici, se cioplesc elementele marunte. Se
finiseaza sculptura nivelind si curatind elementele pina cind se obtine confi-
guratia doritd a sculpturii.
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Relevati deosebirea dintre cioplirea suprafetelor curbe concave si cioplirea suprafetelor curbe con-

Evaluare
1. Prin ce difera, dupa modalitatea de executare, intarsia si incrustatia de marchetarie?
2. Explicati cum se executa cioplirea pe contur a unui ornament.
2
vexe.
4. Prin ce difera cioplirea in volum de cioplirea n relief?
5. Relevati deosebirea dintre basorelief si altorelief.

Lucrarea practica nr. 9.4. Cioplirea in volum

Succesiunea operafiilor

1. Obiectul decorativ se reprezinta pe hir-
tie Tn marimea lui naturala.

2. Se selecteaza materialul pentru execu-
tarea obiectului decorativ si se rindeluies-
te pe ambele parti.

3. Se transpune pe semifabricat conturul
obiectului decorativ si elementele lui prin-
cipale.

K-K

R8

45

222

Model pentru cioplire

4. Se executa gaura strapunsa cu diame-
trul = 16 mm.

5. Se executa taieturi pe linii tangente la
gaura cu diametrul = 16 mm.

6. Se executa, cu cutitul cu tais oblic, Infi-
geri, una linga alta, pe razele AO, BO, CO
etc., apoi se reteaza lemnul sub aceleasi
unghiuri din ambele parti ale razelor.

7. Se executa cioplirea in volum.

8. Se decupeaza lemnul din jurul obiectu-
lui decorativ.

9. Se executa tesiturile, obiectul decorativ
se slefuieste si se acopera cu lac.

Pe reprezentare se dau toate elementele
constructive, vederile, sectiunile si cotele
necesare. Pot fi executate si modele ale
obiectului decorativ din argila, ghips sau
plastilina.

Semifabricatul se alege de lungime su-
ficienta pentru fixarea pe masa de tim-
plarie.

Dimensiunile de pe model se trec pe
lemn cu ajutorul unui ac de contact.

Obiectul decorativ

Tn timpul gauririi, semifabricatul se fixea-
za pe o scindura de suport, pentru a pre-
veni deteriorarea mesei de timplarie.

Adincimea infingerilor este de 3-5 mm.
Cioplirile pe raze se executa pe ambele
parti ale obiectului decorativ.

Tn caz de necesitate, se fac taieturi brute
cu ferastraul sau cu dalti de diferite forme.

Taieturile se executa pe tangenta, lasind
un adaos care se va ciopli ulterior pina la
conturul obiectului.

Hirtie, creion, compas, rigla,
argila, ghips, plastilina

Lemn de tei, plop, mesteacan
etc; rindea-cioplitor, rindea, fe-
rastrau, echer

Creion, rigla, compas, sablon,
ac de contact

Masina de gaurit (coarba), bur-
ghiu cu diametrul = 16 mm,
scindura de suport

Ferastrau de timplarie cu dinti
marunti

Cutit cu tais oblic

Cutit cu tais oblic, semirotund

Ferastrau cu dinti marunti

Cutite, hirtie abraziva, lac,
pensula

TEHNOLOGIA
PRELUCRARII LEMNULUI
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Lucru individual

Elaboreazéa un proiect grafic pentru executarea unui obiect utilitar sau decorativ, sau a unei compozitii artis-
tice. Selecteaza tehnologiile adecvate proiectului preconizat pentru executare. (Vezi un model in lucrarea
practica nr. 9.4)

Prezinta proiectul grafic colegilor si profesorului pentru analiza, aprecieri, discutii, observatii, recomandari
etc.

Executa Tn lemn obiectul proiectat si prezinta-I pentru sustinere publica.
Autoevalueaza lucrarea executata, precum si lucrarile colegilor.

T E S T Ora de sinteza si de evaluare finala

1. Continuati sau completati propozitiile astfel incit ele sa exprime afirmatii corecte:

2. Marcati, in spatiul rezervat, cu A afirmatiile pe care le consi-

a. La executarea unei gravuri in lemn, reprezentarea se .......... prin indigo pe suprafafa lemnului,
S€..ciine cu déltife sau cufite, apoi se .......... stampa.
b. Un ornament repetat poate fi imprimat prin ardere cu un .......... , iar evidenfierea texturii unui lemn

se poate face prin ......... .

derati adevarate si cu F pe cele false:

D Cioplirea ajurata se executa cu fundal plan.
|:| Cioplirea ajuratd se executd cu fundal nalt.

|:| Cioplirea ajurata nu are fundal gi poate fi suprapusa pe ‘kg

o suprafafa pregétitg din timp.

3. Prin ce tip de cioplire este executat in lemn “melcul” din imaginea alatura-
ta? Descrieti succint operatiile prin care a fost realizata aceasta lucrare.

4. Prin ce tip de cioplire si cu ce
instrumente a fost executat or-
namentul de pe placa de lemn
alaturata?

5. Identificati ce metode de cioplire au fost folosite la executarea
acestei farfurii decorative.




TEHNOLOGIA

PRELUCRARII METALU LUI

Cum putem confectiona un obiect utilitar, un obiect decorativ sau unul de giu-
vaiergerie dintr-un metal obisnuit sau dintr-un metal pretios? Tn acest scop,
dupa ce ati studiat in clasele a 7-a si a 8-a proprietatile fizice si mecanice ale
metalelor, Tnsusind tehnicile de prelucrare a metalelor, veti putea elabora si
executa proiecte de astfel de obiecte.

10.1. Tehnologia prelucrarii metalului -
intre traditie si modernitate

Din cele mai vechi timpuri, mesterii fierari (forjari) confectionau din
bronz sau otel obiecte utilitare: topoare, coase, seceri, pluguri, minere, cuiere,
diverse suporturi, razatori etc.

O parte din fierari mestereau obiecte cu diverse elemente decorative
pentru usi sau porti, zabrele, garduri, candelabre, pahare, cani, talere, ibrice,
linguri, furculite etc., unii realizau obiecte de cult: candele, catuie, potire,
anafornite, sfesnice, iar altii — obiecte de giuvaiergerie: inele, cercei, meda-
lioane, bratari, colane etc.

Existenta unei traditii locale in ceea ce priveste prelucrarea artistica a
metalelor pretioase in Moldova este confirmata documentar inca din vre-
mea lui Stefan cel Mare (Antonie din Suceava, Stanciu Aurarul, presupusul
mester de curte al domnitorului).

Din vremea lui Vasile Lupu, ne-au parvenit un numadr relativ mare de
obiecte, o insemnatd parte constituind-o darurile ficute de domnitor pentru
inzestrarea ctitoriei sale — Manastirea Trei lerarhi (fig. 10.1).

Pe parcursul secolelor, mesterii fierari au transmis traditia aplicdrii
motivelor de decor care se intilnesc si in zilele noastre: rozete, reprezentind
cultul soarelui; pomul vietii, sarpele, cocosul, porumbelul etc.

In prezent, la prelucrarea metalelor sint utilizate tehnologii si utilaje mo-
derne, de exemplu: ciocane cu actionare electrica, hidraulica sau pneumatica;
strunguri de aschiere pentru filetat, frezat, rabotat, gaurit; masini-unelte cu
comandd numerica, computere, instalatii cu laser etc. (fig. 10.2).

Lucru individual

1. Observa in jurul tau obiecte confectionate de megteri fierari gi vei descoperi
n ele principiile care stau la baza artei decorative Tn general — al repetitiei prin
alternanta si al simetriei motivelor ornamentale. Aminteste-ti ce ai studiat in cla-
sele a 7-a si a 8-a despre megterii fierari populari.

2. Realizeaza prima etapa a proiectului (vezi pag. 5-6).

Fig. 10.1. Motiv decora-
tiv de factura orientala,
raspindit Th Moldova fin
vremea lui Vasile Lupu.
Detaliu de pe relicvariul de
la Manastirea Trei lerarhi,
1638

TEHNOLOGIA PRELUCRARI|
METALULUI

Fig. 10.2. Utilaj modern
pentru forjare

83



a

b

1
1 §\§3
3

1
1
2 4

Fig. 10.3. Forjarea: a —
libera; 1 — ciocan (berbec);
2 — nicovala (sabota); 3 —
semifabricat; b —n matrita;
1 — poanson; 2 — matrita;
3 — semifabricat; 4 — piesa

T 7

Fig. 10.4. Forja cu lampa
de lipit: 1 — cuptor; 2 —
vatra; 3 — lampa de lipit

Retineti!

La etapa incepa-
toare, nicovala (ila-
ul) poate fi inlocuita
cu o bucata de sina
de cale ferata sau
cu o placa groasa
de metal.

o)

10.2. Tehnologia prelucrarii metalului
prin forjare

Forjarea este tehnologia de prelucrare a unui semifabricat de metal sau
din aliaj prin deformare plastica fara fisurare, la cald sau la rece, aplicind
forte exterioare exercitate cu ciocane sau cu prese.

La forjarea liberd (fig. 10.3 a), deformarea plastica este nelimitata si poa-
te fi executatd manual sau mecanizat, iar la forjarea in matriti (fig. 10.3 b)
deformarea este limitata si obligatorie in spatiul liber al dispozitivului de
forjare, numit matritd. Forjarea libera poate fi o operatie premergatoare
forjarii in matrita.

Materiale utilizate la prelucrarea metalelor prin forjare

La prelucrarea metalelor sint utilizate otelul, bronzul, cuprul, aluminiul
etc. Din aceste metale se fabrica: fisii forjate sau laminate; bare cu sectiune
rotunda sau patrata; profiluri laminate; tevi cu sectiune dreptunghiulara,
circulara etc.

Pentru confectionarea obiectelor de giuvaiergerie se folosesc metale
pretioase — aur, argint, platina etc.

Ustensile folosite la prelucrarea metalelor prin forjare

La realizarea obiectelor utilitare sau decorative, a compozitiilor artistice
si de giuvaiergerie sint utilizate: forja, nicovala, ciocane, baroase, dalti, clesti,
monturi, netezitoare, dornuri, poansoane, menghine, pile, ferastraie pentru
metale etc.

Utilajul principal dintr-o fierdrie este forja (fig. 10.4). In forja semifa-
bricatele sint incalzite cu cocs metalurgic, cocs de petrol, carbune mineral,
mangal, gaze la forjarea libera, manuala si mecanizata, la calire etc. Aerul
necesar pentru ardere e dat in forja de un ventilator sau de foale. Forjele pot
fi stationare sau mobile.

Incélzirea semifabricatelor poate fi facuta intr-o forja dotatd cu o lampéa de lipit
(fig. 10.4). Argumentati utilitatea unei astfel de forje.

Instrumente utilizate la forjarea manuala

Nicovala este instrumentul principal de sustinut semifabricatul in timpul
forjérii (fig. 10.5 a).

Ciocanele de mind servesc pentru deformarea plastica a semifabricatelor
de deminsiuni relativ mici prin lovire pe nicovala (fig. 10.5 b); cu ciocanul de
mina fierarul loveste pe locurile pe care urmeaza sa bata mesterul ciocanar,
cu care lucreaza impreuna.

Barosul este un ciocan cu capete plate si greutate mare (pina la 15 kg)
(fig. 10.5 ¢).

Clestii de diferite forme servesc pentru apucarea, manevrarea si trans-
portarea semifabricatului in procesul de forjare (fig. 10.5 d).

Dornul serveste pentru perforarea gaurilor si a adinciturilor in semifa-
bricate nu prea groase (fig. 10.5 e).

Educaftia tehnologicd « clasa a 9-a
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Fig. 10.5. Instrumente utilizate la forjarea manuala: a — nicovala cu doua coarne; 1 — fata; 2 —
gaura patrata; 3 — coada; 4 — scoaba; 5 — postamentul nicovalei; 6 — labele nicovalei; 7 — corn
conic; 8 — platforma cornului conic; 9 — gaura cilindrica; b — ciocane de mina; ¢ — baros; d — cleste;
e — dorn; f — dalti; g — monturi de suport; h — netezitoare; i — capuitoare

&9

Diiltile de forjdrie servesc pentru tdierea metalului la rece sau la cald.
Muchiile taietoare ale déltilor pot avea diferite forme (fig. 10.5 f).

Monturile sint scule auxiliare care au forme diverse si se utilizeaza ca
suport in procesul de forjare (fig. 10.5 g).

Netezitoarele servesc pentru realizarea suprafetelor plane sau curbe ne-
tede pe semifabricate in procesul de forjare (fig. 10.5 h).

Procesul tehnologic de forjare

Procesul tehnologic de forjare la cald are, in general, urmatoarele etape:
pregdtirea materialelor, incalzirea, prelucrarea la cald, ricirea, curatarea,
tratamentul termic si controlul tehnic.

Pregdtirea materialelor consta in determinarea calitétii si debitarea ma-
terialului de bazd, considerind adaosurile necesare. Debitarea materialelor
se executd: manual, cu délti (la rece si la cald) sau cu ciocane de forjare
liberd; la ferastraie mecanice alternative sau cu discuri abrazive; la foarfece;
la ghilotina; prin taiere cu flacdra oxiacetilenica.

Incdlzirea se face in functie de caracteristicile piesei si de procedeul ales,
cu combustibil, in forje (fig. 10.4), in focuri de forje, in cuptoare de forjerie
sau electrice, cu curenti de frecventa inalta. Temperatura de incélzire a
materialului in cuptoare este de 1000-1250°C.

Prelucrarea la cald se executa in modul urmator: fierarul ia din forja
semifabricatul, cu un cleste corespunzator dimensiunilor lui, si il pune pe
fata nicovalei. Continuind sa-l tina, ii aplica lovituri cu ciocanul de mina,
corespunzator operatiei preconizate. La pagina 86 sint date operatiile prin-
cipale si procedeele de forjare.

Rdcirea, dupa forjare, are o importanta deosebita si se efectueaza in aer,
in nisip, intr-o groapa acoperita sau in cuptor, in functie de dimensiunile si
natura materialului, pentru a nu provoca fisuri.

modulul f
"

Retineti!

Meseria de forjar
cere eforturi mari
si intentii serioase,
buna organizare a
locului de munca
si asigurarea cu
diverse instrumen-
te.

Fig. 10.6. Forjar
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Fig. 10. 7. Procedeu de
rasucire a unei bare:
1 - menghing; 2 — semifa-
bricat; 3 —teava; 4 — men-
ghina de mina

Curdtarea piesei forjate de pojghita de metal oxidat si de zgura de pe
suprafata ei se face cu ciocanul, cu perii metalice, cu pinza abraziva etc.

Tratamentul termic care urmeaza, de cele mai multe ori, dupa forjare este
recoacerea sau normalizarea, al carei scop este sd elimine tensiunile proprii
si sa amelioreze proprietatile mecanice (prin micsorarea cristalelor), pentru
usurarea eventualelor prelucrari mecanice ulterioare.

Controlul tehnic al piesei pe parcursul forjérii si dupa forjare se efectu-
eazd cu rigle metalice, cu sublerul, echerul, teul, compasul de interior si de
exterior, raportorul, calibre etc.

Operatiile principale de forjare sint urmatoarele: refularea, intinderea,
latirea, netezirea, subtierea, gituirea, despicarea, crestarea, gaurirea, indo-
irea, indreptarea, rasucirea, ambutisarea, sudarea sub ciocan etc. Procesul
tehnologic al forjérii unei piese poate fi constituit din una sau din mai multe
dintre aceste operatii.

Tehnici de rasucire a metalului

Rdsucirea este tehnica de rotatie in jurul axei longitudinale a unei
parti a semifabricatului (bare) in raport cu cealalta parte a lui (fig.
10.7). Pot fi rasucite bare la rece sau la cald; barele rasucite la rece,
insd, vor avea un pas al profilului mai mare decit cele rasucite la cald. L\
O bara incalzitad poate fi rasucitd cu orice pas, variabil pe lungimea ei.
Inainte de rasucire, unul dintre capetele barei e fixat intr-o menghina.
Pe bara se imbracd o teava cu diametru corespunzator sectiunii ei si
lungimii finale. Teava nu-i va permite barei sd se curbeze in timpul
rasucirii si va servi pentru masurarea lungimii ei; in timpul rasucirii,
lungimea barei se micsoreaza. Pe capatul liber al barei se instaleaza

o menghind de mina sau o clupa cu care se efectueaza rasucirea ei. Fig. 10.8. Elemente de decor
g \

Unele elemente de decor sint reprezentate in figura 10.8.

A-—— -

o0 )

Fig. 10.9. indoirea unei
bare Tn unghi drept pe
nicovalad: 1 — nicovalg;
2 — baros; 3 —bara; 4 —
ciocan de mina

confectionate prin rasucire si indoire

Lucru individual

1. Taie o fisie cu lungimea de 100 mm si sectiunea de 5x1 mm. Fixeaza sigur in
menghina un capat al figiei. Apuca celalalt capat cu o menghina de mina sau cu
o clupa si rasuceste-o n jurul axei, executind citeva rotatii.

2. Realizeaza etapa a ll-a a proiectului (vezi pag. 5-6).

Tehnici de indoire a semifabricatelor

Semifabricatul se asaza pe fata nicovalei astfel incit locul presupusei
indoiri sa fie exact deasupra muchiei, iar partea semifabricatului situatd mai
departe de acest semn sa iasa in afara fetei nicovalei. Partea semifabricatu-
lui de pe nicovald este apdsata cu barosul, iar pe capatul care iese in afara
nicovalei se aplica lovituri cu ciocanul de mina (fig. 10.9).

Incovoiri lente cu diferite raze de curburi a semifabricatului se executi
aplicind lovituri cu ciocanul sau barosul pe semifabricat, el fiind asezat pe
cornul conic al nicovalei; tot pe corn se executa spirale si bucle (fig. 10.10).
La executarea spiralelor de aceleasi dimensiuni, se foloses monturi speci-
ale, care sint puse in gaura patratd a nicovalei (fig. 10.5). Spiralele din bare
subtiri pot fi realizate prin infasurarea barei pe o montura cilindrica, fixata
intr-o menghina.

Educaftia tehnologicd - clasa a 9-a



| Lucru n grup

in figura 10.11 sint reprezentate citeva procedee de incovoiere a unor semi-
fabricate. Analizati si comentati aceste procedee.

Organizarea locului de munca a fierarului
Atelierul in care se prelucreaza metalul prin forjare se numeste for-

jerie gﬁ?mrle). In figura 10.12 este prezentat planul unei forjerii dotate 9. 10.10. incovoierea unei
cu utilajul necesar. bare pe comul conic al nicovalei

Fig. 10.11. Procedee de incovoiere a semifabricatelor: a—pe  Fig. 10.12. Amplasarea utilajelor si ustensilelor intr-o forjerie

omontura de suport; b—pe o potcoava; c—infurca cuciocanul;  simpla: 1 — ventilator; 2 — hota; 3 — masa; 4 — rezervor cu

d — pe o pana apa; 5 — nicovala (ilau); 6 — dulap pentru instrumente; 7 —
polizor; 8 — masa de lacatusarie; 9 — menghina fierarului; 10
— lada pentru carbune

Proiect de confectionare a unui obiect din metal forjat

Elaborati fiecare dintre voi cite un proiect de confectionare a unui obiect din metal forjat, ana-
lizati-1 cu profesorul. Executati schitele la scara 1:1 si confectionati acest obiect. Evaluati obiectul
mesterit. Un model de proiect este dat in lucrarea practica 10.1.

Lucrarea practica 10.1. Proiectarea si confectionarea unui miner pentru usd

Succesiunea operafiilor Reprezentarea grafica ¢ Sugestii Materiale si ustensile

1. Se elaboreaza reprezentarea intuitiva a Consultati reviste, prospecte, Internetul Hirtie, creion, rigla, com-

minerului in ansamblu si se executa schita etc. pas
sildului si a minerului la scara 1:1.

2. Se pregateste materialul pentru sild si mi- 55 Fisie de otel cu grosimea

ner si se transpun pe el dimensiunile de pe | de 1,5 mm, ac de trasare,

schite. M

va

4 gauri @5

40

3. Se taie pe liniile trasate pe semifabricate. Se — Polizor unghiular, ferastrau
pentru metale, ciocan, pila,

indoaie aripioarele sildului cu dalta si cu cioca-
nul pe nicovala. Forjarea poate fi executata la
cald sau la rece. Se scot tesiturile.

dalti, cleste

180

10
180

subler, rigla, pinza abrazi-

modulul f
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4. Semifabricatul pentru miner se fixeaza in
menghina, Tn pozitie verticala, la 40 mm de la
capatul lui din stinga si se indoaie la 90°, apoi
se apuca la distanta de 100 mm cu o menghi-
na de mina sau cu o clupa si se rasuceste la
trei rotatii.

5. Semifabricatul se scoate din menghina, se
fixeaza capatul lui din dreapta la 40 mm in ea
si se indoaie la 90°.

6. Se executa n sild patru gauri cu diametrul
de 5 mm si se asambleaza minerul cu sildul
prin nituire.

7. Degresarea minerului in ansamblu se face
cu white-spirit. Suprafetele se acopera cu lac
negru.

Ciocan, cleste, clupa sau
menghina de mina

Burghiu, masina de gaurit,
ciocan, dalta, punctator

Lac, white-spirit, pensula

10.3. Tehnologia prelucrarii metalului pe
12l strungul de filetat

Constructia strungului de filetat
6 Strunjirea este operatia de prelucrare a unui semifabricat prin taierea

° 7 | de pe el a unui strat de metal cu cutitul. Ea se realizeazd pe diferite ma-

— \\i sini-unelte.

s )

Fig. 10.13. Constructia

strungului de filetat: Operatii de strunjire

1 — motorul electric;
2 — papusa fixa; 3 — arbo-

Strungul de filetat este o masina-unealta (fig. 10.13), cu ajutorul careia se
executd: strunjirea suprafetelor exterioare si alezarea (aschierea suprafetelor
interioare) cilindrice si conice, strunjirea suprafetelor plane frontale si a
treptelor, retezarea semifabricatelor, executarea gaurilor, tdierea filetului.

Pentru prelucrarea semifabricatelor la strungul de filetat se folosesc

rele principal; 4 — mandri-  cutite de diferite marimi si forme, in functie de operatia executatd. Cutitele
na; 5 — papusa mobila; pentru masini-unelte sint scule sub forma de tija din materiale rezistente
6 — caruciorul; 7 — batiul; 1 5 | id buri lice. di ind oS

a uzurd (otel rapid, carburi metalice, diamant etc.), avind o parte activa cu

8 — postamentul; 9 — cutia
de avans longitudinal

in figura 10.14.

un tdis principal. Unele scheme de lucru pe strungul de filetat sint reprezentate

Pentru controlul calitétii strunjirii, se utilizeaza diverse instrumente de ma-
surare si de control: sublere, micrometre, micrometre de interior, indicatoare
de deplasare, calibre, sabloane, compasuri de interior si exterior, rigle.

i |

|
b u ¢ e d

e
el,’ﬁ] flll

g N h

Fig. 10.14. Scheme de lucru la strungul de filetat: a — cu cutit de strunjit exterior; b — cu cutit
de tesit; c,d — cu cutit de strunjit plan; e — cu cutit de retezat, f — cu cutit de profilat; g — cu cutit
de filetat pe exterior; h — cu cutit de strunjit in interior
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Notiune de filet. Elemente si tipuri de filete

Filetul este o canelura elicoidala taiata sau rulata pe suprafata exterioara
sau interioara a unei piese cilindrice sau conice, servind pentru asamblarea
prin insurubare a pieselor sau pentru transmiterea miscarii. Elementele
filetelor sint: profilul, pasul, diametrul interior si cel exterior (fig. 10.15).

Existd filete de dreapta si filete de stinga. Filetul care, fiind privit in directia
axiald, se infasoara in sensul de rotatie a acelor de ceasornic si in sensul re-
tragerii se numeste filet de dreapta. Filetul invers este de stinga. Dupa profilul
generator, filetele pot fi: metrice (cu unghiul profilului de 60° si dimensiuni in
mm), trapezoidale, dreptunghiulare, ferdstrdu, rotunde (fig. 10.16).

Filetarea

Filetele se executa manual cu filierele pe exteriorul unei tije (fig. 10.17
a), iar cu tarozii - in interiorul gaurii (fig. 10.17 b). La strungul de filetat se
executa cu cutite speciale de filetat pe interior si exterior (fig. 10.14). Filete-
le pot f1 executate si prin rulare cu instrumente speciale, numite bacuri de
rulare sau role de rulare.

Tija cu filet pe ea se numeste surub, iar piesa ce are o gaura filetata axiala
se numeste piulitd. Surubul cu piulitd este numit bulon.

Reprezentarea filetelor pe desenele tehnice

Pe desenele tehnice, filetele sint reprezentate conventional (fig. 10.18).
Dupé diametrul exterior, filetul se aratd cu linie continua groasa, iar pe
diametrul interior — cu linie continud subtire. Pe desen, de asemenea, se
dé notatia filetului, de exemplu, M 10x1,5 inseamna ca filetul este metric,
de dreapta, cu diametrul de 10 mm, cu pasul 1,5 mm. Filetul de stinga se
noteaza cu literele LH, de exemplu, M 10x1,5 LH.

Norme igienice si reguli de protectie a muncii in timpul prelucra-
rii metalului

1. Puneti in functiune strungul numai cu permisiunea profesorului.

2. Inainte de a incepe lucrul la strung, verificati daci el este functionabil,
daca are protectoare la partile rotitoare.

3. Lucrati cu capul acoperit (cu parul ascuns). Salopeta se incheie la toti
nasturii. Protejati-va vederea cu ochelari speciali.

4. Fixati corect si sigur semifabricatul si instrumentul. Dupa fixarea semi-
fabricatului in mandrina, scoateti cheia din ea si plasati-o la locul cuvenit.

5. Examinati, atingeti cu mina sau masurati semifabricatul doar dupa
ce ati opriti strungul.

6. Pentru inlaturarea aschiilor care se produc in timpul prelucrarii arti-
colului, folositi perii speciale si cirlige, nu inlaturati aschiile cu mina.

7. Dacd ati observat unele defectiuni in timpul functionarii strungului,
anuntati imediat profesorul.

|Lucru in grup

1. Familiarizati-va cu constructia strungului de filetat. Identificati partile lui princi-
pale si explicati destinatia lor.
2. Deplasati in pozitia-limita spre dreapta portcutitul cu cutitul fixat in el.

modulul
60°
.\

Fig. 10.15. Elemente de
filet: a — pasul; b — diame-
trul interior; ¢ — diametrul
exterior

e

Fig. 10.16. Tipuri de filet:
a — metric; b — trapezoidal;
¢ — dreptunghiular;

d — ferastrau; e — rotund

Fig. 10.17. Filetare: a
— exterioara cu filiera; b —
interioara cu tarodul

—
=le
—

exterior
1172
N

}

interior

Fig. 10.18. Reprezentarea
filetelor pe desenele
tehnice
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Proiect de confectionare a unui obiect utilitar la strungul de filetat

Elaborati fiecare dintre voi cite un proiect de confectionare a unei piese simple prin procedee
de strunjire si filetare. Desenati schita piesei si prezentati-o profesorului. Executati, sub conducerea
profesorului, una dintre piesele examinate.

Lucrarea practica 10.2. Proiectarea si confectionarea unui miner pentru duldpior

Succesiunea operafiilor Reprezegjg;esatli?raﬂca ' Materiale si ustensile

1. Se elaboreaza schita minerului. Se prega- Bara cu diametrul de 30 mm cu lungi-
teste semifabricatul si ustensilele necesare. | A g mea minima de 50 mm, subler, creion,
rigla
A

2. Se fixeaza semifabricatul in mandrina si | o Y ©| | Cutit de strunijit frontal, subler
se strunjeste frontal capatul lui. g T - —— 2

Ay

Y <« 15 »

3. Se strunjeste semifabricatul la 828 pe lun- «22 Cutit de strunjit exterior, cutit de strunjit
gimea 35 mm, apoi pina la 16 pe lungimea < 25 > frontal, pinza abraziva, subler

22 mm si se scot tesiturile 1x45°. Suprafetele
prelucrate se slefuiesc.

4. Se executa gaura g4 si se taie n ea filetul
M5.

Burghiu de g4, tarod M5, clupa

5. Se reteaza semifabricatul la lungimea de
25 mm, se repozitioneaza cu 16 In man-
drina si se scot tesiturile, apoi se slefuiesc
suprafetele prelucrate.

Cutit de retezat, subler, pinza abrazi-
va

T E S T Ora de sinteza si de evaluare finala

1. Descrieti procesul de forjare libera a unui semifabricat si explicati prin ce difera acest proces de forjarea
n matrita.

2. Ce materiale sint utilizate pentru forjarea obiectelor utilitare si a celor decorative? Dar pentru cele de
giuvaiergerie?

3. Numiti etapele procesului tehnologic de forjare la cald a unui semifabricat si comentati-le succint.

N

. Explicati cum se executa procedeul tehnologic de rasucire a semifabricatului. Cum poate fi evitata
curbarea longitudinald a piesei in timpul rasucirii?

5. Explicati cum se executa procedeul tehnologic de ndoire a semifabricatului pe nicovala.
6. Numiti partile principale ale unui strung de filetat. Explicati destinatia lor.

7. Cu ce instrumente si cum se executa manual filetul pe o tija cilindrica?

8. Descrieti taierea filetului in interiorul unei gauri cu cutite la strung.

9. Descifrati notatia M20X2LH de pe desenul tehnic al unei piese.

10. Ce inseamna notiunea de filet metric?



modulul

LECTROTEHNICA

L11

Cum poate fi identificata o defectiune la un aparat (utilaj) electrocasnic sau la
o retea electrici? In acest scop, trebuie sa studiati mai intii constructia si prin-
cipiul de functionare a partilor lor componente. Electromagnetul, releul, elec-
tromotorul etc. pot fi parti componente comune pentru citeva utilaje (aparate).
Dupa aceasta, veti reusi sa depistati defectiunile i sa le inlaturati pe cele mai
simple dintre ele, sa proiectati i sa executati unele lucrari de electromontaj.

11.1 Electrotehnica in viata cotidiana

Omul modern nu-si poate imagina viata fara energie electrica. Astizi @) Amintiti-va ce afi

existd o mare diversitate de aparate electrice: fier de cilcat, frigider, conge- invatat in clasele
lator, storcétor de sucuri, mixer, masina de spalat, centrifugd, plita de gatit precedente _de-

> Ste ) > > Magl palat, ga, plitade g spre instrumente-
electrica, aspirator de praf, ceas, televizor, computer, cuptor cu microunde, le si dispozitivele
boiler, ceainic etc. Aceste aparate si masini au elemente constructive comune, de electromontaj.

printre care: electromagneti, electromotoare, intrerupatoare, relee de por-
nire si protectie etc. In unele dintre ele apar anumite defectiuni, care pot fi
identificate usor si pe care le putem inlatura cu forte proprii.

. . . e1s Retineti!
11.2. Materiale si ustensile utilizate la o remice
211 1A rea ampermetrului
lucrarile de electrotehnica fea ampermetrl
Materialele utilizate in lucrdrile de electrotehnicd sint: conductoarele, la o retea a carei
izolatoarele, tuburile izolante, banda izolanti etc. intensitate  sau

Pentru a efectua lucriri electrotehnice de montaj, de reparatie sau reglaj, tensiune este mai
’ mare decit limita

este nevoie de o serie de instrumente, aparate, dispozitive ca: surubelnita plus Rl
(»+7) si minus (,,-7); clestele patent, clestele lateral, clestele cu falci rotunde, caté pe scara lor.
cutitul de montaj, dispozitivul de inldturare a izolatiei de pe o portiune de
conductor, ampermetrul, voltmetrul, wattmetrul, testerul, surubelnita-in-
dicator, becul de control, ciocanul electric de lipit, cheile de piulite etc.
Indicatorul de tensiune (fig. 11.1) este un instrument electric utilizat
pentru: depistarea prezentei tensiunii pe diferite portiuni ale unui circuit &£ N
electric; controlul integritatii conductoarelor din circuitul electric; identifi- \
carea sigurantei arse; identificarea fazei pe contactele accesoriilor electrice.
Indicatorul are un beculet cu neon, care se aprinde dacd contactul sau de
jos este adus in contact cu pdrtile conducatoare ale circuitului sub tensiune,
iar pe contactul de sus se aplica degetele. Curentul care trece in acest caz
prin organismul uman, la tensiunea de 220 V, are valoare de fractiuni de

miliamperi si nu prezintd niciun pericol pentru om. ::ig- 11.1. Indicator de
ensiune
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Fig. 11.2. Bec de control

Fig. 11.3. Aparate electri-
ce de masurat intensitatea
si tensiunea curentului
electric si schemele de
montare: a — ampermetru;
b — voltmetru

R1 R2 R3

o—

U

(e}

|—||—|>—‘

2 )

Fig. 11.5. Montarea in
serie a rezistentelor
electrice

Becul de control (fig. 11.2) este un instrument simplu compus dintr-un
bec insurubat intr-o dulie de la care pleaca doud conductoare cu capetele
libere curatate. Becul trebuie sa fie de tensiunea corespunzétoare tensiunii
din retea (220 V). Cu acest bec se verifica tensiunea in diferite locuri ale re-
telei electrice, se controleaza starea conductoarelor, se depisteaza siguranta
arsa etc.

Lucru individual

Confectioneaza-ti un indicator de tensiune care ar consta dintr-un bec de pute-
re mica (de la frigider, masina de cusut etc.), o dulie corespunzatoare si doua
conductoare. Pentru protejarea balonului becului, poti folosi un pahar din masa
plastica.

Ampermetrul (fig. 11.3 a) este un aparat care se utilizeaza pentru masu-
rarea intensitatii curentului electric. Pe scara ampermetrului sint indicate
diviziuni in unitati corespunzatoare: A — amperi, mA - miliamperi, yA -
microamperi.

Intensitatea curentului electric se masoara cu ampermetrul montat in
serie cu rezistenta (intrerupdtoarele, becurile etc.). Pentru largirea diapazo-
nului de masurare a intensitatii curentului electric, la clemele ampermetrului
se uneste in paralel o rezistentd aditionald (sunt).

Voltmetrul (fig. 11.3 b) este un aparat electric utilizat pentru masurarea
tensiunii curentului electric (caderii de tensiune). Pe scara voltmetrului
sint indicate diviziuni in unitdti corespunzatoare: V - volt, mV — milivolt,
kV - kilovolt. Voltmetrul se uneste in paralel cu doud puncte ale circuitului
electric: capetele curatate de izolatie ale celor doua conductoare unite la bor-
nele voltmetrului se ating de cele doua puncte, intre care trebuie masurata
tensiunea. Spre deosebire de ampermetru, voltmetrul se utilizeaza fara a
intrerupe conductorul.

Pentru largirea diapazonului de masurare a ten-
siunii curentului electric, la clemele voltmetrului se
uneste in serie o rezistenta aditionala (sunt).

Testerul (fig. 11.4) este un aparat electric utilizat
pentru a masura parametrii electrici: tensiunea,
intensitatea, rezistenta, capacitatea etc. Masurdrile
pot fi facute atit pentru circuite de curent continuu,
cit si pentru cele alternative. Testerul poate fi folosit
si pentru alte operatii: detectarea rupturilor in cir-
cuite, controlul starii functionale a tranzistoarelor,
condensatoarelor etc.

Fig. 11.4. Tester digital

11.3 Montarea in serie a rezistentelor

La montarea in serie (fig. 11.5) a rezistentelor electrice, intensitatea
curentului care trece prin ele este aceeasi: I1 = I2 = [3= ... = In, iar caderea
de tensiune pe intreg circuitul este egala cu suma cdderilor de tensiune pe
fiecare dintre rezistente, deci U= Ui + Uz + Us+ ... Un. In cazul in care sint
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unite in serie citeva rezistente electrice identice, caderea de tensiune pe
aceste rezistente se calculeaza prin relatia U = nU1,1n care n este numarul
de rezistente, iar U1 - cdderea de tensiune pe una dintre ele.

Conform legii lui Ohm, intensitatea curentului I este direct proportionala
cu tensiunea U si invers proportionala cu rezistenta R: I = U/R.

Daca intr-un circuit electric consumatorii sint legati in serie, la deco-
nectarea unuia dintre consumatori circuitul se intrerupe si curentul dispare
la toti consumatorii.

11.4. Montarea in paralel a rezistentelor

La montarea in paralel a rezistentelor electrice (fig. 11.6), ciderea de tensi-
une pe fiecare dintre ele este aceeasi: U1 = Uz = Us = ... = Uy, iar curentii care
trec prin rezistentele de pe fiecare ramura se aduna: I =11 + 2 + I3 + ... + In.

Intr-o retea cuplati in paralel, la deconectarea unuia dintre consumatori,
ceilalti consumatori cotinud sa consume energie electrica.

Proiect de montare a unui circuit electric

Elaborati un proiect de iluminare a unei incaperi, in care nu poate fi
folosit un bec de tensiunea U1 = 220 V. In acest caz, se ia un bec de tensi-
unea Uz = 36 V si intensitatea I = 0,09 A, care nu prezinta pericol pentru
viata omului. Aratati-i schema electrica profesorului. Montati si incercati
schema elaboratd de voi sub controlul profesorului. Un model de proiect
este prezentat in lucrarea practicd 11.1.

Lucrarea practica 11.1. Montarea in paralel a doua becuri: unul pentru
tensiunea de U1=220V, iar altul - pentru tensiunea de U2=24 V

modulul /
o

0 Amintiti-va ce ati
invatat in clasa a
6-a despre reguli-
le de protectie a
muncii la lucrarile
de electromonta.

(o7

U R R2 Rs3

O

Fig. 11.6. Montarea in
paralel a rezistentelor
electrice

0 Amintiti-va ce ati
invatat in clasele
precedente des-
pre conectarea in
serie si in paralel
a cftorva becuri .

Succesiunea operatfiilor Reprezentarea grafica ¢ Sugestii Materiale si ustensile

1. Se alcatuieste schema de electromontaj si Schema electrica Hirtie, creion, compas, rigla.

se calculeaza rezistenta care trebuie monta-

Q

ta in serie cu becul de 24 V si intensitatea
12=0,09 A. B>
Rezistenta se calculeaza aplicind legea lui
Ohm: - R

_U2_ 220 _ i 2

2 ! g—o/o A

2. Se pregatesc materialele, instrumentele si B1 — bec de 220 V, B2 — bec de 24 V, Placaj, dulii, conductoare, su-
accesoriile necesare pentru montarea sche- Rz — rezistenta, | — intrerupator, C — rubelnite, cutit, ntrerupator,
mei electrice. conductor rezistenta de 2,4 kQ, bec de

100 W, tensiunea de 220 V,
bec de 24 V, ciocan de lipit,
cositor, colofoniu.

3. Se executa montajul schemei electrice.

4., Se evalueaza lucrarea executata.
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Fig. 11.7. Releu electromag-
netic: 1 — miez de fier; 2 — bo-
bina (infasurare); 3 — armatura
mobila; 4 — arcurile contacte-
lor; 5 — contacte

Fig. 11.8. Constructia
unei  sonerii  electrice:
1—bobina; 2 —miez de fier;
3 — placi metalice; 4 — arc

11.5. Aparate electrocasnice

Constructia si principiul de functionare a unui releu

Releul este un dispozitiv de comanda pentru anumite modificari ale
unui sistem tehnic (inchiderea sau deschiderea unui circuit etc.), actionat
la variatia unor marimi caracteristice (temperaturd, tensiune, presiune etc.)
ale altui sistem tehnic.

Bobina, prin care trece curentul electric, cu miezul de fier in ea, se nu-
meste electromagnet. La trecerea curentului electric prin bobina de sirma
de cupru (2) a releului (fig. 11.7), in ea se induce cimp magnetic. Miezul de
fier (1) se magnetizeaza si atrage spre sine armdtura de fier mobild (3), care
comutd arcurile de contact (4) legate cu ea. La comutarea arcurilor, contactele
(5) se unesc si inchid circuitul electric principal.

Cind prin bobind nu trece curent electric, cimpul magnetic in ea dispare,
iar armatura, sub actiunea arcurilor, revine in pozitia initiala. Contactele se
indepdrteaza si circuitul electric este deschis.

Constructia, principiul de functionare a soneriei electrice si repararea ei

La trecerea curentului electric prin bobina (1), in ea se induce cimp mag-
netic. Miezul de fier (2) se magnetizeaza si, miscindu-se brusc, loveste placa
metalici (3), producind un sunet. In lipsa curentului electric in bobina dispare
si cimpul magnetic in ea, iar arcul (4) deplaseaza brusc miezul de fier care,
lovindu-se de cealaltd placd a soneriei, produce iarasi un sunet.

Observati partile componente ale unei sonerii electrice (fig. 11.8).
Schema 11.1. Reparatia unei sonerii electrice

dezlipirea unor contacte
deficiente ale izolatiei conductoarelor

Defectiuni
posibile

|
|
oboseala arcului |
Reparafia deficiente ale bobinei |
|
|
|
|

unei sonerii
electrice lipirea la loc a contactelor

Tnlaturarea conductoarele uzate se inlocuiesc cu altele noi

defectiunilor

arcul uzat se nlocuieste cu altul bun

bobina se rebobineaza sau se inlocuieste cu una noua

Constructia si principiul de functionare a electromotoarelor
utilizate in gospodaria casnica

Motorul electric (fig. 11.9) este alcatuit din doua parti principale:
statorul si rotorul.

Statorul (1) este partea imobild a motorului electric. In el sint instalate
infasurari din conductoare de cupru izolate. El serveste drept conductor
magnetic si creeaza in interiorul sau un cimp magnetic.

Rotorul (2) este partea mobild si se roteste in rulmentii statorului (1).
In ancora rotorului sint montate infisuriri din conductoare. Capetele

Fig. 11.9. Electromotor: 1 —

stator cu infasurare; 2 — rotor;

3 — colectorul rotorului; 4 —

infagurarile rotorului; 5 — pe-

rii; 6 — ventilator

o4 )

infasurarilor sint unite la colector (3).

Curentul electric care trece prin infasurarile statorului (1) induce in el
cimp magnetic, care trece prin periutele (5), colectorul (3) si infasurarile
rotorului (2) inducind in ele, de asemenea, cimp magnetic. Acest cimp
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magnetic se respinge de la cimpul magnetic al statorului (1); apare un cimp
magnetic rotitor, care invirteste rotorul (2).

Defectiunile posibile ale electromotorului pot fi: uzarea periutelor colec-
torului, uzarea rulmentilor, arderea infasurarilor rotorului sau ale statorului,
defectarea capétului arborelui.

Constructia, principiul de functionare si reparatia unui
aspirator de praf

Aspiratorul de praf (fig. 11.10) este un aparat electrocasnic care serveste
pentru mentinerea curiteniei in casd. In timpul functiondrii aspiratorului,
ventilatorul lui (2) creeazad vacuum in colectorul de praf (1), aerul cu praful
si corpurile usoare trec prin furtunul gofrat (5) si nimeresc in colectorul de
praf (1). Aerul incércat patrunde prin filtru (6) si se curata, iar trecind in
jurul motorului electric (4), il raceste.

Defectiunile tipice ale unui aspirator de praf sint: deteriorarea cablului
de unire, contactul insuficient al periutelor cu colectorul motorului electric,
defectiunile la intrerupator, imbicsirea discurilor ventilatorului centrifug.

Pentru buna functionare a aspiratorului de praf, trebuie sd curdtim
la timp colectorul de praf si filtrul. O data pe an trebuie controlata starea
periutelor motorului. O data la doi ani se schimba unsoarea la rulmenti.
Acestia se spald in benzind si, dupd ce s-au uscat, se greseaza cu unsoare
consistenta (solidol).

Lucrarea practica 11.2. Schimbarea periutelor motorului electric cu
colector la un aspirator de praf

modulul

(.
N\

Fig. 11.10. Schema de principiu
a unui aspirator de praf: 1 — co-
lector de praf; 2 — ventilator; 3 —
capac; 4 — electromotor; 5 — fur-

tun gofrat; 6 — filtru

Succesiunea operafiilor Reprezentarea grafica ¢ Sugestii Materlalse“gl LRSI

1. Se scoate capacul aspiratoru- Se demonteaza suruburile care fixeaza capacul aspi-
lui. ratorului cu corpul lui.

2. Se examineaza starea celor Daca periutele sint uzate sau prea scurte, ele trebuie
doua periute. nlocuite cu altele; pentru aceasta se demonteaza ghi-

dajele impreuna cu periutele.

T

3. Se scot capacele (3) ghidajelor
(1) si periutele (2).

Cu ciocanul de lipit electric se dezlipesc contactele pe-

riutelor de la conductoarele infasurarilor.

4. Se inlocuiesc periutele uzate cu Se lipesc contactele, se pun capacele si se monteaza

altele noi. la loc ghidajele.

5. Se monteaza capacul aspirato-

rului Se va urmari corectitudinea montarii.

| Lucru in grup

Uniti un motor electric de la un aspirator de praf sau de la un alt aparat electro-
casnic la un circuit electric cu o faza.

Surubelnite

Ciocan de lipit electric,
penseta, surubelnita

Ciocan de lipit electric,
penseta

Surubelnita
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Fig. 11.11. Constructia
unei lampi de masa:
1 - baza; 2 - capac;
3—piciorflexibil; 4—abajur;
5 — dulie; 6 — intrerupator;
7 — cordon cu figa.

Constructia unei lampi de masa

In figura 11.11 este prezentatd o lampa de masi. La exploatarea ei, pot
aparea urmatoarele defectiuni: deteriorarea fisei (stecdrului), duliei, intre-
rupatorului, cordonului electric. Aceste defectiuni pot fi inlaturate cu forte
proprii, utilizind instrumentele corespunzatoare si accesorii noi.

Constructia, principiul de functionare si repararea unui fier de calcat

Partile principale ale unui fier de cédlcat modern sint: talpa executatd
din aluminiu sau fonta cu elemente electrice de incélzire incorporate in el,
corpul si termoregulatorul automat.

Termoregulatorul fierului de calcat (fig. 11.12) functioneazd in felul
urmator: placa bimetalicd (1), incalzindu-se de la talpa fierului de célcat,
se indoaie si deplaseazi lent placa de contact mobild (2). In momentul in
care planul plécii (2) se va deplasa mai sus de punctul de reazem al arcului
plan (3), acesta din urma va deplasa momentan placa (2) in sus si contactele
termoregulatorului vor deschide circuitul electric. Placa

bimetalicd, ricindu-se, se indoaie lent in jos si toate elemen-
tele termoregulatorului revin la pozitia initiald. Procesul
de conectare este, de asemenea, momentan. Cu maneta
termoregulatorului, deplasind punctul de reazem al arcului

(3) in raport cu planul plicii (2), se regleaza temperatura la
care are loc declansarea intregului mecanism si, totodata,
temperatura fierului de calcat.

Reparatiile mici ale unui fier de cdlcat. Schimbarea unei
fise defectate se executa in felul urmator: se desurubeaza

surubul de asamblare a partilor fisei si se elibereaza de sub
suruburile tijelor capetele cu inele ale firelor electrice.
Asamblarea unei noi fise se executd in sensul invers

dezasamblarii.

Deseori, de sub tesatura de ate a cordonului ies firele
de cupru acoperite cu cauciuc. In aceste locuri pot apirea
deteriorari ale izolatiei. Ele pot fi acoperite prin infasura-

rea cu o bucata de bandai izolantd, insa este mai bine, sub

Fig. 11.12. Teroregulatorul fierului de calcat: aspectul securitatii, sa fie schimbat cordonul. In cazul in
1 - placa bimetalica; 2 — placa de contact mobila;  care a ars incdlzitorul termoelectric, se demonteaza si se

3 — arcul placii mobile; 4 — maneta termoregula-
torului; 5 — saibe de izolare; 6 — placa de contact

inlocuieste talpa fierului de calcat. Schimbarea beculetului

fixd; 7 — talpa fierului de calcat; 8 — surub de re- de semnalizare al fierului de célcat este o operatie simpla.
glare

o6 )

Se va urmari ca beculetul sd aiba parametrii necesari si
contactele sa fie bune.

Constructia si repararea unui boiler electric

Boilerul electric (fig. 11.13) este constituit dintr-un rezervor metalic ci-
lindric inchis (1), izolat termic la exterior cu o manta de protectie (3), avind
montata in interior o rezistentd electrica (4) prin care trece curentul electric,
degajindu-se o cantitate de cildura preluata direct de apa de consum, ce se
incalzeste pina la temperatura de utilizare.
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Temperatura apei in boiler este mentinuta constantd de un termostat (5)
care inchide sau deschide circuitul electric de alimentare a rezistentei elec-
trice, atunci cind temperatura apei calde tinde sd scada sau sa creasca. Apa
rece patrunde in rezervor din partea inferioard, prin racordul de alimentare
cu apa rece (6) si ventilul de retinere (7), si este preluatd in partea superioara
a rezervorului prin racordul de distributie a apei calde de consum (8). Pe
conducta de alimentare cu apa rece se monteaza un ventil de retinere a apei
(7), prin care apa trece doar intr-un singur sens.

Daci la un boiler electric s-a defectat rezistenta electricd (4) sau a iesit
din functiune termostatul (5), acestea se inlocuiesc cu altele noi.

Unele defectiuni ale boilerului pot fi identificate si inldturate prin
aceeasi modalitate ca in cazul fierului de calcat.

Reparatia ceainicului electric

Ceainicul electric (fig. 11.14) este construit
dupd un principiu aseménator cu cel al boilerului
electric si defectiunile sint practic identice. Prin
urmare, defectiunile mici depistate vor fi inlatu-
rate in mod similar.

Constructia, principiul de functionare si
mici reparatii ale frigiderului

Functionarea frigiderelor este bazata pe
fenomenul varierii temperaturii de fierbere a
lichidelor in functie de presiunea care actioneaza
asupra lor si de fenomenul de absorbtie a caldu-
rii la evaporarea lor. Lichidul de lucru intr-un
frigider este freonul lichid, care trece usor in
starea gazoasd la o presiune relativ micd, iar sub
actiunea unei presiuni mari, el trece in starea lichida.

Motorul electric (1) (fig. 11.15 a) antreneaza compresorul (2) care aspira
vaporii de freon din evaporatorul (3), pompindu-i in condensatorul (4), in
care se condenseazi. In acelasi timp, freonul trece printr-un tub capilar sau
printr-un ventil reglabil (5) si revine in evaporatorul (3) dispus in partea de
sus a camerei frigorifice. Freonul evaporindu-se ia caldura din camera frigo-
rifica si prin condensator o elimina in atmosferd. Ventilul (5) are un spatiu
ingust de trecere pentru freon, in acest spatiu viteza freonului se mareste,

Fig. 11.14. Ceainic electric:
1 — baza; 2 — element termic; 3
— Tntrerupator automat; 4 — bu-
tonul intrerupatorului automat;
5 —apa; 6 — vapori

modulul f

g ¥ 7

Fig. 11.13. Boiler electric:
1 — rezervor cilindric; 2 —
izolatie termica; 3 — man-
ta metalica de protectie;
4 — rezistenta electrica;
5 — termostat; 6 — racord
la conducta de alimentare
cu apa rece; 7 — ventil de
retinere; 8 — racord la con-
ducta de distributie a apei
calde

Retineti!

Frigiderele cucom-
presoare consuma
mai putina energie
electrica decit cele
de absorbtie.

Fig. 11.15. Constructia unui frigider:
a — schema de principiu:

1 — motor electric; 2 — compresor cu
piston; 3 — evaporator; 4 — conden-
sator; 5 — ventil reglabil (drosel);

b — schema electrica: 1 — infasura-
rea de pornire; 2 — infasurarea de
lucru; 3 — motor electric; 4 — releu
de pornire; 5 — releu termic; 6 — re-
gulator de temperatura
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Fig. 11.16. Releu termic
si de protectie a motorului
electric al unui frigider

1 3 J’ 5

Fig. 11.17. Termoregulator:
1 — burduf; 2 — tub capilar;
3 — contacte mobile; 4 —
contacte fixe; 5 — motor
electric

iar presiunea se micsoreaza si freonul se transforma din lichid in gaz, ciclul
repetindu-se continuu. Debitul de freon aspirat este mai mare decit debitul
freonului care trece prin drosel.

Pornirea electromotorului este asiguratd de un releu de pornire, dispus
in acelasi corp cu un releu termic prevazut pentru protectia motorului
electric de suprasarcind (fig. 11.16), care are o placa bimetalicd, in spatele
cireia este o spirald uniti in serie cu infisurarea motorului electric. In cazul
cresterii temperaturii, spirala se incélzeste, placa bimetalica se deformeaza
si contactele de pe ea se deschid, motorul electric se opreste, infasurdrile lui
fiind protejate de ardere.

Temperatura in camera frigorificé este reglata de un aparat numit termo-
regulator (fig. 11.17), al carui principiu de functionare este bazat pe dilatatia
termicd a unui lichid care umple burduful (1) si capilarul (2). Capatul sudat
al capilarului (2) se instaleazd pe evaporator cu o clama. La micsorarea tem-
peraturii in camera frigorifica, lichidul din burduf (1) se reduce in volum,
iar contactele asezate pe burduf se depéarteaza de la contactele fixe. Circuitul
electric se deschide si motorul se opreste. La cresterea temperaturii, lungimea
burdufului se mareste si contactele se unesc, iar motorul se porneste.

La iesirea din functiune a releului de pornire si protectie, releul se inlo-
cuieste cu unul nou. Daca s-a scurs freonul din regulatorul de temperatura,
se schimba regulatorul defectat cu unul nou.

Lucru individual

Elaboreaza o figa tehnologica in care sa fie reflectate operatiile de dezasamblare
si asamblare a unui fier de calcat.

Ora de sinteza si de evaluare finala

© 00 N oo 0o B~ W N P

. Numiti partile constructive comune ale releului si ale soneriei electrice.

. Cum trebuie montat ampermetrul in circuitul electric pentru masurarea intensitatii curentului electric?
. Cum poate fi marit diapazonul de masurare a unui voltmetru?

. Explicati deosebirea dintre montarea in serie si montarea in paralel a citorva becuri electrice.

. Descrieti constructia si principiul de functionare a termoregulatorului fierului de calcat electric.

. Numiti defectiunile posibile la un fier de calcat si explicati cum pot fi ele inlaturate.

. Descrieti constructia si principiul de functionare a boilerului electric. Ce rol are termostatul lui?

. Ce elemente electrice comune au un boiler electric si un ceainic electric?

. Explicati principiul de functionare a unui aspirator de praf. Ce defecte pot aparea la un aspirator de praf

si cum pot fi ele Tnlaturate?

10. Pe ce fenomene fizice este bazata constructia unui frigider? Numiti partile principale ale unui frigider.



AUTOMOBILUL

Ce trebuie sa facem ca automobilul sa functioneze normal si cu mai putine probleme? Tn acest scop, tre-
buie sa studiem temeinic constructia automobilului, metodele de pastrare si de intretinere corecta a lui.

12.1. Constructia automobilului

Generalitati

Automobilul este un vehicul rutier suspendat elastic pe roti, dotat cu mijloace proprii pentru
autopropulsie, destinat transportului de persoane sau marfuri, precum si tractarii remorcilor sau
antrendrii diferitor utilaje.

Desi exista o mare diversitate de automobile, ele au partile componente de baza comune: motorul,
echipamentul electric, sasiul, dispozitivele aditionale, caroseria (fig. 12.1).

Amintiti-va ce ati studi-
at in clasa a 8-a despre
constructia automobilului.

Fig. 12.1. Partile componente ale unui camion: a — aspect general; b — caroserie; ¢ — motor; d — sistemul de directie;
e — sistemul de frinare; f — sistemul de rulare; g — transmisie. 1 — cabina; 2 — platforma pentru incarcatura; 3 — ambreiaj;

4 — cutie de viteze; 5 — transmisie cardanica; 6 — puntea din spate

Motorul automobilului (fig. 12.1, ¢; 12.2 5i 12.3, 8) transformi energia termica, obti-
nuta in urma arderii combustibilului, in lucru mecanic. Motorul este constituit din urmatoarele
mecanisme si instalatii:

+  Mecanismul bield-maniveld « Instalatia de ventilare a carterului motorului

+  Mecanismul de distributie a gazelor « Instalatia de alimentare cu aer

+ Instalatia de racire « Instalatia de alimentare cu combustibil

+ Instalatia de ungere - Instalatia de evacuare a gazelor de esapament.

Existd doud tipuri de motoare cu ardere interna: MAS si MAC. La MAS cu
carburator amestecul combustibil-aer (numit si amestec carburant), preparat
in carburator, este aspirat in cilindru si comprimat pina la temperatura de
200-400° C, apoi in cilindru se declanseaza de la bujie o scinteie electrica si
amestecul carburant se aprinde. Gazele, dilatindu-se, efectueaza lucru mecanic
asupra pistonului.

In motorul MAC (Diesel), amestecul carburant se formeaza direct in cilin-
dru prin injectarea combustibilului in aerul supraincalzit, in urma comprimarii

lui de catre piston, si se autoaprinde. Fig. 12.2. Motor
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Lucru individual

1. Examineaza constructia motorului automobilului $i numeste mecanismele si in-
stalatiile lui, indicind destinatia lor.

2. Descrie ordinea functionarii motorului in patru timpi cu patru, sase, opt cilindri i
explica necesitatea respectarii ei.

3. Explica ce reprezinta diagrama fazelor de distributie a gazelor.

4. Construieste schema de circulatie a lichidului de racire pe cercul mic si pe cercul mare.

| Lucru in grup

1. Formati 5-6 grupuri de elevi si analizati constructia mecanismelor i instalatiilor motorului automobilului.
2. Treceti pe cerc si examinati constructia fiecarui mecanism si fiecarei instalatii a motorului.

Fig. 12.3. Motorul si sasiul unui automobil: 1 — bara
transversala; 2—bara longitudinala; 3 —transmisie cardanica
a sistemului de directie; 4 — mecanism de directie; 5 —
suportul radiatorului; 6 —ventilator; 7 —compresor; 8 —motor;
9 — axul volanului; 10 — cutie de viteze; 11 — arbore cardanic
intermediar; 12 — suportul transmisiei cardanice; 13, 14 —
rezervoare de aer comprimat; 15 — transmisie cardanica;
16 — cadru; 17 — puntea din spate; 18 — resort principal al
suspensiei din spate; 19 — resort auxiliar al suspensiei din
spate; 20 — rezervor de combustibil; 21 —frina de stationare;
22 — baterie de acumulatoare; 23 — ambreiaj; 24 — resortul
suspensiei din fata.

Echipamentul electric:

- Instalatiade aprindere

- Instalatiade pornire

« Aparatele de masurat si de control

- Instalatiadeiluminare

- Instalatiade semnalizare

- Instalatiile si dispozitivele auxiliare.

Sasiul automobilului (fig. 12.3) cuprinde mecanismele care transmit momentul de rotatie de la
motor spre rotile conducitoare si serveste ca baza pentru amplasarea motorului, caroseriei, puntilor cu
rotile, suspensiilor si mecanismelor de comanda. In componenta sasiului intrd urmétoarele mecanisme:
transmisia; sistemul de rulare; mecanismele de comanda.

Transmisia (fig. 12.3) este destinati pentru transmiterea si transformarea momentului de
rotatie de la arborele cotit al motorului spre rotile conducdtoare ale automobilului. Transmisia au-

tomobilului consta din urmatoarele agregate:

+  Ambreiajul .
+ Divizorul sau multiplicatorul .
+  Cutia de viteze .
+  Demultiplicatorul .
« Cutia prizei de putere .

. Reductorul distribuitor

Transmisia cardanica
Transmisia principald
Diferentialul

Arborii planetari
Transmisia finala.

Sistemul de rulare (fig. 12.3) reprezinti un carucior si este compus din urmitoarele parti

componente:
«  cadrul; .
«  puntile automobilului; .
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suspensia;

rotile.
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modulul

o

Lucru individual

1. Executa schema cinematica a transmisiei automobilului.
2. Releva si numeste deosebirile dintre transmisia automobilului cu tractiunea pe fata si cu tractiunea pe spate.
3. Analizeaza avantajele si dezavantajele diverselor solutii constructive ale automobilelor.

Lucru in grup

1. Formati 3—4 grupuri de elevi gi analizati constructia unui
automobil.

2. Verificati nivelul lichidului Tn instalatia de racire si nivelul
uleiului Tn baia carterului.

3. Discutati despre evolutia automobilului si cum vedeti Tn
plan constructiv automobilul viitorului.

Mecanismele de comanda (fig. 12.1, d, e) ser-
vesc pentru schimbarea directiei si micsorarea vitezei
automobilului si constau din: sistemul de directie; siste-
mul de frinare.

Caroseria autoturismului (fig. 12.4, 2) serveste cain- — : )

o t f i incirciturisi bazi trufi Fig. 12.4. Autoturism: 1 — motor; 2 — caroserie;
capere pentru SO €1, pasagerl, 1ncarcg ur1 Sl ca azaPen rufi- 3 — rezervor de combustibil; 4 — amortizorul
xarea motorului, agregatelor transmisiei, sistemului de rulare  din spate; 5 — puntea conducatoare din spate;
si mecanismelor de comanda. Caroseria camionului include g - "agsmi?ig cardanica; I7d'_ ?Uttje de viteze;
cabina si platforma pentru incarcatura (fig. 12.1, b). ~ ambreiaj; 9 —amortizorul din fafa

Dupa forma si functionalitate, existd urmatoarele tipuri de caroserie a autoturismelor:
berlind (sedan) — automobil cu pavilion inchis, cu 4 usi si 4 geamuri laterale;
o break - vehicul al carui habitaclu (spatiu interior amenajat) se prelungeste pina la spatele masinii;
« limuzind - automobil elegant, nedecapotabil, cu 6 sau mai multe geamuri laterale;
o coupé — automobil avind in spate un compartiment inchis, pentru persoane;
cabriolet (in englezd landaulet) — automobil al carui habitaclu poate fi descoperit datorita unei
capote ce poate fi retrasa;
o pick-up — vehicul compus dintr-o cabina si o platforma in spate descoperitd, pentru marfa.

Evaluare

Explicati rolul partilor componente de baza ale unui automobil.

Relevati deosebirea dintre MAS si MAC.

Care parte componenta a unui automobil este constituita din mai multe mecanisme?
. Care este destinatia agregatelor transmisiei automobilului?

powbdhPE

12.2. Exploatarea automobilului

Péstrarea automobilului presupune intretinerea lui, pe o durata scurtd sau lunga de timp, in
conditii adecvate. Metodele (sau conditiile) de pastrare a automobilelor asigura starea de buna
functionare a lor (schema 12.1).

Schema 12.1. Metode de pastrare a automobilelor

in Tncapere neincalzita

in Tncapere Tncalzita

‘ pe teren descoperit ‘ ‘ pe teren acoperit
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Nikolaus Otto, inventatorul
primului motor cu combus-
tie interna

Rudolf Diesel, inginer
german, inventatorul mo-
torului Diesel

Lucru individual

Analizeaza metode-
le de pastrare a au-
tomobilelor, observa
deosebirile esentiale
dintre ele. Ce factori ai
mediului pot influenta
asupra automobilelor?

Péstrarea automobilelor in incaperi incalzite permite protejarea lor de
influenta factorilor de mediu, indeosebi de temperaturile scazute. In cazul
pastrdrii automobilelor pe terenuri acoperite, ele nu sint protejate de actiunea
temperaturilor scazute si partial de ceilalti factori de mediu.

Zona de pastrare a automobilelor trebuie si fie:

- dotatd cu mijloace de stingere a incendiilor;

. asigurata cu conditii de manevrare libera si de securitate a circulatiei;

- asigurata cu spatiu necesar pentru respectarea distantelor dintre auto-
mobile si dintre acestea si constructiile adiacente;

« dotata cu suprafete adecvate pentru parcare (cu imbracaminte rutiera
tare);

- asiguratd cu posibilitatea evacuarii rapide a automobilelor in caz de
necesitate.

Pastrarea automobilelor in incaperi

Pentru protejarea de inghet a instalatiei de ricire a motorului, pentru
prevenirea mdririi viscozitatii uleiului in carterul motorului si cel al trans-
misiei, automobilele se pastreaza pe timp de iarna in incdperi la temperaturi
nu mai joase de 5°C.

Amplasarea automobilelor la parcare se face astfel ca sa fie posibila depla-
sarea si manevrarea lor usoara la intrarea si iesirea in/din locul de parcare.

Pastrarea automobilelor in aer liber

Péstrarea automobilelor in aer liber la temperaturi mai joase de 0°C ne-
cesita luarea unor masuri, al caror scop principal este prevenirea inghetarii
apei in instalatia de racire, prevenirea maririi viscozitatii uleiului in carterul
motorului si cel al transmisiei si asigurarea pornirii usoare a motorului.

Vara, temperatura ridicatd, in asociere cu razele solare, exercita o in-
fluentd distructiva asupra suprafetelor acoperite cu vopsea, a pieselor de
cauciuc si de masa plasticd ale automobilului.

Pastrarea automobilelor iarna

Péstrarea automobilului in stare murdara in garaje sau pe platforme
deschise in perioada rece a anului conduce la aparitia coroziunii. Pentru
prevenirea acesteia, este necesar sa se ia masuri de protejare a automobilului
(schema 12.2).

Schema 12.2. Modalitati de protejare a automobilului in cazul conservarii pe timp
de iarna

Demontarea bateriei de acumulatoare si pastrarea ei

Ungerea periodica a suprafetelor )
e

in afara pericolului de Tnghet; o data pe luna bateria va fi Protejarea nichelate si cromate cu uleiuri special
refncarcata si se va controla densitatea electrolitului auto-
. mobilului Golirea totala a instalatiei de racire,
_Ungerea balamalelor, capotelor, usilor, in cazul daca ea nu este prevazuta cu antigel
dispozitivelor de blocare si inchidere o -
conservarii S lelor d |
P— - : — e timp de stuparea canalelor de acces a
Turarea in fiecare cilindru, prin gaurile bujilor, pe tmp aerului spre cilindrii din partea tevii de

a cite 25-30 g de ulei de motor, incalzit la 70-80°, larna

apoi rotirea arborelui cotit cu 2-3 turatii

evacuare a gazelor de esapament si a
filtrului de aer
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Evaluare

1. Explicati metodele (conditiile) de pastrare a automobilelor.

modulul f
A

2. Descrieti modalitatea de pastrare a automobilului pe timp de iarna in incaperi neincalzite.
3. Prin ce se deosebeste pastrarea automobilului Tn aer liber de pastrarea lui in Tncaperi neincalzite?

12.3. Norme igienice si reguli de protectie a muncii

Reguli de intretinere a zonelor de pastrare a automobilelor. Trebuie asigurat accesul liber la
fiecare automobil la parcarea lui in incdpere sau in aer liber. In incaperi se interzice reglarea moto-

rului in functiune. Toate incdperile trebuie sd fie bine ventilate si incélzite.

Nu se admit scurgeri de combustibil si materiale lubrifiante pe suprafata zonei de pastrare a
automobilului; ele se inldturad si se string imediat, utilizind nisip sau rumegus. Materialele de sters
utilizate se pun in lazi metalice, instalate in afara incaperii. Locurile de munca ale lucrétorilor trebuie
sa fie bine iluminate si dotate cu ingradiri de protectie, care preintimpina intrarile imprevizibile ale
automobilelor. Canalele de vizitare si estacadele trebuie sd fie prevazute cu borduri de siguranta.

Reguli de protectie a muncii in timpul conducerii autovehiculului si in
timpul reviziei tehnice. Inainte de a iesi la drum, soferul trebuie sa verifice
starea tehnica a automobilului. Se interzice lucrul sub automobilul ridicat pe
cric fara suporturile de sigurantd instalate sub roti. Lucrind in pozitie culcat
sub automobil, conducatorul auto trebuie sd se situeze de-a lungul lui sau
din partea opusa a carosabilului sau a drumului.

In cazul deservirii bateriei de acumulatoare, se interzice folosirea flicarii
deschise sau verificarea gradului de incércare ,,la scinteie”. Este necesar sa fie
evitat contactul electrolitului si acidului sulfuric cu pielea si hainele. Daca
aceste substante au nimerit pe piele, ele trebuie neutralizate cu solutie de
soda caustica si apoi pielea se spald cu apa din abundenta.

Sistemul de frinare trebuie verificat pe un teren special amenajat. Lu-
crarile de montare a anvelopelor trebuie efectuate, la fel, numai in locuri
special amenajate.

Masuri antiincendiare. Se interzice categoric blocarea trecerilor, a por-
tilor de rezerva si a trecerilor catre sursele de ap4, a locurilor de amplasare
a inventarului antiincendiar etc. In inciperile de pastrare si de reparare
a automobilelor se interzice fumatul, folosirea flacarii deschise, pastrarea
combustibilului (cu exceptia celui din rezervorul automobilului), pastrarea
rezervoarelor cu capacele deschise, spélarea sau stergerea caroseriei si pieselor
automobilului, a miinilor §i hainelor cu benzina sau cu gaz lampant.

In inciperile de pistrare si revizie tehnica a automobilelor trebuie si fie
instalate extinctoare si 1azi cu nisip uscat. In caz de incendiere a unui au-
tomobil in zona parcirii, acesta trebuie evacuat, pentru a evita incendierea
altor automobile.

Retineti!

In timpul lucrului,
instrumentele  si
piesele nu se pun
pe cadrul, pe sca-
ra sau pe alte parti
ale automobilului,
de unde ele pot
cadea. Se interzice
ulitizarea  instru-
mentelor defectate
la efectuarea lucra-
rilor de reparatie a
automobilului.

_

Fig. 12.5. Revizia tehnica
a automobilului

Scrieti un minieseu cu tema Contribufia inventatorilor G. Daimler, K. Benz,
H. Ford s. a. la crearea automobilelor si la dezvoltarea industriei automobilelor.




Evaluare

1. Explicati regulile principale de amenajare a zonelor pentru parcarea automobilelor.

Care sint regulile de protectie a muncii in timpul conducerii autovehiculului gi T timpul reviziei tehnice?
Ce masuri antiincendiare trebuie respectate in incaperile unei intreprinderi auto?
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Fig. 12.6. Elevator auto

Retineti!

Operatiile de intre-
tinere si periodici-
tatea acestora sint
reglementate  de
instructiunile  date
in fisa tehnica a au-
tomobilului.

12.4. Intretinerea tehnici a automobilului

= Intretinerea tehnica a automobilului

Intretinerea tehnicd presupune un complex de masuri tehnice si organizato-
rice, care se efectueaza in mod obligatoriu dupa un anumit parcurs al automo-
bilului si are menirea de a mentine capacitatea de functionare a vehiculului.

Intretinerea tehnicd numdrul unu (IT-1) cuprinde, in afari de lucrarile
care se indeplinesc la intretinerea zilnica, urmatoarele tipuri de lucrari efec-
tuate fira demontarea agregatelor si dispozitivelor de pe automobil si fard
dezasamblarea lor: de control- d1agnost1care, de stringere, de reglare etc. In
procesul IT-1, aceste lucriri se efectueazi la motor, inclusiv la instalatia de
rdcire si la cea de ungere, la ambreiaj, la cutia de viteze, la transmisia carda-
nics, la punti, la sistemul de directie si la cel de frinare, la sistemul de rulare,
la cabina, platforma, scaune etc. in procesul IT-1 se depisteaza si se inlaturi
locurile neermetizate, scurgerile de aer, de lichid, de combustibil, ulei etc.;
se examineaza starea dispozitivelor instalatiei de alimentare cu combustibil,
etanseitatea legdturilor; se controleazd functionarea si, in caz de necesitate,
se inldturd defectele dispozitivelor de iluminare si de semnalizare, de con-
trol si de masurare, defectele farurilor etc. Se executd lucrarile de ungere; se
controleazd nivelul de ulei in toate agregatele si, daca este nevoie, se adauga
ulei; se verifica nivelul lichidului de frina si, in caz de necesitate, se adaugd; se
scurge condensatul din buteliile de aer ale sistemului de frinare cu actionare
pneumatica etc.

Intretinerea tehnicd numdrul doi (IT-2), in afari de complexul de operatii
incluse in IT-1, prevede indeplinirea lucririlor de control-diagnosticare
si de reglare intr-un volum mare, cu dezasamblarea partiald a agregatelor.
Dispozitivele se scot de pe automobil si se controleaza la standuri speciale
si instalatii de control si de masurare.

= Intretinerea tehnica a motorului

Intretinerea organelor fixe ale motorului cuprinde urmitoarele operatii: verificarea stirii tehnice
a blocului motorului, a chiulasei, colectoarelor de admisie si de evacuare, a etanseitatii garniturilor de
chiulasa si colectoarelor, precum si controlul fixdrii motorului pe cadrul automobilului.

= Intretinerea tehnica a mecanismului bield-manivela

Intretinerea acestui mecanism presupune controlul functional, care include:

o verificarea pornirii usoare a motorului,

« verificarea functiondrii corecte la diverse turatii, fara a prezenta batdi; turatiile suspecte se de-
pisteazd fie auditiv, fie cu ajutorul stetoscopului;

« controlul zilnic al gazelor de esapament, vizual sau cu aparataj: culoarea albastrd indica un con-
sum exagerat de ulei, cea neagrd — un consum exagerat de combustibil, iar cea albicioasa — un
avans prea mare sau prea mic la aprindere, respectiv la injectie pentru motoarele Diesel;
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« controlul presiunii in cilindri (fig. 12.7) cu ajutorul compresometrului
sau compresografului;

o determinarea stdrii tehnice a grupului cilindru — piston - segmenti fara
demontarea motorului. Aceastd procedura se face prin:

- mdsurarea cantitdtii de gaze arse patrunse in carterul motorului cu
un contor de gaze special adaptat; la depdsirea unei anumite cantitati
de gaze, se indica repararea grupului cilindru - piston — segmenti;

- urmarirea depresiunii din colectorul de admisie. Se face cu motorul
functionind la o turatie ceva mai mare de ralanti, cu ajutorul unui
vacuummetru, al unui comutator de intrerupere a aprinderii partiale
si al unui tahometru. Astfel se determind neetanseitatile colectorului
de admisie, supapelor, bujiilor, garniturii de chiulasa.

= Intretinerea tehnica a mecanismului de distributie a gazelor

Operatiile principale de intretinere sint: verificarea vizuala a etanseitatii
dintre capacul distributiei si blocul motorului, a starii arcurilor si pozitiei
culbutoarelor, asigurarii etanseitatii supapelor, capacului de chiulasa; ve-
rificarea reglarii jocului termic dintre culbutoare si supape, iar in caz de
necesitate, reglarea distributiei.

= Reglarea jocului termic dintre culbutoare si supape

Reglarea jocului termic dintre culbutoare si supape se face la rece sau
la cald, periodic, dupa tipul motorului si indicatiile fabricii constructoare.
La motoare cu supape in cap, jocul dintre culbutoare si supape (fig. 12.8) se
regleaza dupd cum urmeaza:

« se scoate capacul chiulasei si se roteste arborele cotit pina cind pistonul
(12) este adus la punctul mort superior; se verifica stringerea chiulasei
si a suporturilor axului culbutoarelor;

« se slabeste piulita (5) de blocare a surubului de reglaj de la culbutoare si
in timp ce aceasta se mentine fixa cu cheia, se regleaza surubul cu suru-
belnita; se controleazd jocul (j) cu un calibru de interstitii, ce va trebui
sa alunece cu frinare intre capatul culbutorului (7) si cel al supapei (9),
dupa care se fixeazd pozitia surubului cu piulita. Aceleasi operatii se
executa la toate supapele care nu sint atacate de culbutoare.

Lucru in grup

Grupul I. Executati reglarea jocului termic pe o mostra sau explicati cum o veti
face, orientindu-va dupa figura 12.8.

Grupul Il. Urmariti executarea sau explicarea reglarii jocului termic dintre cul-
butoare si supape. Notati erorile, manevrele executate corect, dar si pe cele
executate incorect.

= Intretinerea tehnica a instalatiei de rcire

Intretinerea tehnici a instalatiei de racire cuprinde operatii de control,

verificare, ungere, reglare si curdtare, dupa cum urmeaza:

o severificd etanseitatea organelor componente ale instalatiei de racire si
intinderea curelei de ventilator;

« se controleaza zilnic nivelul lichidului din radiator, care in timpul func-
tiondrii motorului se completeazd, in caz de necesitate, cu apa distilata
sau cu antigel (fig. 12.9);

modulul f

Fig. 12.7. Verificarea
compresiei n cilindri

A
225 \

2z

Fig. 12.8. Reglarea jocului
dintre culbutor si supapa:
1 — arbore de distributie;
2 — tachet; 3 — tija tache-
tului; 4 — axa culbutoarelor;
5 — piulitd; 6 — bulon de
reglare; 7 — culbutor; 8 —
arcul supapei; 9 — supapa;
10 — colector; 11 — cilindru;
12 — piston

Fig. 12.9. Completarea cu
antigel a nivelului de lichid
din radiator

3 \“—— = H N
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» sespala cu un jet de apd radiatorul, pentru a indeparta impuritatile de
pe suprafata lui;

« o datd la 2 ani, se inlocuieste lichidul antigel, folosind o pilnie speciala
si sistemul de aerisire al instalatiei.

Retineti! = Intretinerea tehnica a instalatiei de ungere

e |mb|netlr<|ea cu Operatiile principale de intretinere a instalatiei de ungere includ:
componentele IN=, verificarea nivelului de ulei din baie si completarea zilnica cu ulei de aceeasi

stalatiei de ungere, . . N e
conductele trgbuie calitate; nivelul trebuie sa fie intre reperele maxim si minim.

sa fie perfect etan- ¢  controlul zilnic al etanseitatii in baia de ulei, controlul lagdrelor marginale
se, fara deformari de la arborele cotit, al busoanelor, filtrelor, capacelor, chiulasei si tachetilor.
sau strangulari, sa Periodic, se va inlocui uleiul din instalatia de ungere, folosind ulei de

aiba raze de cur-  (glitatea corespunzdtoare starii de uzura a motorului, se va curata si se va
bura cit mai mari.

schimba elementul filtrant.

= Intretinerea tehnici a instalatiei de alimentare cu combustibil

Instalatia de alimentare cu combustibil necesitd o serie de operatii de
intretinere specifice pentru buna functionare a motorului:
o verificarea rezervorului si a conductelor de combustibil;
o curdtarea de impuritati a filtrului de combustibil;
« demontarea, spalarea in solvent si suflarea cu aer a tuturor orificiilor
pompei de alimentare;
 verificarea si curdtarea carburatorului.

= Intretinerea tehnica a sistemului de frinare

Intretinerea sistemului de frinare cu actionare hidraulici presupune

efectuarea urmatoarelor lucrari:

o controlul etanseitatii sistemului hidraulic;

« verificarea si completarea nivelului lichidului din rezervorul pompei
centrale;

o verificarea si reglarea jocului dintre tija si pistonul pompei centrale;

« evacuarea aerului din sistem (fig. 12.10);

o reglarea jocului dintre saboti si tambur;

Fig. 12.10. Eliminarea aerulii ,  verificarea uzurii garniturilor de frinare.
din sistemul de frinare: 1 — cheie;

igf:‘:r:ta“rg elastic;3—vasculichid w  [ntretinerea tehnici a sistemului de directie

o Verificarea jocului volanului se face in modul urmator (fig. 12.11): se
aduce automobilul in pozitia de mers in linie dreaptd; se roteste volanul
spre dreapta, iar apoi spre stinga pind la pozitiile maxime in care acesta
se manevreazd usor, fara ca rotile sa se roteasca.

o Operatia de reglare a mecanismului de actionare se executa numai dupa
inlaturarea jocurilor din articulatiile mecanismului.

» Cu aparatele de control al geometriei rotilor de directie se masoard un-
ghiurile de asezare a rotilor si pivotilor.

o Seumple caseta de directie cu ulei de transmisie si se controleaza periodic
nivelul lui. Articulatiile sferice si pivotii se ung cu unsoare consistenta,
introdusd sub presiune prin gresare.

Fig. 12.11. Verificarea = Intretinerea tehnicd a instalatiei de iluminare si semnalizare

Jocului volanului In cadrul intretinerii tehnice a instalatiei de iluminare si semnalizare se

\ executa urmatoarele operatii:
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« se controleazd periodic fixarea farurilor in carcase, stringerea conexiu-
nilor si dezoxidarea lor, la nevoie; se inlocuiesc becurile (fig. 12.12);

o farurile de ceata necesitd intretinere asemanatoare; pe timpul nefolosirii,
ele se acopera cu huse;

o+ se verificd periodic si se curata lampile de pozitie, stop si numar si cele

de semnalizare;

« secontroleazd periodic lampile interioare, inclusiv conexiunile, conduc-
toarele si sistemele proprii de comanda;
+ severifica functional frecventa conectarii—deconectirii releului de sem-
nalizare opticd si, in caz de necesitate, se regleaza.

Lucru individual

1. Verifica si regleaza jocul volanului.
2. Verifica gi regleaza jocul dintre saboti gi tambur.

Evaluare

1. Tn ce consta intretinerea tehnica a motorului?

Fig. 12.12. Tnlocuirea
becurilor farului

2. Descrieti modalitatea de intretinere tehnica a instalatiei de racire si a celei de ungere.
3. Aratati ce presupune intretinerea tehnica a instalatiei de alimentare cu combustibil.

12.5. Regulamentul circulatiei rutiere

Generalitati

Regulamentul circulatiei rutiere cuprinde normele privind circulatia
vehiculelor si a pietonilor pe intreg teritoriul tarii. Respectarea Regula-
mentului asigura securitatea tuturor participantilor la trafic, protectia
mediului, ocrotirea persoanelor fizice si juridice, precum si apdrarea

proprietatii acestora.
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Acordarea primului ajutor medical in cazul accidentelor rutiere

Primul ajutor medical presupune o serie de masuri imediate care trebuie intreprinse, in scopul
salvarii victimei, 1a locul producerii accidentului si in timpul transportarii acesteia la o institutie
medicala. Principalele actiuni in acordarea ajutorului sint:
 oprirea imediata a actiunii agentilor agresivi si scoaterea victimei din zona accidentului;
acordarea primului ajutor in functie de caracterul si de tipul traumei: oprirea hemoragiei,
bandajarea rdnii, mdsuri de resuscitare;

o organizarea transportarii operative a accidentatului la cea mai apropiata institutie medicala.

Evaluare
1. Explicati rolul Regulamentului circulafiei rutiere gi importanta indicatoarelor rutiere.
2. Numiti tipurile de indicatoare rutiere si semnificatia semnalelor agentului de circulatie.
3. Descrieti actiunile principale ale ,salvatorilor” in cazul unui accident rutier.

“Q

) Ora de sinteza si de evaluare finala

S

1. Indicati in tabelul de mai jos denumirea partilor componente ale automobilului, cunoscind destinatia lor:

Transforma energia termica, obtinuta Tn urma arderii combustibilului, Tn lucru mecanic.

Parte a automobilului care cuprinde mecanismele de transmitere a miscarii de rotatie
de la motor spre rotile conducatoare si serveste ca baza pentru amplasarea motorului,
a caroseriei, a puntilor cu rotile, a mecanismelor de dirijare etc.

Serveste ca Incapere pentru sofer, pasageri, incarcaturi si ca baza pentru motor, pentru
agregatele transmisiei, ale mecanismelor de dirijare.

Transmite si transforma migcarea de rotatie de la arborele cotit al motorului spre rotile
conducéatoare ale automobilului.

Schimba directia si micsoreaza viteza.

Prin ce se deosebeste MAS de MAC?

Ce metode (conditii) de pastrare a automobilelor cunoagteti?

2

3

4. Explicati modalitatile de protejare a automobilului in cazul conservarii pe timp de iarna.

5. Ce norme igienice si reguli de protectie a muncii trebuie respectate Tn timpul reviziei tehnice?

6. Explicati rolul Regulamentului circulafiei rutiere.

7. Ce faceti in cazul in care accidentul rutier s-a produs noaptea (sau intr-un loc intunecos)? Argumentati.

[ ] asteptati s& sefaca luming [ ] aprindefi chibrituri/luminari/brichete [ ] aprindeti o lanterna.

®

Incercati s& determinati tipurile de caroserii ale automobilelor prezentate n imaginile de mai jos:




TRACTORUL

Nu exista ramura in agricultura in care nu s-ar folosi anumite mijloace tehnice
— tractorul, combina, plugul, batoza etc. Si primul loc printre acestea fi apartine
pe drept tractorului.

13.1. Notiuni generale despre tractor

Tractorul (din latinescul ,tractare” — ,,a trage”) este un autovehicul de
tractiune, folosit pentru a remorca sau a impinge anumite utilaje sau masini
folosite in agricultura si Tn industrie. Mai intfi cu aburi, tractorul a fost per-
fectionat de-a lungul timpului, pentru a fi utilizat n diverse domenii.

Inginerul britanic John Fowler este recunoscut ca fiind inventatorul
primelor tractoare cu abur (fig. 13.1), folosite pentru araturi mecanizate.
Tncepind cu anul 1886, Societatea John Fowler & Co a produs si a vindut
in lumea intreaga mii de tractoare cu pluguri si cultivatoare de mare capa-
citate. Prototipul tractorului modern pe senile a fost proiectat si construit
de mecanicul rus autodidact Fiodor Blinov in anul 1888 (fig. 13.2).

Tn jurul anului 1930, incepe utilizarea rotilor cu pneuri la tractor, deve-
nind astfel posibila folosirea lui la un numar mai mare de lucrari agricole,
precum si la transport. Tn al patrulea deceniu al secolului XX, tractorul
trece printr-o perfectionare continua a tuturor ansamblurilor, mecanisme-
lor si echipamentelor de lucru (roata de curea, priza de putere, ridicatorul
hidraulic etc.).

Exista citeva companii de renume mondial care produc tractoare agrico-
le: Class, John Deere, Kubota, Massey Ferguson etc. Tractoarele moderne
Tmbina cele mai recente realizari tehnice Th domeniile mecanic, hidraulic,
electronic, iar mai nou — si in domeniul IT. La proiectarea acestora se tine
cont de aspectele ergonomiei muncii tractoristului, ceea ce face can prezent  Fig. 13.2. Tractorul lui F. A. Blinov
cabinele sa fie climatizate, scaunele sa asigure confortul necesar, eforturile
fizice sa fie minime etc.

John Fowler si F. A. Blinov

Retineti!

Lucru individual N —

Navigheaza pe Internet sau fa cunostintd cu un mecanizator i afld mai multe Chisinau a fost n-
despre evolutia tractorului. fiintatd Uzina de
Asamblare a Trac-

Evaluare toarelor si la 22
septembrie 1962 a

1. Cind a fost construit primul vehicul autopropulsat utilizat in agricultura? fost produs primul

2. Ce se intelege prin notiunea ,tractor”? tractor — T50V.

3. Numiti citeva personalitati marcante din istoria tractorului.
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Fig. 13.3. Tractor cu roti

Fig. 13.5. Tractor cu
semisenile

Lucru in grup

Clasificati tractoarele
dupa tipul de rulare.
Identificati asemanari-
le si deosebirile dintre
ele.

13.2. Clasificarea tractoarelor

Dupd destinatie, tractoarele se impart in industriale si agricole. Trac-
toarele industriale se folosesc la lucrérile pe drumuri, de terasament, la
exploatarea forestierd etc.

Tractoarele agricole se clasificd in: tractoare de uz general, tractoare
universale si tractoare specializate.

Tractoarele de uz general (DT-75, T-150, K-700 etc.) pot executa toate
lucrarile agricole, cu exceptia lucrarii intervalelor dintre rinduri la culturile
prasitoare (sfecld, porumb, cartofi). Tractoarele universale (MTZ-80, MTZ-
82, T-40AM etc.) pot fi folosite la toate lucrarile agricole. Tractoarele speci-
alizate servesc pentru executarea lucrarilor agricole in conditii deosebite:
pe mlastini (DT-75B), in munti (DT-75K), la cultivarea plantelor cu tulpina
inaltd etc.

Din tractoarele agricole fac parte si sasiurile autopropulsate (de exemplu,
T-16M), care se folosesc pentru lucrarea intervalelor dintre rinduri la cultu-
rile prasitoare, transportul incarcaturilor si pentru alte lucrari.

Clasificarea tractoarelor industriale:

Tractoare cu utilizare generald, folosite pentru executarea unor lucrari
grele de terasamente, defrisdri, lucrdri de irigatii, tractiuni grele etc.

Tractoare speciale, destinate pentru incdrcat, pe terenuri mlastinoase, in
exploatarile forestiere, pentru sdpat canale.

Tractoare de transport, folosite pentru transportul produselor agricole sau
al altor materiale, atit pe drumuri amenajate, cit si pe terenuri fara drumuri.

Dupa constructia partii rulante, se deosebesc tractoare cu roti (fig. 13.3),
tractoare cu senile (fig. 13.4) si tractoare cu semisenile (fig. 13.5).

Tractoarele pe roti pot fi tractoare cu o punte, numite motocultoare, care
sint vehicule de putere micd si foarte micd si gabarit redus. Sint utilizate
pentru executarea de lucrari pe suprafete mici, in parcuri, sere, gradini.
Tractoarele cu doud punti formeaza clasa cea mai raspindita. Pot fi cu trei
roti 3x2 si cu patru roti in variantele 4x2 sau 4x4. Tractoarele cu patru roti
pot avea rotile neegale sau egale ca dimensiune.

Tractoarele pe senile folosesc un sistem de propulsie cu senila, asigurind
o aderenta mai buna si o presiune specifica mai scazutd. Se caracterizeaza
prin greutate mai mare si complexitate constructiva.

Tractoarele pe semisenile au sistemul de rulare format din roti in fatd si
senile in spate.

In functie de puterea motorului, exista tractoare:

de putere foarte micd - 3-7 kW;

de putere micd — 7-20 kW;

de putere mijlocie — 20-50 kW;

de putere mare — 50-100 kW;

de putere foarte mare — peste 100 kW.

Evaluare

1. Cum se clasifica tractoarele dupa destinatie?
2. Ce fel de tractoare agricole cunoasteti in functie de utilizare?
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13.3. Constructia generala a tractorului

2 3
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Fig. 13.6. Partile principale ale unui tractor: 1 — motor; 2 — mecanism de comanda; 3 —
transmisie; 4 — echipament auxiliar; 5 — utilajul de lucru; 6 — sistemul de rulare.

Motorul este partea principald a tractorului, care transforma energia
chimica a combustibilului, capabild sd dezvolte lucrul mecanic necesar de-
plasarii tractorului si actionarii masinilor agricole si a altor utilaje.

Transmisia tractorului transmite energia de la motor la organele de
deplasare, de actionare, asigurind miscarea tractorului cu diverse viteze,
mersul inapoi, executarea virajelor, stationarea tractorului cu motorul in
functiune etc. Transmisia poate fi mecanicd, hidraulicd, electricd si combinatd
(electromecanica sau hidromecanicd).

a RA R Pondaaleade i

3 4 5

Fig. 13.7. Transmisia tractoru-
lui cu roti (a) si a tractorului pe
senile (b): 1 —roata de directie;
2 — puntea din fata; 3 — motor;
4 — ambreiaj; 5 — transmisie
principala; 6 — transmisie fina-
Ia; 7 — mecanism de suspen-
b dare; 8 — roatd conducatoare;
9 — diferential; 10 — cutie de
viteze; 11 — roata de ghidare;
12 — roata conducatoare (de
¥ 7 lant); 13 — mecanism planetar
de Tntoarcere; 14 — dispozitiv
de remorcare; 15 — cuplaj in-
termediar; 16 — lantul senilei
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Sistemul de rulare transmite forta de greutate a tractorului la sol
si asigura deplasarea acestuia. La tractoarele pe senile, el este compus din:
cadru, propulsoarele cu senild si suspensie.

Propulsoarele cu senila sint amplasate pe ambele parti ale cadrului
tractorului si se pun in miscare cu ajutorul motorului prin intermediul
transmisiei. Propulsorul cu senild consta din roata de lant conducatoare (7),
roata de ghidare (3) cu dispozitiv de intindere, rolele de reazem (8), rolele de
sustinere (5) si din lantul de senild (2) (fig. 13.8).

modulul ﬁg

0 Amintiti-va con-

structia generala
a motorului (mo-
dulele Automobi-
lul, clasele a 8-a
sia 9-a).

Retineti!

Principalii combus-
tibili utilizati in agri-
cultura sint benzina
si motorina, obti-
nute prin distilarea
titeiului.

Lubrifiantii sint pro-
duse lichide (uleiuri)
sau solide (unsori
consistente), care

asigura  ungerea
pieselor, in scopul
micsorarii ~ frecari

dintre ele si al redu-
cerii uzurii.
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Fig. 13.8. Sistemul de rulare la tractoarele pe senile: 1 — roata de ntindere a senilei; 2 — rola
de sustinere; 3 — mecanismul de Tntindere a senilei; 4 — senila; 5 — roata conducatoare; 6 —
rola de sprijin; 7 — balansor

Mecanismele de comanda servesc la dirijarea tractorului, in
timpul deplasarii lui, pe directia doritd de tractorist. Ele sint grupate in: me-
canismul de directie si mecanismul de frinare. Pentru intoarcerea tractorului
si pentru frinare se utilizeazd manete de comanda si pedale.

Utilajul de lucru si echipamentul auxiliar

Utilajul de lucru serveste pentru cuplarea tractorului cu masini si unelte
si pentru a pune in functiune organele de lucru ale acestora (fig. 13.9). Dintre
aceste utilaje fac parte: sistemul hidraulic de suspendare, arborele prizei de
putere, dispozitivul de remorcare si roata de curea de actionare.

Echipamentul auxiliar include cabina tractorului, masca radiatorului,
bancheta etc.

Echipamentul electric al tractoarelor este folosit la pornire, la
iluminare, la stergerea parbrizului, la semnalizarea opticd si acustica.

Fig. 13.10. Cabina unui
tractor modern

Lucru individual

1. Executa schemele cinematice ale transmisiei tractoarelor cu roti gi tractoarelor pe genile.
2. Analizeaza si numeste deosebirile dintre transmisia tractorului cu roti si cea a tractorului pe senile.

Lucru Tn grup

Verificati corectitudinea intinderii lantului de senila al tractorului. Tntinderea lantului se verifica dupa distanta
de la bolturile zalei cel mai mult Iasate in jos pina la sipca agezata pe capetele iegite n afara ale bolturilor,
amplasate deasupra rolelor de sustinere. Aceasta distanta trebuie sa fie de 30-40 mm si identica pentru am-
bele lanturi de senila. Daca lungimea portiunii filetate a surubului de intindere nu e suficienta, se scoate cite
o za de la fiecare lant de senila. Controlati ca toate capetele bolturilor de imbinare ale zalelor sa fie orientate
spre partea exterioara a tractorului.

Evaluare

1. Care sint partile principale ale tractorului cu roti si ale celui pe senile?
2. Enumerati agregatele transmisiei tractorului cu roti si tractorului pe senile.

12)
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13.4. Intretinerea tehnica a tractorului

modulul

(13

\C

Intretinerea tehnici a tractorului cuprinde: intretinerea tehnici zilnica (ITZ), intretinerile tehnice

planificate (IT-1, IT-2 si IT-3) si intretinerea tehnica sezoniera.

Intretinerea tehnicd zilnicd se executa de citre tractorist in fiecare zi, la inceputul schimbului.

Periodicitatea efectuarii intretinerii tehnice planificate se determina in functie de timpul lucrat
sau de cantitatea de combustibil consumat. Se recomanda: IT-1 — peste 60 ore de lucru, IT-2 - peste
240 ore de lucru si IT-3 - peste 960 ore de lucru, efectuate de citre un maistru-reglor, cu participa-
rea tractoristului, la punctul de intretinere tehnica a tractoarelor sau in atelierul de reparatie (fig.

13.11).

Intretinerea tehnicd sezonierd se efectueazi la trecerea spre perioada de exploatare a tractoare-
lor de toamna-iarna (temperatura aerului inconjurdtor — 5°C) si de primavara-vard (temperatura

aerului inconjurator + 5°C).

Evaluare

1. Enumerati tipurile de intretinere tehnica a tractoarelor.
2. Indicati periodicitatea efectuarii intretinerii tehnice a tractorului.

13.5. Reguli de pastrare a tractoarelor

Sub actiunea umezelii si a compusilor chimici continuti in substantele
toxice, ingrasaminte, gaze etc., locurile neprotejate ale metalelor ruginesc.
Piesele de cauciuc isi pierd elasticitatea si se uzeazd repede sub actiunea
razelor solare, daca nimereste combustibil sau ulei pe acestea. Pentru a
exclude sau a reduce fenomenele daunatoare enumerate si a mentine cali-
tatile de exploatare ale tractoarelor, trebuie respectate regulile de pastrare
a vehiculelor care temporar stationeaza. Este deosebire intre pastrarea de
scurtd durata si pastrarea indelungata.

La pdstrare de scurtd duratd se pun tractoarele care nu functioneaza o
perioadd mai mica de doua luni. De pe tractor nu se demonteaza mecanisme
si piese. Inainte de a pune tractorul la pistrare, se verifica starea tehnica si se
efectueaza intretinerea tehnicd a acestuia. Tractoarele cu roti, ce se pastreaza
mai mult de 10 zile, se asaza pe capre, se reduce presiunea in cauciucuri la
70-80% din norma si acestea se protejeaza contra actiunii razelor solare cu
scuturi sau invelis special. Agregatele si ansamblurile tractoarelor se izo-
leaza cu dopuri, capace, pelicula ca s nu patrunda in interior precipitatiile
atmosferice.

La pdstrarea indelungatd a tractoarelor (care stationeazd o perioada mai
mare de doua luni), in prealabil se efectueaza intretinerea tehnicé. Se schimba
uleiul din carterul motorului, se greseaza mecanismele si piesele. Se demon-
teaza piesele si ansamblurile, care trebuie pastrate in incaperi speciale.

Evaluare

1. Prin ce se motiveaza necesitatea respectarii regulilor speciale de pastrare a
tractoarelor?

2. Ce moduri de pastrare a tractoarelor exista si prin ce se deosebesc acestea?

<z

Fig. 13.11. Reparatia tractorului

n atelier

il et with

Fig. 13.12. Pastrarea de
lunga durata a tractorului

TRACTORUL
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Retineti!

Regulamentul cir-
culafiei rutiere este
acelasi pentru toti.

G

(o)

Fig. 13.13. Indicatorul
Circulafie interzisd
maginilor autopropulsate

12)

Retineti!

Pericol — sursa, si-
tuatie sau actiune cu
potential de a produ-
ce o0 vatamare.
Prevenire — ansam-
blul de masuri luate
in toate etapele pro-
cesului de munca,
pentru a evita riscurile
profesionale.

3.6. Tehnica securitatii la conducerea
tractorului

Orice incilcare a regulilor de tehnicd a securitatii in timpul conducerii
tractorului poate provoca accidente sau avarii.

Inainte de a porni motorul, trebuie sa ne convingem ca acesta se afla
n stare buna, pedalele frinelor sint in stare de frinare, levierele cutiei de
viteze si ale cutiei de distributie a sistemului hidraulic de suspendare ocupa
pozitia neutra, iar arborele prizei de putere este decuplat. In timpul pornirii
motorului, nu trebuie sa se afle nimeni sub tractor sau mai aproape de 3
metri de la acesta. In timpul functionarii motorului, nimeni nu are voie sa
se afle sub tractor, sa-I lubrifieze sau sa-| regleze.

Mecanicul tractorului trebuie sa poarte salopeta de protectie, boneta sau
sapca pe cap. In cazul Tn care acesta executa interventii la vehiculul oprit
pe platforma drumului public, este necesar sa poarte vesta de protectie-
avertizare fluorescent-reflectorizanta.

Se interzice intrarea sub tractor pentru examinarea lui nainte de a opri
motorul si de a bloca frinele la pozitia frinat. In timpul mersului inapoi, la
cotituri si la efectuarea virajelor la 180 grade se va merge cu o viteza redusa,
indicind in prealabil semnalul respectiv.

Trebuie urmarite cu atentie indicatiile aparatelor de control. In caz de
abatere a indicatiilor de la norma, de aparitie a unor zgomote si batai anor-
male, trebuie oprite imediat tractorul si motorul.

Este interzisa coborirea de pe tractorul in miscare si urcarea pe el. Cobo-
rirea pe panti cu tractorul este permisi numai cu viteza I sau II. Inainte de a
cobori de pe tractor, levierul cutiei de viteze trebuie adus in pozitia neutra,
iar pedalele de frina trebuie fixate in pozitia de frinare.

Este interzis fumatul si apropierea de tractor cu o flacara deschisa. Dese-
urile, praful, scurgerile de carburanti si lubrifianti vor fi indepértate imediat.
In caz de inceput de incendiu, se va folosi stingétorul portabil.

| Lucru in grup

‘ Efectuati o excursie la Parcul industrial TRACOM din Chisinau. Discutati cu spe-
cialisti din domeniu despre calea de dezvoltare a tractorului in R. Moldova.

Evaluare

1. Enumerati principalele reguli de tehnica a securitatii la pornirea motorului si la
conducerea tractorului.

2. Explicati importanta indicatoarelor rutiere.
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T E S T Ora de sinteza si de evaluare finala
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. Numiti citeva personalitati marcante si rolul lor in dezvoltarea tractorului.
. Clasificati tractoarele agricole in functie de utilizare.
. Numiti partile principale ale unui tractor.

. Indicati deosebirile dintre transmisia tractorului cu roti si cea a tractorului pe

senile.

. Numiti tipurile de intretinere tehnica a tractoarelor.

. Enumerati principalele reguli de tehnica a securitatii la conducerea tractoru-

lui.

. Marcati cu A afirmatiile pe care le considerati adevarate si cu F — pe cele

false.

D Tractoarele agricole se clasificd in 5 categorii.
D Exista 3 tipuri de Tntrefinere tehnica a tractorului.

D La efectuarea cu tractorul virajelor la 180 grade cu tractorul, se va merge
Cu 0 viteza mare.

. Identificati particularitatile constructive ale tractoarelor reprezentate in imagi-
nile de mai jos.




S i
Fig. 14.2. Padure-parc

Spatiile verzi le ofera oamenilor surse de sanatate si relaxare. Cunoasterea
diversitatii plantelor decorative, elaborarea proiectelor de cultivare a plantelor
floricole, plantarea si ingrijirea spatiilor verzi va vor ajuta n protectia mediului
si in conservarea biodiversitatii.

14.1. Elemente ale spatiilor verzi

Spatiile publice existd de la formarea primelor societiti umane. Inci in
Antichitate, au apdrut o serie de amenajari de spatii verzi, ce reprezentau zonele
si modelele culturale ale fiecarui popor. Speciile de plante floricole perene, de
arbusti si arbori, formele geometrice de proiectare a gradinilor, arhitectura
constructiilor din interiorul acestor spatii (coloane grecesti sau romane) au
pus bazele actualelor spatii verzi urbane (schema 14.1).

Schema 14.1. Elemente ale spatiilor verzi

16

Fig. 14.4. Gradina

Retineti!

Conform Biroului
National de Statisti-
ca al Republicii Mol-
dova, cel mai mare
indicator de spatii
verzi pe cap de locu-
itor a fost Tnregistrat
n or. Vadul lui Voda,
iar cel mai mic — in
or. Basarabeasca.

parc ‘ ‘ padure-parc ‘ ‘ scuar ‘ ‘ gradina ‘

Arborii ornamentali reprezinta elementele primordiale ale oricarei ame-
najari peisajere. Se cere mult spirit gospoddresc pentru alegerea speciilor,
varietdtilor de arbori si pozitiei lor in proiect, deoarece schimbarea acestora
peste ani devine dificil de realizat.

Arbustii foiosi decorativi sint usor de intretinut intr-un spatiu verde
stradal. Ei nu au pretentii fatd de conditiile de clima si sol, raspund bine la
taieri, astfel pot fi pastrati la dimensiunea dorita, alcatuind garduri vii.

Un spatiu verde este de neconceput fara plante floricole perene, care ne
fascineaza prin frumusetea si varietatea lor.

Lucru individual

1. Completeaza tabelul de mai jos:

Beneficiile oferite de spatfiile verzi

Ecologice
Sociale
Economice

2. Elaboreaza un proiect de cultivare si ingrijire a unei plante decorative floricole.

Informati-va din Internet despre miscarea Gherila
verde (Guerrilla gardening). Ar fi bine-venita largirea
acestei migcari in Republica Moldova? Argumentati-
va opinia.
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modulul f
(4

14.2. Unelte de lucrare a solului si de
ingrijire a plantelor

In prezent exista o gama variatd de unelte agricole, care asigura efectuarea

A . A N . . o Amintiti-va nor-
unor lucrari in gospodarle, in gradlnl mici sau mari: manuale sau mecanice ;

mele de protectie

de lucrare a s‘olulul, de'st?oplt si de irigat, de taiat i de incizat etc. T e i

In magazinele specializate se intilnesc unelte din cele mai eficiente con- pul minuirii in-
fectionate din lemn, aluminiu, otel etc., care permit indeplinirea unui lucru strumentelor as-
eficient, in siguranta si fard efort (fig. 14.8). cutite.

Primavara este sezonul in care gradina solicitd cea mai multa ingrijire si
atentie. E perioada executarii lucrdrilor de intretinere a vegetatiei perene si
de plantare a noilor specii de flori si arbusti. Cind mugurii nu sint inca bine
dezvoltati, este momentul cel mai potrivit de ingrijire a arborilor, vitei-de-vie,
arbustilor si tufelor de trandafiri. Foarfeca de gradind
este o ustensila ce se foloseste la retezarea pomilor
fructiferi si a arbustilor. Inainte si dupa folosire, foar-
feca trebuie ascutitd. O taiere severa inseamna ramuri
viguroase si mai roditoare. Pentru ingrijirea pomilor
si pentru tdierea crengilor mai groase, cele mai po-
trivite sint ferdstraiele cu placi reglabile. Rindeaua Wl
se foloseste la curdtarea trunchiului copacilor mai | 5 acne
batrini si la indepartarea scoartei. Cu virful rindelei | *win™
se pot indepirta chiar si ousle, si coconii ddunitorilor | "
aflati in curburi. Peria de sirmad se foloseste la curata-
rea trunchiurilor de copaci (fig. 14.9).

Motocultor
(pentru suprafete
mari, lucrari rapide)

suprafete
mici)

Rulo
Grebla Furca cu 4 dinti s

Fig. 14.8. Unelte si
inventar pentru gradinarit

Lucru individual
1. Informeaza-te din Internet despre cele mai moderne unelte pentru gradinarit.
Discuta Tmpreuna cu parintii, colegii despre eficacitatea lor in procesul de lucru.

2. Realizeaza etapa a I-a a proiectului (vezi pag. 5-6). Selecteaza ustensilele
necesare.

| Lucru in grup

Formati echipe si participati la curatarea arborilor si arbustilor de pe lotul scolii.
Dupa Ingrijirea plantelor, stabiliti echipa invingatoare. Criteriile de apreciere: folo- |
sirea corecta a ustensilelor, respectarea normelor de igiena si protectie a muncii,
calitatea lucrului.

14.3. Ingrasamintele ca mijloc de sporire a rig. 140 ustensic

pentru Tngrijirea plantelor

fertilitatii solului
Pentru o dezvoltare normald, plantele au nevoie de lumina, cildura,

umiditate si substante hranitoare. Elementele nutritive extrase de rddacinile
plantelor din sol se completeaza, in caz de necesitate, prin furnizarea de in-
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Retineti!

La aplicarea ingra-
samintelor, se vor
respecta cu stricte-
te regulile de igiena
si protectie a mun-
cii.

R S

Fig. 14.10. Transplantarea
rasadului in pamint proaspat

Fig. 14.11. Aplicarea supli-
mentara a ingrasamintelor

Fig. 14.12. Fertilizarea solu-
lui cu tehnica speciala

1)

grasaminte. Acestea reprezintd un amestec unic de nutrimenti ce le asigura
florilor si frunzelor inflorire maxima si culori placute.
Tipuri de ingrasaminte

In functie de originea lor, ingrasamintele se clasificd in doud categorii:
organice si minerale. Ele se gdsesc sub forma solid sau lichida. Ingrdsdmintele
minerale sint preparate in medii industriale. Ingrdsdmintele organice contin
substante nutritive care se obtin din frunze uscate sau deseuri de origine
animald, prin descompunere treptata, chiar in decursul a patru ani. Nu
polueaza mediul si totodata asigura reciclarea diverselor materii in natura.
Tipurile principale de ingrasdminte organice sint: mranita, gunoiul de grajd,
turba, compostul si ingrasamintele verzi.

Administrarea ingrasamintelor

Hrana plantelor poate fi administrata in doud moduri:

1) folosirea unui pamint proaspit la plantare sau la transplantare (fig.
14.10);

2) administrarea suplimentara si periodica a ingrasamintelor (fig. 14.11)
si fertilizarea solului cu tehnica speciala (fig. 14.12).

Ingrasimintele minerale se pot administra sub forma lichida, dizolvate
in apa, prin stropire. Se aplica la arborii si arbustii tineri (6-12 ani), la care
sistemul radicular creste in profunzime. Ingrisimintele se imprastie cu
acuratete in jurul plantei pe o suprafatd circulara care constituie 1,5 din
raza proiectiei coroanei (fig. 14.11). Ingrasamintele se incorporeaza in sol
la 0 adincime de 15-25 cm. Este preferabil ca aceste lucrari sa fie efectuate
toamna. Dacd se indeplineste primavara, adincimea de incorporare este de
10-18 cm. La arborii si arbustii mai in virstd, ingrdsamintele se incorporeaza
pe intreaga suprafata a spatiului verde.

Fertilizarea solului

Prea multe ingrasdminte pot arde radécinile si chiar ucide planta. Can-
titatea de ingrasaminte data plantelor depinde de anotimp. Plantele mature
beneficiaza de o hrana mai usoara la citeva saptamini. Fertilizarea e de doua
tipuri: de baza si suplimentara. Fertilizarea de bazd se aplica, de obicei, toam-
na, concomitent cu lucrarile solului. Fertilizarea suplimentard se aplica dupa
o perioada de timp de la fertilizarea de bazd, cind continutul solului nu mai
este acelasi. Astfel, apare necesitatea completdrii cu ingrasaminte minerale,
organice sau complexe.

Lucru individual

1. Informeaza-te despre administrarea ingrasamintelor minerale lichide la plan-
tele de camera. Administreaza aceste ingrasaminte Tmpreuna cu parintii.

2. Realizeaza etapa a doua a proiectului. Pregateste solul si ingrasamintele ne-
cesare.

| Lucru Tn grup

| Efectuati lucrari de fertilizare a solului.

De ce plantele transplantate nu se fertilizeaza imediat.
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14.4. Conditii de inmultire a plantelor
floricole perene

Plantele, pentru a se dezvolta, au nevoie de un echilibru perfect de lu-
mind, umezeald, caldura, ingrasaminte. Macul, gazania, busuiocul, matiola
(fig. 14.5), fiind plante floricole anuale, pot fi seménate direct in gradind sau
in serd, ca apoi sa fie plantate la locul dorit.

)

modulul

(14

OAmintiti-Vé cele
studiate Tn cla-
sa a 5-a despre
diversitatea de
plante erbacee
perene dupa ci-
clul vital.

o

NS T—Xy ;
™

Fig. 14.5. Mac, gazanie, busuioc, matiola

Plantele floricole bienale — nu-ma-uita, garoafa turceasca, clopoteii, pa-
puceii de catifea (fig. 14.6) — se obtin numai prin rdsad, in rasadnite. Rasadul
se planteazd in grdding, in sera toamna (in luna octombrie) sau primavara
foarte devreme (in luna martie).

E ﬁ'au' i
Fig. 14.6. Nu-ma-uita, garoafa turceasca, clopotei, papucei de catifea

Schema 14.2. Metode de inmultire a plantelor floricole perene

Plantele floricole perene se inmulfesc prin:

seminfe butasi drajoni rizomi tuberculi bulbi parti de tufa

romanita, muscata, hortensie, cana, gladiola, lalea, margareta,

gentiana cercelus, tra- crizantema stinjenel brindusa narcisa, bujor,
descantie zambila, crin tufanica

Inmultirea plantelor floricole este una dintre cele mai importante etape
in ciclul de viata si reusita depinde de calitatea semintelor si a rdsadurilor.
Semanatul pentru producerea rasadurilor se face vara. Semintele trebuie sa
aibd puritate mare si germinatie buna. Temperatura este factorul ce condi-
tioneaza desfasurarea fenofazelor: germinatia semintelor, inrddacinarea,
inverzirea, inflorirea, maturarea semintelor. Plantele cu flori solicita tem-
peraturi cu 2-3°C mai ridicate in substrat decit in atmosfera, astfel apa si
sarurile minerale se absorb mai bine de sistemul radicular al plantelor. Pentru
cultivare se alege rasad viguros si sdndtos. Solul bun are o culoare inchisd
si miros placut. Pentru a mentine o fertilitate inalta, trebuie addugata in sol
materie organica. Udatul se realizeazd cu masura, deoarece abundenta duce
la putrezirea radécinilor, dar si insuficienta umiditatii sporeste inraddcinarea

SPATII VERZI
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Amintiti-va,  in  superficiald a plantelor. Ca rezultat, scade rezistenta acestora la céldurile

baza celor studi-  excesive, la secetd, frig si ddunatori.

ate in clasele a In procesul de transplantare, o parte din ridacinute se rup, iar plantula

5-a — a 8-a, de trece printr-o stare de soc, de aceea vor avea nevoie de o ingrijire mai atenta:

ce depinde pro- sa fie udate usor si sa nu fie fertilizate imediat.

centul germinati- SR . . .

ei semintelor. Plantele decorative floricole, spre deosebire de cele legumicole, nu au

' cerinte deosebite in ceea ce priveste substratul de cultura, udatul, fertilitatea,

aclimatizarea. Begonia, pufuletii, garoafa de gradind, petunia se insamin-
teazd in luna februarie sau martie. Va propunem pasii necesari in pregatirea
rasadului in locuinta.

Figsa tehnologica. Petunia, planta care se insaminfeaza in luna martie

Etape tehnologice. Succesiunea operatiilor llustrafii

Materiale si ustensile: seminte de petunie, ladita, vas, turba, stropitoare,
manusi de protectie

I. Pregatirea rasadului

1. Se recomanda insamintarea n ladita pusa pe pervazul geamului, asigu-
rind o temperatura de minim +18—+20°C. Se foloseste turba ca substrat,
deoarece petunia este sensibila la anumite boli provocate de ciuperci.

2. Deoarece semintele sint mici, nu se acopera cu pamint, ci doar se pre-
seaza pe substratul de cultura.

3. Dupa germinare, se va pastra o temperatura de = +15°C.

4. Nu se recomanda udatul abundent, deoarece plantulele sint foarte sen-
sibile la excesul de umiditate.

Il. Transplantarea plantelor de petunie

1. Plantele vor fi transplantate Tn vase cu acelasi substrat de turba.

2. Mai apoi, acestea vor fi trecute in sera.

3. Plantele vor fi udate regulat, pentru a mentine solul putin umed, dar nu
imbibat cu apa in prima saptamina dupa plantare.

4. Dupa ce plantele si-au revenit, le puteti transplanta din nou, de data
aceasta individual, Tn recipiente cu diametrul de 8 cm.

5. Temperatura se va mentine nu mai joasa de +15°C, pentru ca plantele
sa nu se ofileasca.

6. La inceputul lui mai, incepe aclimatizarea, urmind ca pe la jumatatea lunii
sa se planteze definitiv afara.

7. Se vor aplica fertilizanti, pentru ca petunia creste foarte repede si consu-
ma multe substante nutritive.

Lucru individual
Realizeaza etapa a lll-a a proiectului, conform figei tehnologice.

| Lucru in grup

1. Multe locuinte moderne sint prevazute cu verande din sticla, impodo-
bite cu plante ornamentale, Tn special plante iubitoare de soare, care,
fiind bine alese, formeaza adevarate gradini de iarna.

2. Desenati un plan gi inscrieti pe fiecare segment denumirea plantelor
pe care le veti cultiva. Propuneti-l parintilor spre realizare.

Fig. 14.7. Covor din begonii Un mod de decorare a peretilor caselor este acoperirea lor cu vegeta-
la Bruxelles, Belgia tie. Numiti avantajele si dezavantajele acestor decoratii.
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14.5. Bolile si daunatorii plantelor
floricole

Aparitia daunatorilor reflecta adesea conditiile nu tocmai bune de dez-
voltare a plantelor. Printre cele mai frecvente boli ale plantelor sint: rugina,
necroza scoartei, fainarea, putregaiul tulpinii si florilor.

Putregaiul tulpinilor si florilor afecteazd atit formele mature, cit si lastarii.
Petalele se umplu de pete, mugurii nu se deschid, devin maronii, acoperiti de
un mucegai cenusiu (fig. 14.13). Umiditatea excesiva favorizeaza dezvoltarea
ciupercii. Trebuie evitata amplasarea plantei in locuri prost aerisite. Regiunile
afectate vor fi taiate si distruse.

Necroza scoartei se manifestd prin aparitia petelor de culoare inchisa,
cu margine rosiaticd, de formad alungita pe lastari si crengi (fig. 14.14).
Ingrasamintele de azot utilizate in cantitate prea mare favorizeaza infectia.
Impotriva reaparitiei infectiei, portiunile atacate se indeparteazi complet,
iar capetele crengilor tdiate se sigileaza cu cauciuc. Primavara devreme,
inainte de perioada de crestere a plantelor, se recomanda stropirea cu
substante pe baza de cupru. Atunci cind utilizam preparate chimice, vom
respecta regulile de igiena, lucrind cu ménusi si folosind masca de protectie
a cailor respiratorii.

Déundtorii des intilniti si periculosi pentru plantele floricole sint: puricii,
paduchii, paianjenii, musculitele, acarienii.

Puricii de frunze, numiti si afide (fig. 14.15), se localizeaza pe frunze, pe
lastari (mai ales la virfuri) si pe bobocii florali. Sint sugatori mici de culoare
galbena, verde sau neagra. Frunzele atacate se decoloreaza, se rasucesc. Cel
mai des se intilnesc la garoafe, asparagus, crizanteme, muscate, ferigi, lalele,
trandafiri. Se combat prin stropire cu substante speciale, insecticide.

Tripsii (thysanoptere) sint paraziti intepatori,
de culoare gélbuie sau maronie (fig. 14.16). Ata-
ca florile, frunzele, dind pete maronii, argintii
si lucioase. Se inmultesc rapid in aer uscat. Se
combat prin udare cu substante speciale si in-
fasurare ermeticd intr-un invelis din material
plastic transparent.

Lucru individual

1. Informeaza-te cu privire la alte boli si daunatori ai plantelor floricole si comple-
teaza portofoliul.
2. ldentifica beneficiile si dezavantajele insecticidelor si erbicidelor.

|Lucru in grup

1. Examinati plantele din clasa voastra. Constatati starea lor.
2. Propuneti un plan de profilaxie impotriva daunatorilor, pentru ca plantele sa
aiba conditii optime de dezvoltare.

SPATII VERZI

modulul 64

0 Amintiti-va ce ati
studiat n clasa a
6-a despre unele
boli si daunatori
ai plantelor.

Fig. 14.14. Necroza
scoartei

Fig. 14.15. Purici de
frunze

Fig. 14.16 Tripsi

\
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Ora de sinteza si de evaluare finala

Detii deja cunostinte care iti permit sa creezi gi s& modelezi un proiect de
spatiu verde prin intermediul formelor si volumelor, folosind efecte de contrast, de
armonie, de culoare, de umbra. iti propunem sa studiezi mai multa literatura de
specialitate si, in baza unor repere, sa realizezi un proiect asemanator celor pre-
zentate in figurile 1, 2, 3, pentru a-l sustine public la ora de sinteza. Prezentarea
ramine la decizia ta (de exemplu, Microsoft Power Point, poster).

I. Susfinerea publicd a proiectului realizat in conformitate cu criteriile
stabilite:
1. Respectarea etapelor tehnologice.
2. Aspectul estetic.

3. Utilitatea proiectului.

Il. Test

1. Marcati in spatiul rezervat afirmatia adevarata cu A, iar cea falsa — cu F. Argu-
mentati raspunsul.

[ ] Excesul de apé este daunator pentru planta.
[ ] Laleaua se inmulteste prin tuberculi.

[ ] Fertilitatea solului este de trei tipuri.

2. In ce mod spatiile verzi pot contribui la combaterea efectului de sera? Argu-
mentati raspunsul.

3. Recunoagteti tipurile de spatii verzi din figurile 4 gi 5. Gasiti asemanarile si
deosebirile de Tnmultire si Tngrijire a plantelor.

4. Elaborati un model schematic de amenajare a unui scuar.

5. Indicati rolul igienei Tn mentinerea sanatatii plantelor floricole de camera.




ACTIVITAT!
AGRICOLE

Factorii de mediu, genetica soiului, activitatea omului determina productia cul-
turilor. Din acest modul veti afla despre principalele lucrari agricole realizate pe
parcursul anului, ce conduc la obtinerea unor recolte bogate.

15.1. Plantele fructifere lemnoase

Principalele specii pomicole cultivate in Moldova apartin familiei Ro-
saceae. Dupd aspectul general al plantelor, speciile pomicole pot fi grupate
in: pomi propriu-zisi, arbusti si semiarbusti.

Pomii propriu-zisi sint plante lemnoase, cu un singur trunchi si o coroana
omogena. Marul si parul intra in perioada de rodire tirziu, dau recolte bogate
de fructe, care se pastreaza bine. Sint specii pretentioase la umiditate si la fer-
tilizarea solului. Ciresul, prunul, piersicul, caisul, visinul au fructul drupd si
sint precoce. Nucul, castanul, alunul sint specii pretentioase la caldurs, traiesc
mult si incep sa rodeasca mai tirziu.

Lucrdrile executate pe plantatiile pomicole difera in functie de specie,
de tipul de sol, de conditiile de mediu, dar si de virsta livezii. Toamna,
dupa cdderea frunzelor, pomii se stropesc cu sulfat de cupru sau cu zeama
bordeleza (concentratia de 1%), pentru a le spori rezistenta la gerurile din
timpul iernii sau la temperaturile scazute din timpul primaverii. Prin luna
februarie, se vor incepe taierile, in scopul eliminarii surplusului de cresteri
din coroana pomilor. Cu ferdstrdul se va indepirta circa 1/3 din volumul
coroanei (se taie lemnul vechi) (fig. 15.1). Pentru cires, visin, piersic, ca specii
mai sensibile, taierile de intretinere pot fi realizate dupa recoltare, pentru ca
ranile sd reuseascd sa se inchida inainte de venirea iernii.

Intretinerea coroanelor copacilor consta in limitarea cresterii lor in
indltime, dindu-le o configuratie piramidala (fig. 15.2).

Lucru individual

Completeaza tabelul de mai jos:

Arbori fructiferi

Pomacee
Drupacee
Nuciferi
Baciferi

Meditati si argumentati

Ciresul, prunul, piersicul, caisul, visinul vegeteaza primavara-devreme, iar in-
gheturile tirzii de primavara gi brumele distrug o mare parte din flori. Explicati
acest fenomen din punct de vedere gtiintific.

ACTIVITATI AGRICOLE

(D Amintiti-va  din
clasele anterioa-
re despre norme-
le de protectie Tn
timpul lucrului cu
unelte ascutite.

Fig. 15.1. Intretinerea
coroanelor copacilor

Fig. 15.2. Coroana pomului

dupa taierea de fructificare
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Amintiti-va ce ati
invatat in clasele
anterioare  de-
spre lucrarile de
primavara—vara,
desfasurate in
gradina.

Fig. 15.3. Pregatirea
rasadului de tomate
pentru transplantare

G AN

Fig. 15.4. Plantarea
rasadului

Fig. 15.5. Taierea de

e x <

fructificare.
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15.2. Culturile legumicole

Plantele erbacee fructifere prezinta anumite particularitati privind culti-
varea si ingrijirea lor. Ele se cultiva pe terenuri deschise, de preferat insorite
si protejate de vint.

Legumele preferd pamintul neutru. Nepregatirea solului inaintea plan-
tarii este o greseald frecvent intilnitd. Solul trebuie sa fie afinat, permeabil,
pentru ca planta sa se dezvolte armonios. Plantarea in cimp a rasadului se
face la inceputul lunii mai, cind temperatura solului este mai mare de +10°C.
Inainte de a planta sau a semina, trebuie si fie udate bine straturile, dupa
care rasadurile sau semintele se asaza in cuiburi.

Plantarea propriu-zisd se face cu o lopatica de griddina, care poate
deschide o adincitura suficient de larga, ca rasadul sd intre fard a fi fortat.
Rasadurile se pun la adincimea corespunzatoare celei care a fost inainte,
cu exceptia tomatelor si a vinetelor, care se planteaza mai adinc (fig. 15.3,
15.4). Plantele semanate in cimp se raresc dupa aparitia primei perechi de
frunze adevarate.

Rotatia culturilor in gradina de legume asigura recolte sindtoase si bogate.
Tomatele, cartofii, vinetele, castravetii se dezvoltd cel mai bine pe terenurile
pe care, in anul precedent, au fost cultivate: lucernd, mazire, fasole, linte,
cereale pdioase, porumb dulce.

Pentru a obtine o productie de calitate, plante ca rosiile, castravetii au nevoie
de taierea de fructificare, sau ciupirea (fig. 15.5). Lastariilacomi se indepérteaza
cu mina sau cu un briceag bine ascutit, dezinfectat, pentru a preveni raspindi-
rea agentilor patogeni. Astfel se controleaza cresterea plantelor, limitindu-se
dezvoltarea vegetativa in favoarea fructelor. O lucrare care asigura productii
mari la castraveti este indepartarea primelor patru frunze de la bazd, atunci
cind planta are in jurul la zece frunze (fig. 15.6).

Puteti crea o gradina multifunctionald, o combinatie a legumelor si
florilor. E un concept vechi de biodiversitate, cu un aspect original si cu
rezultate foarte bune. Plantele cu flori si ierburile aromatice ofera protectie
naturala legumelor. Acestea din urma vor fi protejate de insecte si astfel vor
deveni mai productive.

Lucru individual

Informeaza-te din literatura, Internet si stabileste relatia dintre levantica, limba
mielului, salvie si daunatorii plantelor de cultura.

[|Lucru in grup

1. Elaborati o schema de plantare mixta pe
lotul scolii.

2. Enumerati beneficile oferite de gradina
multifunctionala.

3. Realizati prima etapa a proiectului (p. 5-6).

Meditati si argumentati

Tomatele semanate direct Tn cimp au un avan- S

taj fatd de rasadurile de tomate. Argumentati AR B

aceasta afirmatie. Fig. 15.6. Inlaturarea frunzelor de la
' baza plantei
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modulul 65

15.3. Factorii care influenteaza
productivitatea plantelor de cultura

Odata cu cresterea vertiginoasd a populatiei pe globul pamintesc, este
necesara o sporire a productiei vegetale si o imbunatatire a calitatii acesteia.
Capacitatea de productie a plantelor este o insusire determinata de elemen-
tele de productivitate, caracteristice pentru fiecare specie, si de factorii de  Fig. 157, 0 recolts boga-

influenta, redati in schema de mai jos. ta cere 0 munca asidua
PRODUCTIVITATEA
Elementele de productivitate Factorii de influenta
Fertilitatea Factorii Tehnologia Rezistenta la Seceta, Temperaturile
solului climatici aplicata boli si daunatori arsita scazute

Factorii de mediu influenteaza productivitatea plantelor. Cresterea si
fructificarea plantelor depinde atit de temperatura aerului, cit si de cea a
solului.

Temperatura provine din radiatia solara, precum si din lumina, cu care
actioneaza impreuna.

Lumina influenteazd cresterea si dezvoltarea plantelor prin intensitate,
durata si lungimea de unda. Participind ca sursa de energie in fotosinteza,
lumina constituie conditia de bazd in obtinerea unor productii mari si de
calitate. S-a constatat ca lumina albastra in timpul infloririi si lumina rosie
dupa incheierea infloririi maresc semnificativ productia de tomate. Conform
cerintelor pentru temperatura, legume ca tomatele, vinetele, ardeii, castravetii
sint plante termofile (fig. 15.7).

Apa joacd un rol hotéritor in desfasurarea proceselor de formare a re-
coltelor. Fiecare specie, in diferite faze de vegetatie, are necisitati diferite de
apd, de aceea fluctuatiile in cantitatea de umiditate oferita plantei pot cauza
probleme grave, precum avortarea florilor si a fructelor. Excesul de umiditate
in sol si in atmosferd, in perioada coacerii, este foarte daunator. Dupa ploi
prelungite si condens, in conditii de temperatura de +15 — +18°C, culturile de
legume - castravetii, tomatele, ardeii si ceapa — sint atacate frecvent si cumplit
de ciuperca manei (fig. 15.8). Ataca mai intii frunzele, apoi fructele, sub forma
unor pete mari, brun-deschise, care colonizeaza tot fructul, provocind in final
putrezirea si distrugerea completa a culturii. Aceasta boald nu poate fi extirpata,
ci poate fi oprita doar extinderea ei. La primele semne de afectiune, plantele
se trateaza cu zeama bordeleza de 0,75-1%. Conform cerintelor pentru apa, Retinetil
ardeii, varza, vinetele, cdpsunii se referd la plantele exigente. o

Aerul influenteaza asupra plantelor de culturd prin compozitia sa atmo-

Fig. 15.8. Mana la rosii

Vintul, prinintensita-
tea si durata sa, in-

sfericd si din sol, prin temperatura. Unele specii de plante si copaci cresc mai tervine direct in po-
repede datoritd nivelului tot mai mare de dioxid de carbon din atmosfera lenizarea plantelor.
pe care il absorb, oferind posibilitatea de a cistiga timp in lupta impotriva Ll )["telz(‘)"‘ - £
schimbarilor climatice. Pentru cresterea productivitatii, in sera si in solarii Eﬁgﬁﬁ glbinelnc:rsees(ié
este sporita concentratia de dioxid de carbon prin descompunerea materiei imposibil.

organice in sol.
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Fig. 15.9. Copilitul rosiilor

Fig. 15.10. Agrisa, zmeura,
coacaza — surse de vitamine

Lucru individual

Afla mai multe despre prevenirea manei la tomate, ca cea mai raspindita planta
de cultura.

Lucru in grup

1. Realizati etapa a ll-a a proiectului (pag. 5-6).

2 Participati la lucrarile agricole de sporire a roadei — la copilitul tomatelor, in-
departind lastarii crescuti la subsuoara frunzelor de tomate, numiti copili. Acesti
Iastari se vor rupe cu mina sau se vor taia cu foarfeca, in momentul in care ating
o lungime de 5-7 cm si sint inca in stare ierboasa (fig. 15.9). Respectati regulile
de igiena Tn timpul lucrului.

3. Apreciati roada, evidentiind aspectul ecologic, cantitatea roadei obtinute.

Un secret pentru sporirea productiei in sera este construirea in mijlocul ei a unei
lazi de compostare. Argumentati afirmatia.

15.4. Arbustii fructiferi

Coacizul rosu, coacazul negru, cornul, agrisul, zmeura sint cei mai pre-
ferati arbusti intilniti pe teritoriul tarii noastre.

Agrisul este un arbust mai putin pretentios (fig. 15.10). Se ingrijeste fara
mare efort, insa trebuie s se tina cont de anumite aspecte, pentru a obtine
o recolta bogata: semiumbra, are nevoie de un spatiu destul de mare pentru
a creste. Se lasd 1 metru intre plante si 2,5 metri intre rinduri. E adaptabil si
fructificd in al doilea an de la plantare. Se planteaza primavara devreme sau
toamna tirziu, preferind un sol usor, bogat in substante nutritive si aerisit.
De obicei, creste sub forma de tufd sau de pomulet.

Ca majoritatea arbustilor, necesitd taieri de mentinere in fiecare prima-
vard. La taiere se indeparteaza lastarii batrini, bolnavi sau uscati, dintre cei
crescuti in anul trecut se lasa 2-3 tulpini, care se scurteaza la 1/3, dar nu se
mai taie in anul urmator. In mod ideal, tufa are 12-13 ramuri, fiecare cu virsta
intre 1 i 4 ani.

Se inmulteste foarte usor vegetativ prin marcotaj, butasi, despartirea
tufelor. Fertilizarea se face periodic, in functie de ritmul cresterii si de pro-
ductia de fructe. La plantele pe rod se aplica periodic ingrasaminte organice:
baligar, compost. Primédvara devreme arbustul poate fi atacat de afide, este
sensibil la fainare si la infectiile de ciuperci (daca are multd apa).

Lucru individual

1. Informeaza-te despre cultivarea coacazului,
zmeurului. Ce este mai profitabil de cultivat:
agris, coacaz sau zmeura?

2. Realizeaza etapa a lll-a a proiectului, con-
form figei tehnologice.

Agrisul poate fi folosit ca un protector impotriva
eroziunii solului. Argumentati afirmatia.
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Vé propunem sa cultivati, la alegere, plantatii de coacazi, agrisi, respect-
ind etapele din fisa tehnologicd de mai jos.

Fisa tehnologica. Cultura coacazului negru

Etape tehnologice. Succesiunea operafiilor llustrafii

Materiale si ustensile: coacazi, gunoi de grajd, vas mare cu apa, hirlet sau
burghiu, manusi

I. Alegerea si pregdtirea terenului
1. Se aleg soluri fertile, lutoase, chiar nisipoase, permeabile.
2. Se stabileste distanta de plantare: intre rinduri — 2,5-3 m; pe rind — 1 m.

Il. Plantarea coacazului negru
Sugestie. Se planteaza toamna, pina la primul inghet, deoarece pina in
primavara radacinile arbustului realizeaza un contact strins cu pamintul,
ranile se caluseaza; uneori emit si radacini noi.
1. Executarea gropilor: sapatul lor se face cu putin timp Thainte de planta-
re, pentru a nu se pierde umezeala acumulata in sol. Dimensiunea gropii
va fi de 30/30/40 cm. La radacini se va da pamint proaspat fertil.
2. Pregatirea materialului saditor: radacina principala se lasa cit mai lun-
ga, cele secundare se scurteaza cu 1/3 din lungime. Pregatim o masa de
compost de consistenta smintinii, format din 3 parti: pamint, 2 parti de
gunoi si apa.
3. Tehnica de plantare: butasul se asaza in gropi, se adauga pamint,
se taseaza bine n jurul plantei. Se toarna in groapa 6-8 | de apa. Dupa
infiltrarea apei, se executa musuroirea, pina la mugurele terminal. Partea
aeriana care ramine si se musuroieste trebuie sa aiba 2-3 muguri pe
lungimea butasului.

Ill. Taierea coacazului negru
Tufa completa se obtine dupa 3-4 ani, cind acumuleaza 14-16 tulpini de
virsta de fertilizare. Taierea de fructificare consta in eliminarea tulpinilor
imbatrinite, rupte, uscate, bolnave. Tulpina se scurteaza la 3-4 muguri, in
cursul unui an de vegetatie se obtin 3-4 |astari.

15.5. Organele vitei-de-vie

Vita-de-vie este un arbust lemnos, cultivat in gridini si plantatii de vii. In
stare cultivata prin taieri repetate, i se formeaza o tulpind numita butuc, din
care pornesc mai multe ramuri. In primii 3 ani de dezvoltare, dupa dorinta
si in functie de soi, tulpinei butucului i se dau diferite indltimi. La butucul
in forma joasa, la nivelul solului se deosebeste zona de concrestere (punctul
de altoire), urmeaza scaunul butucului (buturuga), cu mugurii dorminzi.

De la buturugd pornesc ramificatii multianuale, variate ca lungime,
grosime, purtind denumiri conventionale: bratul scurt (cotor), sub 50 cm
lungime, gros, rigid; bratul lung, peste 50 cm lungime, de 5-6 ani, elastic;
ramificatii in virstd de 3-4 ani (corcani), diferite ca lungime, subtiri, flexibi-
le, rezultate prin tdierile din anii anteriori; pe ele se gdsesc coarde de 2 ani.
Ramificatiile mentionate (cotorul, bratul lung, corcanul) rar se intilnesc pe
acelasi butuc.

Pe tulpina se gasesc formatiuni multianuale, cu functii de formare (in-
locuire) - cepii scurti.

modulul /
(5

ACTIVITATI AGRICOLE

Fig. 15.12. Butuc de vita-de-vie
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Fig. 15.13. Vita-de-vie,
soiul Pinot

3 y o -.n N v I'.'g
Fig. 15.14. Struguri de soi
apiren

Fig. 15.15. Organele
vitei-de-vie

Fig. 15.16. Plantatie
tinara de vita-de-vie

Coarda de doi ani, care poate creste si din scaunul butucului, poarta coar-
de de un an. Coarda de un an provine din lastari, dupa caderea frunzelor. Ea
creste pe coardele de doi ani, fiind in acest caz roditoare (va forma lastari cu
rod), sau pe formatiuni mai in virstd (corcani, brate, scaunul butucului), fiind
numitd coardd lacomad, iar in primavara vor creste lastari fard rod, care trebuie
inlaturati. Astfel, rodirea anuala a vitei-de-vie este asigurata de coardele de
un an (fig. 15.13). Coarda anuala are lungimea de 1,2-1,8 m, e compusa din
noduri si internoduri. La nivelul nodului se afld ochiul de iarna, alcatuit din
muguri (principali, secundari, tertiari). Din mugurii principali se dezvolta
strugurii. In caz de inghet si vitimare a mugurilor principali, strugurii se
dezvolta din mugurii secundari.

Strugurii sint formati din mai multe boabe (fructul numit bacd), dispuse
in ciorchine (fig. 15.14). La speciile cultivate, bobul este de pina la 3 cm, iar
fructul la maturitate poate fi verde, rosu sau purpuriu. Au fost dezvoltate si
varietdti de struguri fara simburi, pentru a atrage consumatorii, insé cercetari
recente au aratat cd multe dintre propietatile vindecdtoare ale strugurilor
provin anume de la simburi. Marimea bacelor are o deosebitd insemna-
tate pentru soiurile de masd. Gustul specific si aroma, de asemenea, sint
caracteristici distinctive ale soiului, care sint influentate de temperatura si
intensitatea luminii. Astfel, vinurile din podgoriile sudice sint mai aromate
si mai grele decit cele din podgoriile nordice.

Lucru individual

1. Numiti organele vitei-de-vie in baza imaginii din figura 15.15.
2. Indicati rolul strugurilor ca remediu curativ.

15.6. Formarea butucilor si lucrari in verde

In primii trei ani de la plantare, vita-de-vie necesitd ingrijire speciala,
pentru a dezvolta vite puternice. Dupa scopul urmadrit, deosebim tdierea de
formare si cea de fructificare (rodire) a butucilor. Tdierea de formare incepe
din anul doi si se realizeazd in functie de forma de conducere a butucului.
Pentru formarea butucilor cu conducere joasa, se lasa 1-2 cepi cu 2-3 ochi.
In al treilea an dupa plantare, la tiiere se lasi doua coarde de 8-10 ochi si
doi cepi a cite 2-3 ochi (fig. 15.16). Pentru a favoriza dezvoltarea unui sistem
radicular in profunzime, in primul an de cultura se executa o lucrare obli-
gatorie — copcitul, care constd in suprimarea radacinilor crescute din altoi si
nodul superior al portaltoiului, precum si a lastarilor porniti din portaltoi.

La tdierea de fructificare, se lasa pe cordoane verigi de rod formate din cor-
dite cu 4-6 ochi si cepi de inlocuire, amplasate cit mai aproape de tulpina.

Taierile, dupa perioada in care se efectueazd, pot fi: tdieri in uscat, aplicate in
perioada de repaus, si taieri in verde, aplicate in perioada de vegetatie. Tdgierea in
uscat, ca sila curatarea vitei-de-vie (fig. 15.17), se face atunci cind temperatura
aerului nu este mai joasd de -5°C. Lastarii anuali maturizati, dezvoltati normal,
au lungimea de 0,8-2,0 m si grosimea de 6-12 mm. De pe butuc se elimina
pind la 80-90% din totalul cresterilor anuale. La tdiere, cepul de inlocuire se
lasd mai jos decit coarda de rodire. In lunile aprilie-mai, se executd o serie de
lucrari de ingrijire, in scopul cresterii optime a vitei-de-vie.
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Lucrdrile in verde cuprind: legatul lastarilor verzi, care se realizeaza de
trei ori pe an, in lunile aprilie, iunie si iulie (fig. 15.18); plivitul lastarilor
verzi, ce se face in lunile mai si iunie. Inainte de inflorire, butucii se trateaza
contra bolilor si diunitorilor. In iulie, listarii subtiri se inlitura — lucrare
numita ciuntire.

Lucru individual

Participa, Tmpreunad cu parintii, la lucrarile de ingrijire a vitei-de-vie. Noteaza
ntr-un registru datele observarilor si lucrarile efectuate.

| Lucru in grup

Grupul 1. Prezentati informatii despre caracteristicile, semnificatia soiurilor de
masa, cultivate in Republica Moldova.

Grupul 2. Prezentati informatii despre caracteristicile, semnificatia soiurilor api-
rene, cultivate in tara noastra.

Meditati si argumentati

n timpul infloririi vitei-de-vie, se recomand& efectuarea polenizarii artificiale.
Care este scopul acestei proceduri?

15.7. Combaterea bolilor si daunatorilor
vitei-de-vie

Vita-de-vie este afectatd de un numir mare de boli si diunitori. In
aceste cazuri, sint importante tratamentele fitosanitare, precum si lucrdrile
agrotehnice aplicate vitei-de-vie si solului: taierile corecte sila timp, plivitul,
copilitul, aratul si sapatul intre rinduri. Tratamentul se face la necesitate,
in functie de faza de vegetatie a vitei-de-vie si de conditiile meteorologice.
Combaterea chimica rimine metoda de baza in tratarea bolilor si ddunato-
rilor. In functie de agentii patogeni impotriva cirora se folosesc, pesticidele
se grupeaza in fungicide, insecticide, acaricide etc.

Mana vitei-de-vie este cea mai periculoasa dintre bolile vitei-de-vie
(fig. 15.19). Ciuperca ce poate provoca mana este Plasmopara viticola, care
ierneaza sub forma de spori depusi pe frunzele uscate. Frunzele tinere ata-
cate prezinta pe fata superioara niste pete verzi-galbui, cu contur neregulat.
Atacind ciorchinii tineri sau inflorescentele, le poate distruge in intregime.
Atunci cind pe boabe mana a ajuns la un anumit grad de dezvoltare, pe su-
prafata lor apar pete vinetii, adincite. Odata instalatd, boala nu mai poate fi
combatuta. Tratamentele indicate sint doar preventive, nu si curative.

Fainarea vitei-de-vie (oidiumul). Ciuperca (Unciula necator) ce pro-
voaca fdinarea vitei-de-vie poate ataca, din primavara pind in toamna, toate
organele verzi ale plantei (frunze, lastari, struguri) (fig. 15.20) Atacul pe
ciorchinii mai tineri se manifesta prin acoperirea lor cu o pulbere albicioasd,
apoi prin uscarea acestora. Boabele atacate nu se dezvoltd, ci ramin mici si
acre, iar pe suprafata lor se remarcd un strat alb-cenusiu, sub care pielita
devine bruna. Boabele bolnave cu timpul crapa, expulzind simburii. Céldura,
umezeala si lumina insuficienta sint factorii favorizanti ai bolii.

ACTIVITATI AGRICOLE

modulul 65

Fig. 15.18. Legatul lastarilor
verzi

Fig. 15.19. Mana vitei-de-vie

Fig. 15.20. Fainarea vitei-de-vie
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Retineti! Lucru individual

Cele mai multe in- Informeaza-te din literatura despre molia verde a strugurilor — eudemisul. Com-
fectii ale strugurilor pleteaza portofoliul.

provin din timpul R

vegetatiei. Altele se ] Lucru in grup

amplifica dupa re-

coltare, in depozite. 1. Elaborati un proiect de ingrijire a unui soi mai cunoscut de vita-de-vie, indicind
in sfirsit, alte ciu- lucrarile agrotehnice si fitosanitare.
perci se dezvolta pe 2. Prezentati proiectul.

struguri numai dupa
recoltare, devenind
foarte pagubitoare
n timpul pastrarii.

TE S T Ora de sinteza si de evaluare finala

I. Susfinerea publicd a proiectului realizat Tn conformitate cu criteriile stabilite:
1. Respectarea etapelor tehnologice.
2. Aprecierea rezultatelor activitatilor practice.
3. Utilitatea proiectului.
Prezentarea ramine la decizia ta (Power Point, poster, video).

Il. Test

1. Selecteaza intrusul din grupul tematic si explica de ce l-ai exclus.
Lastari — mugure — cepi — creanga
Copcit — copilit — palisare

3. Tn ce mod temperatura poate influenta productia de tomate?
4. Comparati lucrarile agricole de primavara pentru pomii fructiferi cu lucrarile pentru vita-de-vie.
5. Explicati in ce consta butasirea ca metoda de inmultire vegetativa.



DOMENII
PROFESIONALE

Sinteti in pragul maturitatii. Cu siguranta vreti sa fiti liberi in luarea deciziilor
care tin de alegerea profesiei, dar va este greu sa va decideti in multitudinea
profesiilor existente. Vreti sa aveti o profesie care sa va asigure nu doar bu-
nastare, ci si bucuria visului implinit. Speram ca informatia din acest modul
sa va ajute n alegerea profesiei in conformitate cu aptitudinile si abilitatile
personale.

16.1. Domenii de activitate (meserii, profesii)

Clasificarea meseriilor si profesiilor

Istoria civilizatiei constituie o lunga si interesanta calatorie pe drumul
descoperirilor. Alegerea profesiei reprezinta o dimensiune importanta a
acestei caldtorii, iar studiile asupra ei va vor permite sd va implicati plenar
in aceasta célatorie.

Ce este, de fapt, profesia? Este tipul de activitate sociald ce se exercita pe
baza unei pregitiri profesionale, a unei calificari. Ea este nu doar un mijloc
de a ne cistiga existenta, ci si un mod de viatd, un rol social. Este imposibil
de determinat exact cite profesii existd astdzi in lume, deoarece unele dispar,
altele apar.

Cum sa ne orientam in multitudinea de profesii, cum s-o alegem pe cea
potrivita? Ne vine in ajutor clasificarea acestora. Cea mai cunoscuta clasi-
ficare a profesiilor dupd principiul caracterului muncii prestate ii apartine
sociologului american C. W. Mills (White Collar. The American Middle Fig 16.1. Profesii din cate-
Classes, 1951). Astfel, profesiile pot fi impértite in doud grupe mari: goria gulerelor albastre

1) munca preponderent fizicd (gulere albastre) — produc manual bunuri,
construiesc case etc. (fig. 16.1);

2) munca preponderent intelectuald (gulere albe) — presteaza munci cu
calificdri superioare (drept, educatie, medicind, management, artd etc.)

(fig. 16.2).

Fig 16.2. Profesii din categoria gulerelor albe

Profesiile pot fi clasificate si in functie de criteriile: economic, pe ra-
muri, tehnologic, social. In conformitate cu aceste patru criterii de acti-
vitate de muncd, psihologul rus E. Klimov a realizat Piramida clasificdrii

profesiilor (fig. 16.3).
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Grupe [4]

Sectii [2]

Clase [3]
Tipuri de profesii [5]

Fig. 16.3. Piramida lui Klimov

1. Om — natura

2. Om — tehnica

3.0m-om

4. Om — sistem de semne

5. Om — chip artistic

1. Conditiile in care se desfdsoard munca (4 grupe de profesii):
o lucrul in conditii ,,de camera” (contabil, bibliotecar)
o lucrul in aer liber (pompier, viticultor, constructor)
o lucrul in conditii neobisnuite (miner, alpinist, salvamar)
o lucrul in conditii de maxima responsabilitate fatda de oameni (medic,

militar, judecator, profesor).

2. Uneltele si mijloacele de producere (2 sectii de profesii):
« folosirea uneltelor de muncd manuald (timplar, lacatus, muzician)
« folosirea mijloacelor functionale (educator, degustator, profesor)
3. Scopul muncii (3 clase de profesii):
« gnostice (de cunoastere) (controlor, merceolog, anchetator, critic)
« transformatoare (pictor, cofetar, pedagog, geolog)
« exploratoare (designer, croitor, constructor).
4. Obiectul muncii (5 tipuri de profesii).

In functie de obiectul muncii, profesiile se impart in cinci tipuri (tabelul 16.1).

Tabelul 16.1. Tipurile de profesii Tn functie de obiectul muncii

Tipul profesiei

Diferite organisme vii, procese

biologice
Masini, mecanisme, materia-
T le si tipuri de energie, sisteme
tehnice
(0] Oamenii
s Scheme, harti, simboluri, formu-

le, cifre, tabele, semne rutiere
Creatii literare, muzicale, feno-
A mene artistice, opere de pictu-
ra, sculptura

Agronom, silvicultor, pomicultor, piscicul-
tor, zootehnician, veterinar

Energetician, sofer, tehnician, frezor, laca-
tus, pilot, tractorist, sudor

Profesor, asistenta medicala, medic, ghid,
asistent social, vinzator, militar, regizor
Programator, casier, redactor, contabil,
notar, matematician, cartograf

Actor, scriitor, designer, fotograf, muzici-
an, pictor, artist de balet, dansator

si determina tipul ei.

Fig. 16.4. Diferite profesii in functie de obiectul muncii

In procesul de alegere a profesiei, este necesar s tinem cont de infor-
matiile despre clasificarea profesiilor si despre calitatile si abilitatile pe care
trebuie sd le posezi. Dacd aveti nevoie de ajutor, adresati-va profesorilor,
psihologului, care va pot propune diverse teste de autocunoastere.

Lucru individual

1. Selecteaza si completeaza portofoliul cu informatii relevante despre lumea profesiilor.
2. Elaboreaza proiectul ,Eu si profesia mea”. Caracterizeaza profesia aleaséa in functie de obiectul muncii

3. Alcatuieste o lista a profesiilor care crezi ca ti se potrivesc.

| Lucru in grup

1. Repartizati profesiile pe care le cunoagteti in functie de obiectul muncii, utilizati informatiile din tab. 16.1.
2. Explicati maxima: ,Profesia este coloana vertebrala a vietii” (Friedrich Nietzsche).
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modulul 66

Istoricul si evolutia profesiilor si meseriilor

Fiecare profesie are perioada sa de inflorire, de
prestigiu, dar si perioada de stagnare, de prabusire.
Aparitia profesiilor este in strinsa legatura cu munca,
astfel ele au aparut in urma celor patru procese de
diviziune a muncii, cunoscute in evolutia societatii:

« Diviziunea naturald a muncii, bazata pe criteriul
fiziologic si exercitatd in conformitate cu o serie de
diferente fiziologice intre oameni. Ea a generat ocu-
patii care nu solicita specializare.

« Diviziunea sociald a muncii, care a dus la aparitia
specializarii pe domenii (agricultura, industrie).

o Diviziunea particulard a muncii, care a dus la |
aparitia meseriilor. Fig. 16.5. Operatoare de telefonie, birjar, lampagiu

o Diviziunea muncii pe operatii, adica activitatea
de executie este divizatd pe operatii.

Omul isi poate aplica potentialul in orice gen de activitate socialmente
utild, exercitindu-si capacitatile personale. Diversitatea sferelor de activitate
este determinata de cerintele, necesitatile, capacitatile umane. Diversitatea
profesiilor reprezinta deci gradatia posibilitatilor umane. In prezent se
cunosc peste 6000 de profesii, iar peste un an numarul lor va fi altul. Acest
fenomen se datoreazd progresului tehnico-stiintific, care a contribuit la apa-
ritia profesiilor noi, la disparitia unora vechi, la stergerea hotarelor dintre
profesii. Odata cu trecerea la sistemul economiei de piata, s-au schimbat
caracterul si scopurile muncii, sint cautati specialisti cu studii profesionale
calificate, cu experienta de munca, cu profesionalism inalt si cunoasterea
limbilor straine, a computerului.

Astazi nu veti mai intilni oferte de munca in calitate de: copist, sufleor,
bocitoare, lustragiu, birjar etc. (fig. 16.5).

In schimb, se cer specialisti in domeniile ,,de top”: programator, designer,
manager, headhunter, mediator etc. (fig. 16.6).

7 S
/b N

Fig. 16.6. Designer, copywriter, mediator

Conform Barometrului profesiilor, actualmente in tara noastra cele mai solicitate profesii/meserii
pe piata muncii sint: manager in servicii de marketing, programator, bucatar, croitor, cusatoreasd,
ecologist, dealer, agent resurse, asistenta medicala, inginer-proiectant.

Lucru individual

1. Motiveaza nevoia de a avea o profesie.

2. Din lista profesiilor propuse, selecteaza-le pe cele: a — mai putin solicitate; b — noi, aparute in ultimele de-
cenii ale secolului XX: geamgiu, frizer de animale, programator, birjar, manager, ecologist, potcovar, crescator
de melci, bocitoare, designer, tapiter, legator de carti, alpinist-utilitar, sobar, copywriter, mediator, lampagiu.
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] Lucru in grup

Fig. 16.7. Profesii si
meserii din diferite zone
geografice ale Republicii

Moldova

134

1. Utilizati informatiile selectate despre lumea profesiilor i discutati cum au evo-
luat profesiile pe parcursul anilor.
2. Elaborati un afig/un spot publicitar despre o profesie noua. Argumentati alegerea.

Meditati si argumentati

Descifrati mesajul proverbului: ,Cine practicd meseria ce nu i se potrivegte, acela
fierbe supa intr-un cos impletit”.

16.2. Integrarea in cimpul muncii

Profesii specifice diverselor zone etnografice

Teritoriul R. Moldova conventional este divizat in 4 regiuni etnografice,
economico-geografice: de Nord, de Centru, de Sud si de Sud-Est. Fiecare
dintre aceste regiuni are particularitatile proprii istorice, sociale, economice,
naturale, specializate in anumite ramuri ale economiei. De aici am putea con-
stata ca si necesitatea unor profesii depinde de regiunea concreta. Domeniile
de activitate a populatiei tarii noastre sint: agricultura, industria, transportul,
constructiile, educatia, sanatatea, stiinta, cultura, comertul.

Abundenta materiei prime, traditiile populare, tehnologiile perfectionate
de-a lungul secolelor in diferite domenii au constituit baze solide pentru
aparitia si dezvoltarea anumitor mestesuguri, de exemplu: tesutul covoarelor -
Soroca, Orhei, Causeni, Donduseni; impletitul din lozie — Nisporeni, Soroca,
Ialoveni, Orhei; prelucrarea artisticd a pietrei — Cosauti, Braniste; prelucrarea
artisticd a lemnului — Calarasi, Cimislia; prelucrarea pieii — Cahul, Cimislia,
Taloveni; crearea prosoapelor si horbotelelor — Nisporeni, Hincesti, Orhei.

Daca aveti abilitati pentru meseriile traditionale, insusiti-le, deoarece
aceste ocupatii sint specifice persoanelor cu spirit creativ, practic, indepen-
dent. Aceste meserii va oferd si avantaje: puteti avea un program de lucru
mai flexibil, vd garanteaza iesirea de sub rigiditatea autoritatilor industriale,
va pot asigura si cistiguri mai mari. Realizarea profesionala in domeniul
artizanatului este o oportunitate care va deschide usile spre o afacere profi-
tabila in domeniul designului vestimentar, al locuintelor sau al mobilei, in
domeniul confectionarii articolelor de ritual (mariaj, botez etc.).

Lucru individual

1. Completeaza tabelul cu denumiri ale profesiilor din diferite ramuri ale econo-
miei Republicii Moldova.

Agricultura Industrie Prestari servicii

2. Care dintre aceste profesii ti s-ar potrivi? Argumenteaza alegerea.

| Lucru in grup

1. Desfagurati o cercetare in localitatea voastra si determinati profesiile specifice
regiunii. Care sint profesiile mai solicitate, mai putin solicitate gi de ce?

2. Determinati ce megtesuguri s-au dezvoltat in localitatea voastra si cum evo-
lueaza ele astazi.
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Explicati mesajul maximei: ,Niciun om nu poate deveni stapinul mestesugului
din prima zi".

Avantaje si dezavantaje privind profesiile si meseriile

Alegerea viitoarei profesii presupune o mare responsabilitate. Fiind inca
elev, trebuie sa meditezi serios, sa te pregatesti pentru viitoarea carierd, incit
aceasta sa fie una de succes. Reusita intr-un anumit domeniu presupune, in
primul rind, dorintd de a invata in raport de 40%; capacitate de a comunica
cu sine si cu cei din jur — 10%; cunoastere a viitoarei profesii si a particula-
ritatilor proprii — 10%; pragmatism - 10%; curaj — 10%; dorinta emotionala
- 10%; simtul umorului — 10%.

Pasii care urmeazd sa-i parcurgi pentru atingerea scopului propus:

1. Informeaza-te despre sistemul educational al Republicii Moldova
accesind site-ul Ministerului Educatiei. Cunoscind structura sistemului
educational, vei intelege oportunitatile oferite de acesta.

2. Informeaza-te referitor la domeniile, profesiile si meseriile solicitate
pe piata fortei de munca din tara si de peste hotare.

3. Autocunoaste-te, autoevalueazd-te: determina interesele, vocatia,
aptitudinile, caracterul si temperamentul propriu (,,Ce pot sa fac?”).

4. Decide ce vrei sa devii, alege constient profesia, ca sa poti afirma:
»Asta aleg sa fac!”.

Indiferent ce institutie de invatamint vei absolvi, obtinind o profesie te
vei stradui sa fii cel mai bun in domeniu. Pe parcursul traseului profesional
vei beneficia de un sir de avantaje: vei avea posibilitatea sa-ti construiesti o
cariera de succes, sd ai un salariu decent, sa detii functii de conducere, sd fii
promovat in profesie, ceea ce iti va asigura un confort sufletesc. Toate aceste
avantaje iti sint garantate de actele normative existente.

In acelasi timp, e bine s tii cont de faptul ci piata muncii este intr-o
schimbare continua, solicitind de la candidatii la un loc de munca un inalt
profesionalism si flexibilitate in gindire, in luarea deciziilor. In conditiile
economiei de piata, trebuie sa fii gata pentru a te reprofila, a-ti schimba
meseria. Intrind pe piata muncii, va trebui sa accepti unele dezavantaje:
somajul, salarii mici, uneori discriminare in baza sexului (mai ales feminin)
sau a unui handicap, incalcarea drepturilor si intereselor tale economice.
Astazi, in tara noastra, somajul este mai frecvent in rindurile tinerilor, fiind
cauzat de disparitia unor specialitati, de lichidarea intreprinderilor, dar si
de faptul cd multi tineri absolvesc facultati cu specialitati ,,de prestigiu”, dar
care nu sint solicitate pe piata muncii.

Lucru individual

1. Realizeaza etapa proiectului ,Eu si profesia mea”. Informeaza-te despre sis-
temul educational din Republica Moldova si oportunitatile oferite. Selecteaza
institutiile de Tnvatamint Tnh care ai dori sa-ti continui studiile pentru a obtine o
profesie. Motiveaza alegerea.

2. Scrie un eseu despre avantajele si dezavantajele profesiei rivnite.

DOMENI!I
PROFESIONALE

modulul /
(6

Retineti!

Astazi piata for-
tei de munca este
intr-o  permanenta
evolutie, de aceea
trebuie sa fiti la cu-
rent cu schimbarile
ce se produc in lu-
mea profesiilor.

A~
1 5
,

Fig. 16.8. Miner, electrician,
medic-cosmetolog
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Retineti!

Interes — preferinta
pentru anumite do-
menii de cunostinte,
de activitate.
Aptitudine — Tnsusi-
re individuala care
conditioneaza Tnde-
plinirea unei munci,
inclinatie.

Vocafie — atractie
pentru un anumit
domeniu de activi-

tate.

| Lucru in grup

1 -] ~—

1. Colaborati si determinati cauzele somajului Tn rindurile tinerilor.
2. Elaborati un plan de actiuni ce ar redresa situatia tinerilor pe piata muncii din
localitatea voastra.

.Pentru a deveni un om de succes n orce profesie, sint necesare trei lucruri: na-
tura, studiul si practica” (Henrz Beecher). Argumentati afirmatia prin exemplele
parintilor, cunoscutilor.

16.3. Eu si viitoarea mea profesie

Vocatia si alegerea profesiei

Fiecare dintre voi este liber sa-si aleaga calea vietii, sa tinda spre a avea o
profesie, o meserie. Pentru a realiza acest vis, trebuie sa parcurgeti un traseu
profesional. Cel mai dificil in parcurgerea acestui traseu consta in faptul ca
aspiratiile, dorintele si aptitudinile voastre trebuie sa corespunda cu cerintele
sociale si economice.

Un rol aparte in realizarea acestui parcurs il au interesele personale. In-
teresele pentru o profesie contin impresii, experiente personale, idealuri si
conceptia despre lume care, pind la urma, influenteaza optiunea vocationala
a fiecarui adolescent. Ele stau la baza dezvoltérii aptitudinilor, care reprezinta
potentialul persoanei de a obtine succes intr-un domeniu. Aptitudinile se
demonstreaza prin reusitele obtinute in cadrul activitatilor pe parcursul
vietii. Astfel, interesele si aptitudinile sint interdependente.

Eugen Doga si-a relizat vocatia dind nastere unor minunate creatii
muzicale. Mihai Eminescu ne-a lasat mostenire opere literare nemuritoare.
Mendeleev a avut aptitudini fenomenale pentru chimie. Giorgio Armani
este un designer vestimentar care si-a demonstrat aptitudinile creind colec-
tii vestimentare inedite. Performantele obtinute de ei s-au datorat vocatiei,
intereselor si aptitudinilor personale.

W‘? -

Fig. 16.9. Domenii care cer anumite vocatii, inclinatii

Dezvoltarea aptitudinilor presupune, intii de toate, cunoasterea poten-
tialului propriu pentru obtinerea performantelor intr-un domeniu.
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Schema 16.1. Tipurile de aptitudini

cognitive (de a dobindi cunostinte si a opera cu ele)

fizice (capacitati ce presupun rezistenta fizica)

Aptitudini

muzicale (sensibilitate Tn domeniul muzical)

artistice (reusite in activitati de pictura, sculptura) ‘

sociale (de comunicare, de stabilire a contactelor sociale)

de lucru manual (artizanat: sculptura in lemn, tesut, crosetare) ‘

Un factor important in alegerea profesiei il reprezinta interesele, prefe-
rintele, deoarece o persoana se implicd in activitdtile care ii sint interesante.
Dar nu este suficient doar sa-ti placd o activitate, trebuie sa te convingi ca
poti indeplini o atare activitate, adica e nevoie de o buna autocunoastere.

Lucru individual

1. Realizeaza etapa proiectului ,Eu si profesia mea” in scopul autocunoasterii, in
conformitate cu algoritmul dat:

Calitsti Interese pentru Aptitudini Aptitudini pe care
b domeniu dezvoltate doresc sd le dezvolt
2. Discuta acest proiect cu parintii, solicita opinia lor.

|Lucru in grup

modulul ﬁé

1. Realizati un colaj la tema: ,Personalitati care s-au remarcat prin vocatie”.
2. Discutati si lansati un mesaj public cu tema: , Talentul numai a spus ca ma
ajuta, iar munca chiar m-a ajutat” (Grigore Vieru).

Imaginea sinelui intr-un domeniu profesional

Perioada alegerii profesiei si devenirii profesionale cuprinde virsta intre
14 si 25 de ani, cind persoana isi incearca puterile in diferite roluri, pentru
a se orienta spre posibilitatile profesionale reale. Adesea in alegerea mese-
riei exista riscul de a-ti crea o falsd imagine profesionald, din cauza ca nu
existd o cunoastere de sine care are la baza dorinte, interese, aptitudini, dar
si temperament, caracter, valori.

Valorile pe care vile formati fiind elevi v vor ajuta sd identificati mai usor
profesia ce vi se potriveste, sa va stabiliti scopuri, sa luati decizii importante
pentru viitorul vostru. In evolutia sa, omenirea a creat valori moral-spirituale
(binele, adevarul, credinta, munca, pacea, limba etc.) si valori materiale (bu-
ndstare, bani). Depinde de voi pe care le veti lua ca prioritare pentru viitor,
de aceea va indemnam sd va faceti o autoevaluare in scopul autocunoasterii
si autoaprecierii. Este important sd va formati o parere corectd despre sine,
sa va apreciati obiectiv aptitudinile, trasiturile de caracter, valorile s.a. Toate
trasaturile care se manifestd in comportamentul omului fata de sine, fata de
cei din jur, fatd de munca formeaza caracterul. Tineti minte: caracterul se
formeaza, nu este inndscut precum temperamentul.

DOMENI!I
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Retineti!

Imaginea de sine —
totalitatea de carac-
teristici pe care si le
atribuie o persoana.

A
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Retineti! Temperamentul reprezinta trasdturi neurofiziologice si psihoenergetice
Constientizarea po-  care determina caracteristicile psihice, capacitatea de lucru ridicaté sau scé-
tentialului  propriu,  zutd; stdpinirea de sine sau impulsivitatea etc. Sint cunoscute patru tipuri
dezvoltarea aptitu-  de temperamente:

dinilor, ~ — abilitatilor, « sangvinic (foarte energic, impulsiv);

stabilirea  valorilor, . ) ) . ...

obiectivelor constitu- o coleric (impulsiv, foarte activ, deseori nestapinit);

ie pasi decisivi in for- o flegmatic (echilibrat, stapinit);

marea imaginii sine- « melancolic (pasiv, apatic, ginditor).

lui intr-un domeniu. O persoand poseda caracteristici a 2 sau 3 tipuri de temperamente, care

se manifestd, de regula, in functie de situatiile create in viata. Este cunoscut
faptul cé orice profesie inainteaza fata de psihicul persoanei anumite cerinte,
de aceea, cind iei o decizie privind lansarea intr-un domeniu, trebuie sa-ti
determini capacitatile de a te acomoda la profesia aleasa conform tempera-
mentului personal.

Fig. 16.10. Profesii care solicita diferite temperamente

Un alt element al imaginii sinelui intr-un domeniu este gindirea poziti-
vd, adica increderea in sine. Evolutia personala ii oferd omului incredere in
fortele proprii. Adolescentii cu o imagine de sine favorabild se remarca prin
inteligentd, ingeniozitate, interes fata de tot ce este nou, sint responsabili,
afectivi, capabili sa ia decizii corecte in proiectarea carierei profesionale.
Calitatile care garanteaza succesul intr-un domeniu sint:

« cunoasterea potentialului propriu
acceptarea valorilor general-umane
puterea de convingere prin activitdti practice
increderea in fortele proprii
atitudinea pozitiva, gindirea pozitiva
cunoasterea particularitdtilor profesiei rivnite.

Lucru individual
1. Realizeaza etapa proiectului ,Eu si profesia mea”: noteaza pe frunzele unui arbore valorile care te vor

ajuta sa-ti construiesti o cariera inh domeniul ales.
2. Determina profesiile care se potrivesc tipului tdu de temperament (consulta psihologul).

|Lucru in grup

1. Colaborati si alcatuiti o lista a caracteristicilor pentru profesia preferata din domeniul tehnologic. Spre
exemplu: designer vestimentar.

2. Discutati si demonstrati dependenta dintre: interese — aptitudini — valori — vocafie — caracter — tempera-
ment si adoptarea deciziei de alegere a profesiei.

3. Comentati cugetarea filosofului Socrate: ,Nu poti cunoaste lumea, daca nu te cunosti pe tine insuti”.

Care este rolul disciplinelor scolare in alegerea viitoarei profesii. Identificati interdependenta unor discipline

\ scolare cu anumite profesii, meserii.
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16. 4. Calititi si conditii profesionale
Drepturi si responsabilitati

Constitutia Republicii Moldova garanteaza drepturile cetatenilor, inclusiv
dreptul la munca, la libera alegere a profesiei (Art. 43, alineatul 1). Dreptu-
rile iti asigura posibilitatea sa cresti, sa te dezvolti intr-o societate sigura si
sdnatoasd, in care poti sd-ti realizezi potentialul, sa activezi intr-un domeniu.
Astazi, cind esti in prag de maturitate, bucurindu-te de drepturile acordate
de legislatia tarii si actele normative in vigoare: Codul muncii, Legea privind
utilizarea fortei de muncd, ai sansa de a te lansa in activitati, domenii, afaceri
dupa bunul plac si conform pregatirii corespunzatoare.

In conditiile economiei de piatd, munca prestati este o ,,marfa”, iar forta
de muncd o constituie persoanele apte de muncd, cu virsta cuprinsd intre
16-18 ani si 57 (femeile), 62 (bérbatii) de ani, care isi vind capacitatea de
munca fizica si intelectuald, adica isi cauta un loc de munca (cererea). Tot-
odata, patronii propun locuri de munca la care pot aspira persoanele apte
de munca (oferta). Interdependenta dintre cererea pentru munca si oferta
de munca constituie piata fortei de munca.

Comisia Europeana a elaborat Clasificarea europeand a aptitudinilor/
competentelor, calificarilor si ocupatiilor (ESCO). ESCO este o clasificare
multilingva, disponibila tuturor institutiilor/partilor interesate din dome-
niile pietei muncii si educatiei, pentru a fi utilizatd in scopul coordonarii
cererii si ofertei de munca, reducerii decalajelor de aptitudini/competente
si armonizarii diverselor piete ale muncii si sisteme de educatie din statele-
membre ale Uniunii Europene. Astfel, va fi mai usor pentru solicitanti sa
gaseasca locuri de munca in alte state-membre ale UE, iar pentru angajatori
— sd atragd persoane talentate din strainatate.

Absolvind studiile intr-un domeniu si dorind sd obtineti un loc de
muncd, va veti lansa pe aceasta piatd. Ce trebuie sa intreprindeti pentru a
obtine postul la care aspirati? Pentru realizarea acestui pas, exista anumite
instrumente acceptate in sistemul economiei de piatd, care va vor ajuta:
CV-ul (Curriculum vitae), interviul de performanta, scrisoarea de intentie,
recomandarea.

Curriculum vitae inseamna parcursul vietii, este documentul care con-
tine date personale, informatii referitoare la studii, experienta profesionala,
abilitati, cunoasterea limbilor striine si a calculatorului. CV-ul va fi insotit,
la necesitate, de o scrisoare de intentie.

Interviul de angajare la un post de munca este cea mai reusitd posibi-
litate de a prezenta pe piata muncii propria ta imagine - cel mai valoros
produs.

Atit patronul, cit si angajatul trebuie sd tind cont de prevederile Codului
muncii, articolul 17, care contine urmatoarele stipulatii: nu se admite nicio
limitare a drepturilor sau stabilirea unor avantaje la angajarea in serviciu in
temeiul sexului, rasei, nationalitatii, limbii, originii sociale, starii materiale,
domiciliului, confesiei religioase, convingerilor care nu tin de calitatile de
lucru ale angajatilor.

DOMENI!I
PROFESIONALE

modulul /
(6

Retineti!

Drepturile sint po-
sibilitati, libertati
acordate persoane-
lor pentru a asigu-
ra necesitatile cele
mai importante ale
acestora.

Fig. 16.11. Piata fortei de munca
solicita profesii diverse

Fig. 16.12. Tinuta la un
interviu de angajare
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Fig. 16.13. Primul pas in
viitoarea cariera

10)

Se cer intreprinsi citiva pasi pentru a sustine cu succes interviul de per-
formanta si a obtine postul de munca rivnit:

1. Autoevalueazi-ti aptitudinile, abilitatile (cunoaste-te pe tine).

2. Alcatuieste o lista de intrebari pe care ti le-ar putea adresa patronul
in cadrul interviului.

3. Informeaza-te despre situatia economica, profilul, produsul, perspec-
tiva intreprinderii/organizatiei la care doresti sé te angajezi.

4. Intocmeste o lista de intrebari pe care ai dori s le adresezi angajato-
rului.

5. Prezinta-te la interviu la ora fixatd, tine cont de aspectul vestimentatiei,
pieptanaturii, incdltamintei.

6. In timpul interviului fii amabil, asculti atent, formuleazi logic si concis
raspunsurile, zimbeste.

Al reusit sa sustii cu succes interviul de angajare, creind o impresie buna
despre personalitatea ta; urmeaza sa fii angajat in serviciu. In momentul
angajarii la serviciu, patronul este obligat sd incheie cu tine un contract de
muncd, care contine anumite prevederi: drepturi si obligatii ale angajatului
si ale angajatorului. Fiind in rol de angajat, conform contractului de munca
ai dreptul la un loc de munca corespunzdtor unor conditii prevazute de
standardele de stat, ai dreptul la odihna, concedii, remunerarea muncii, la
formarea profesionald. Concomitent cu drepturile vei avea si responsabilitati:
sa respecti regimul de munca (8 ore pe zi, 40 ore saptiminal), sd respecti
regulamentul intern al organizatiei, disciplina de munca. Drepturile nu pot
exista ca o entitate aparte, existenta lor presupune si existenta responsabi-
litatilor. De aceea, numai respectind drepturile si obligatiile poti deveni nu
numai un cetdtean bun, dar si un profesionist de succes.

Lucru individual

1. Tntocmeste CV-ul propriu in scopul promovarii imaginii personale si a unei
eventuale angajari in serviciu.

2. Alcatuieste o lista a intrebarilor ce ai dori sa le adresezi angajatorului, demon-
strind interes pentru ocuparea locului de munca solicitat.

Lucru in grup

1. Joc de rol. Simulati angajarea la serviciu. Repartizati-va Tn grupuri a cite 3
(angajator, angajat, observator). Sustineti interviul de angajare cu prezentarea
CV-ului, scrisorii de intentie.

2. Discutati si lansati un mesaj despre efectele cresterii numarului de femei an-
gajate la munca pentru societate, economie, familie.

.NU conteaza ce meserie ai, conteaza sa fii cel mai bun” (Abraham Lincoln).
Argumentati maxima prin exemple cunoscute de voi.

Factori ce influenteaza alegerea profesiei

Alegerea profesiei nu este un fenomen momentan, ci un proces care dureaza
mai multi ani. Bazele viitoarei cariere se pun incepind din copildrie. Multi factori
intervin in anii de scoald, jucind un rol important in viitoarea voastra viata.
Informatiile pe care le dobinditi, competentele pe care vi le formati in scoald,
mediul in care vd dezvoltati sint factori decisivi pentru viitorul vostru.
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Schema 16.2. Factorii care influenteaza alegerea viitoarei profesii

externi (familia, scoala, grupul de prieteni, ,moda” profesiilor,
mass-media, organizatiile de copii si tineret, unitatile economi-
ce locale)

Factorii care

influenteaza

cariera

interni (aptitudinile, interesele, valorile, vocatia, nivelul intelec-
tual, caracterul, temperamentul)

Familia asigura buna crestere, te ajutd sa-ti conturezi propria identitate si
modul de relationare sociald. Deprinderile de munca, atitudinile si spiritul de
echipa pe care le inveti acasa se reflecta in responsabilitatile asumate in luarea
deciziei asupra profesiei. Parintii iti sint ghizi in invatare si te indrumeaza in
luarea multor decizii, incurajindu-te, dar in acelasi timp iti acorda libertate in
luarea deciziilor profesionale. Parintii sint cei care te sprijind in parcurgerea
traseului profesional, asigurindu-ti un sentiment de incredere in sine.

&

L

Fig. 16.14. Factori ce influenteaza alegerea profesiei

Un rol important il are scoala, céreia ii revine sarcina de formare la elevi
a unor motivatii pozitive (interese, atitudini) si a unor trasaturi de carac-
ter (perseverenta, fermitate, putere de munca) care-si vor pune amprenta
asupra exercitdrii profesiei. Scoala este un adevirat ,laborator” in care
experimentezi diferite comportamente sociale, formindu-ti valori, norme,
spirit de cooperare si de competitie. Scoala te sprijind in a te autocunoaste
mai bine, iti oferd o prezentare reald a opurtunitéitilor de ocupare a unui
loc de munca in tara sau peste hotarele ei, te ajutd sa dobindesti abilitdtile,
competentele care iti vor permite sa ei decizii realiste, luind in consideratie
nevoile si ndzuintele personale, spesificul profesiei alese, dar si cererea pietei
fortei de munca.

Grupul de prieteni este o sursda importanta de sprijin emotional si putere
in luarea deciziilor privind profesia. Prietenii te ajutd sa te autodescoperi si
sa evoluezi ca persoana.

Organizatiile de copii si tineret faciliteaza orientarea profesionala prin
antrenarea tinerilor in diferite activitati organizate in scoli, centre de agre-
ment, de voluntariat etc.

Unitdtile economice si sociale din localitate pot avea un rol activ in
orientarea profesionala a tinerilor, organizind excursii la intreprinderi, in
cadrul carora acestia iau cunostinta de procesul tehnologic, echipamentele
si conditiile in care muncesc angajatii, organizeaza intilniri cu specialistii
intreprinderilor.

DOMENI!I
PROFESIONALE

’
&-‘

Fig. 16.15. Excursie la 0
fabrica de cofetarie
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Fig. 16.16. Mass-media
are rol de informare

Mass-media are rolul de informare a tinerilor, parintilor, profesorilor
asupra profesiilor, institutiilor de invatdmint care ar putea constitui obiectul
optiunilor lor (TV, radio, ziare, reviste, diverse ghiduri).

Ponderea factorilor care influenteazd alegerea profesiei unei persoane
este urmatoarea:

» 64% - familia

« 53% - piata fortei de muncd

* 39% — mediul socioeconomic

¢ 8,3% - grupul de prieteni.

Toti acesti factori, atit interni, cit si externi, au menirea sa va ajute sa va
autocunoasteti, autoevaluati, sa vd informati, pentru a vd construi o cariera
de succes. Profesiile viitorului vor necesita un nivel mai inalt de specializare
si vor cere de la voi mai multe domenii de calificare si tehnici de comunicare
eficienta. Transformarile social-economice bazate pe cererea si oferta fortei
de munca cer de la voi, ca viitori specialisti in diferite domenii, noi orientari
valorice, anumite calitati de personalitate si va sugereaza sa va elaborati
programe individuale ale viitoarei cariere profesionale.

Lucru individual

1. Realizeaza proiectul ,Eu si profesia mea”. Inscrie In rubricile tabelului cum
factorii externi te influenteaza si te pregatesc pentru profesia solicitata:

- Grupul de : Organizafiile Unitatfile economice

142)

2. Scrie reteta succesului intr-o profesie.

Lucru in grup

1. Elaborati un chestionar pe care sa-l propuneti rudelor, profesorilor, parintilor,
cunoscutilor din localitate pentru a determina cum au fost influentati in alegerea
profesiei, ce atitudine au fatd de domeniul ales. Puteti folosi unele intrebari din
lista propusa:

« Ce profesie aveti, in ce domeniu activati?

. Cine v-a influentat in alegerea profesiei?

. Ce importanta are autocunoasterea in alegerea corecta a profesiei?

. Ce calitati trebuie sa posede o persoana, ca sa poata activa in domeniul

dat?

. Daca astazi ati fi in situatia de a alege, pentru care profesie ati opta? De ce?
2. Discutati cu persoanele intervievate, pentru a intelege mai bine particularitati-
le diferitelor profesii si care au fost factorii ce i-au influentat mai mult.

3. Identificati sursele de informare care va pot ajuta in alegerea profesiei rivnite.
Numiti beneficiile unei informari corecte.

Cum va pot influenta profesiile parintilor. Argumentati prin exemple concrete.
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T E S T Ora de sinteza si de evaluare finala

l. Evaluarea proiectului individual ,Eu si profesia mea”. Susfinerea publica a
proiectului.

Il. Test

1. Numiti sursele de informatie care va pot ajuta Th alegerea profesiei.
2. Completati ,paianjenul” cu factorii care influenteaza alegerea profesiei.

-

3. Compuneti o lista a aptitudinilor, intereselor, valorilor, calitdtilor personale in raport
cu profesia rivnita.

4. Redactati o scrisoare de intentie In scopul promovarii personale si obtinerii unui
loc de munca.

5. Identificati avantajele si posibilele dezavantaje ale profesiilor din domeniul in care
doriti sa activati In viitor.

6. Este performanta scolara factorul cel mai important in alegerea parcursului vostru
profesional? Argumentati raspunsul.

7. Ce drepturi si obligatiuni veti avea, angajindu-va in cimpul muncii?

8. Descifrati mesajul maximei: ,Cariera nu inseamna nimic, daca nu este parte a
unei vocatii” (llie Badescu).

9. Scrieti un eseu pe tema: ,Orice munca-i o comoara daca-o punem in valoare”.

10. Intretineti un discurs: ,Aptitudinile si talentul sint innascute, insa ele trebuie
dezvoltate Tn pemanenta”.

11. Elaborati proiectul ,Eu Tn profesia mea peste 20 de ani”.



Scoala / Liceul

Manualul nr.

Anul
de folosire

Aspectul manualului

Numele si prenumele elevului Anul scolar —
la primire la returnare

* Dirigintele clasei trebuie sa controleze daca numele elevului este scris corect.
* Elevul nu va face niciun fel de insemnari Tn manual.
* Aspectul manualului (la primire si la returnare) se va aprecia: nou, bun, satisfacator, nesatisfacator.
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